
T-MON-222097/SECOT  PTTGC5-T222097(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข 

เอกสารประกอบการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและ 
แก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม



T-MON-222097/SECOT  PTTGC5-T222097(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.1 

สําเนาหนังสือนําส่งรายงานผลการปฏิบัตติาม 
มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
คร้ังที ่1/2565 ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2565 
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T-MON-222097/SECOT  PTTGC5-T222097(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.2 

เอกสารการศึกษา HAZOP ของโรงงาน 
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สรุปผลการวิเคราะห์ความเสีÉยงของโรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยทีÉ Ś 
บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) สาขาทีÉ 5 

 
1)    จากผลการวิเคราะห์ความเสีÉยงของ โรงงานอะโรเมติกส์ หน่วยทีÉ Ś (AROMATICS 2)  

   บริษัท   พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) สาขา ŝ สามารถสรุปได้  ดังนีÊ  
ก. )   การชีÊบ่งอนัตรายและประเมินความเสีÉยงดว้ยวิธี HAZOP Study มีจาํนวน Node แต่ละหน่วยการ   

    ผลิตสรุปได ้ดงันีÊ  
 

ลาํดับทีÉ หน่วยการผลติ (Area) จํานวน Node (รายการ) 
1 Unit-2100 : หน่วยกลัÉนแยกคอนเดนเสท (Feed Fractionation Unit) 13 

2 Unit-2150 : หน่วยป รับป รุ งคุณภาพแนฟทาหนัก  ( Heavy Naphtha 

Hydrotreating Unit ) 
8 

3 Unit-2200 : หน่วยผลติรีฟอร์เมต  (CCR Platforming Unit) 22 

4 Unit-2250 : หน่วยปรับสภาพคะตะลิสต์   ( CCR Catalyst Regeneration 

Unit) 
12 

5 Unit-2320 : หน่วยไอโซมาร์ (Isomar Unit) 6 

6 Unit-2380 : หน่วยทาโทเรย์ (Tatoray Unit) 11 

7 Unit-2440 : หน่วยกลัÉนแยกอะโรเมติกส์ (Aromatics Fractionation Unit) 19 

8 Unit-2450 : หน่วยกาํจัดสารโอเลฟินส์ (Olefin Reduction Unit) 4 

9 Unit-2500: หน่วยแยกพาราไซลนี (Parex Unit) 18 

10 Unit-2540 : หน่วยซัลโฟเลน (Sulfolane Unit) 15 

11 Unit-2910 : ระบบอดัอากาศ 3 

12 Unit-2915 : ระบบหอเผา 1 

13 Unit-2920 : ระบบเชืÊอเพลงิ 4 

14 Unit-2925 : ระบบหอหล่อเย็น 4 

15 Unit-2930 :ระบบบําบัดนํÊาเสีย 34 

16 Unit-2940 : ระบบไอนํÊา 7 

17 Unit-2945 : ถังเกบ็กกั 103 

18 Unit-2950 : ระบบกาํจัด Acid Gas 3 

รวม 287 

 

 

 

 

 

 ซึÉงจากการชีÊบ่งอนัตรายและการประเมินความเสีÉยงดงักล่าว บริษทัฯ ไม่มีผลการประเมินความเสีÉยงระดบัสูง มี
เพียงระดบัความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้ (ความเสีÉยงระดบั 2) และระดบัความเสีÉยงเลก็นอ้ย ซึÉงบริษทัฯ ไดจ้ดัทาํแผนบริหาร
จดัการความเสีÉยง (แผนงานควบคุมความเสีÉยง) สาํหรับความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(ความเสีÉยงระดบั Ś) เป็นทีÉเรียบร้อยแลว้ 

ข. ) โดยสามารถสรุประดบัความเสีÉยง และแผนบริหารจดัการความเสีÉยงของแต่ละหน่วยผลิตได ้ดงันีÊ             
     

ลาํดับทีÉ หน่วยการผลติ (Area) ความเสีÉยง
ระดับ Ś 

(รายการ) 

ความเสีÉยง
ระดับ 1 

(รายการ) 

แผนบริหารจัดการ
ความเสีÉยง 
(รายการ) 

1 Unit-2100 : หน่วยกลัÉนแยกคอนเดนเสท  
(Feed Fractionation Unit) 

134 256 12 

2 Unit-2150 : หน่วยปรับปรุงคุณภาพแนฟทาหนัก 
(Heavy Naphtha Hydrotreating Unit ) 

44 218 8 

3 Unit-2200 : หน่วยผลติรีฟอร์เมต   
(CCR Platforming Unit) 

282 484 25 

4 Unit-2250 : หน่วยปรับสภาพคะตะลสิต์   
(CCR Catalyst Regeneration Unit) 

32 187 9 

5 Unit-2320 : หน่วยไอโซมาร์ (Isomar Unit) 70 96 6 
6 Unit-2380 : หน่วยทาโทเรย์ (Tatoray Unit) 192 103 11 

7 Unit-2440 : หน่วยกลัÉนแยกอะโรเมติกส์  
(Aromatics Fractionation Unit) 

325 115 19 

8 Unit-2450 : หน่วยกาํจัดสารโอเลฟินส์  
(Olefin Reduction Unit) 

33 29 4 

9 Unit-2500: หน่วยแยกพาราไซลนี (Parex Unit) 229 200 19 

10 Unit-2540 : หน่วยซัลโฟเลน (Sulfolane Unit) 137 217 13 

11 Unit-2910 : ระบบอดัอากาศ 21 35 3 

12 Unit-2915 : ระบบหอเผา 18 21 1 

13 Unit-2920 : ระบบเชืÊอเพลงิ 27 26 3 

14 Unit-2925 : ระบบหอหล่อเย็น 35 40 4 
15 Unit-2930 :ระบบบําบัดนํÊาเสีย 12 439 7 

16 Unit-2940 : ระบบไอนํÊา 81 38 6 

17 Unit-2945 : ถังเกบ็กกั 894 568 99 

18 Unit-2950 : ระบบกาํจัด Acid Gas 1 82 1 

รวม 2,567 3,154 250 



 

2)  จากผลการวิเคราะห์ความเสีÉยงพบว่าจุดทีÉอาจจะก่อให้เกดิอนัตรายร้ายแรง (Major Hazard Assessment) มี 
ดังต่อไปนีÊ 
 การประเมินอนัตรายร้ายแรง จะพิจารณาจากแหล่งหรือตาํแหน่งทีÉมีศกัยภาพของอนัตรายสูง ได้แก่ 
สารเคมี บริเวณ และปริมาณการเก็บกกั เพืÉอประเมินไดว้า่บริเวณใดทีÉมีอนัตรายหรือความเสีÉยง และอนัตรายหรือ
ความเสีÉยงนัÊนมีอนัตรายมากนอ้ยเพียงใด 

 สารเคมีทีÉนาํมาประเมินอนัตราย จะพิจารณาจากคุณสมบตัิการติดไฟของสาร และปริมาณของสารทีÉอยู่
ภายในอุปกรณ์ โดยสารทีÉเกีÉยวขอ้งทีÉอาจจะก่อให้เกิดอนัตรายร้ายแรงของโครงการ ไดแ้ก่ สารเบนซีน มิกซ์ไซ
ลีน พาราไซลีน ฟูลเรนจ์คอนเดนเสท และแนฟทาชนิดหนกั โดยการประเมินไดพ้ิจารณาสารอนัตรายดงักล่าว 
เนืÉองจากสารเบนซีนเป็นสารองค์ประกอบทีÉบรรจุอยู่ภายในถงัปฏิกิริยาและหอกลัÉนรีฟอร์เมตทีÉติดตัÊงทีÉหน่วย
กาํจดัสารโอเลฟินส์ และหน่วยกลัÉนแยกสารอะโรเมติกส์  ส่วนมิกซ์ไซลีนเป็นสารทีÉบรรจุอยูภ่ายในหอกลัÉนแยก
ไซลีนทีÉติดตัÊงทีÉหน่วยกลัÉนแยกสารอะโรเมติกส์  สาํหรับพาราไซลีน ฟูลเรนจค์อนเดนเสท และแนฟทาชนิดหนกั 
เป็นสารทีÉเก็บกกัภายในถงัเก็บกกั และระบบท่อส่งดว้ย 

 ในการประเมินอนัตรายร้ายแรงของโครงการ ไดพ้ิจารณาแหล่งหรือบริเวณทีÉมีศกัยภาพของการเกิด
อนัตราย ไดแ้ก่  1) บริเวณหน่วยผลิต  2)  ท่อขนส่ง  และ  3)  บริเวณถงัเก็บกกั ดงันีÊ  
 บริเวณหน่วยผลิต  หน่วยผลิตทีÉพิจารณาเป็นหน่วยผลิตทีÉติดตัÊงอุปกรณ์ทีÉมีสภาวะการทาํงานทีÉอุณหภูมิ
และความดนัสูง ไดแ้ก่  ถงัปฏิกิริยา (Reactor) ทีÉหน่วยกาํจดัสารโอเลฟินส์  หอกลัÉนแยกรีฟอร์เมต (Reformate 

Splitter Column) และหอหลัÉนแยกไซลีน (Xylene Column)  ทีÉหน่วยกลัÉนแยกสารอะโรเมติกส์  ซึÉ งอุปกรณ์
เหล่านีÊ มีสภาวะการทาํงานทีÉอุณหภูมิและความดนัสูง และสารอาจเกิดการรัÉวไหลบริเวณจุดเชืÉอมต่อของอุปกรณ์  
หรือบริเวณหนา้แปลน  และติดไฟ ซึÉงจะทาํใหเ้กิดผลกระทบทีÉร้ายแรงไดง้่ายกวา่บริเวณอืÉนในหน่วยผลิต 

 บริเวณท่อส่ง  อาจเกิดการรัÉวไหลของสารอนัตรายไดท้ีÉบริเวณรอยเชืÉอมท่อ  ขอ้ต่อ  ขอ้งอ  และบริเวณ
หนา้แปลนทีÉมีการเชืÉอมท่อเขา้กบัหน่วยผลิตหรือถงัเก็บกกั นอกจากนีÊ   ยงัไดพ้ิจารณาการเกิดการรัÉวไหลทีÉอาจ
เกิดขึÊนไดต้ลอดแนวท่อ ซึÉงสามารถเกิดขึÊนจากอุบตัิเหตุหรือเหตุการณ์ทีÉสามารถทาํลายโครงสร้างของท่อได ้

 บริเวณถงัเก็บกกั  อาจมีการรัÉวไหลของสารทัÊงในสถานะก๊าซและของเหลวออกจากถงัทัÊงหมด 

 จากการชีÊ บ่งอันตรายและการประเมินความเสีÉยงดังกล่าว พบว่า อุปกรณ์ทีÉมีความวิกฤตทีÉอาจจะ
ก่อให้เกิดอุบตัิภยัร้ายแรง เช่น ไฟไหม ้สารเคมีหกรัÉวไหลหรือระเบิดได ้ของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) สาขา 5 โรงอะโรเมติกส์ 2 ดงัสรุปตามตารางดา้นล่าง 

 

ทีÉ สารอันตราย สถานะ ความดัน 

(Barg) 

อุณหภูม ิ

(oC) 

เหตุการณ์ 

1 ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) ของเหลว 23 38 การรัÉวไหลจากหอกลัÉน Deethanizer Reciever  

(2100-V8) และอุปกรณ์ในกระบวนการทีÉเกีÉยวขอ้ง 

2 เมทิล ไซโคเฮกเซน ไอระเหย 32 343 ก า ร รัÉ ว ไ ห ล จ า ก ถั ง ป ฏิ กิ ริ ย า  (Heavy Naphtha 

Hydrotreating Reactor) และ Separator (2150-V2) 

3 รีฟอร์เมต ไอระเหย 6 549 การรัÉ วไหลจากถังปฏิ ริยา  (CCR Reactor) 2200-

R1/R2/R3/R4 

 

ทีÉ สารอันตราย สถานะ ความดัน 

(Barg) 

อุณหภูม ิ

(oC) 

เหตุการณ์ 

4 เบนซีน ของเหลว 6 42 การรัÉวไหลจากหอกลัÉน Stripper Column Receiver 

(2380-V4) และอุปกรณ์ในกระบวนการทีÉเกีÉยวขอ้ง 

5 ส่วนผสมของไฮโดรเจน 
และคาร์บอน C7-C9 

ไอระเหย 32 380-419 การรัÉวไหลจากถังปฏิริยา หน่วยทาโทเรย์ Tatoray 

Reactor (2380-R1) และ Separator (2380-V2) 

6 สารอะโรเมติกส์หนกั 

(Heavy Aromatics) 

ของเหลว 8.7 290 การรัÉวไหลจากหอกลัÉนไซลีน Xylene Column (2440-

V5) และอุปกรณ์ในกระบวนการทีÉเกีÉยวขอ้ง 
7 ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) ของเหลว 5.5 35 การรัÉวไหลจากถงัเก็บก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG)  

LPG Sphere Tank (2945-V2/V3) 

8 พาราไซลีน ของเหลว Atm/0 30 การรัÉวไหลจากถงัเก็บพาราไซลีน (2945-TK55 A/B) 
9 เบนซีน ของเหลว Atm/0 30 การรัÉวไหลจากถงัเก็บเบนซีน (2945-TK57 A/B) 
10 แนฟทาชนิดเบา  

(Light Naphtha) 

ของเหลว Atm/0 30 การรัÉวไหลจากถงัเก็บแนฟทาชนิดเบา(2945-TK59 

A/B) 
 

 
  

3)  มาตรการป้องกนัแก้ไขและลดผลกระทบจากเหตุการณ์อนัตรายร้ายแรง 

 

มาตรการด้านความปลอดภัย 

                โครงการฯ มีการกาํหนดมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบดา้นอนัตรายร้ายแรง แยกตามประเภทของ
อุปกรณ์ ไดแ้ก่ กระบวนการผลิต ระบบท่อ และถงักกัเก็บโดยให้ครอบคลุมมาตรการเชิงป้องกนั มาตรการควบคุม
เฝ้าระวงั และมาตรการรองรับในกรณีฉุกเฉิน ดงันีÊ  
 

 



 

1.   มาตรการเชิงป้องกัน 

  สาํหรับหน่วยผลิต 

1)  ออกแบบอุปกรณ์การผลิตตอ้งครอบคลุมปัจจยัดงัต่อไปนีÊ  
- ค่าอุณหภูมิและความดนัสูงสุดทีÉอาจเกิดขึÊนได ้

- ใชว้สัดุและฉนวนทีÉมีคุณสมบตัิเหมาะสม 

- ออกแบบมาตรฐานทีÉเป็นทีÉยอมรับ เช่น ASME, API, ANSI เป็นตน้ 

2)  การออกแบบระบบตรวจติดตามและควบคุม (Monitoring & Control) จะตอ้งพิจารณาตวัแปร (Parameter) ทีÉ
เหมาะสมเช่น อุณหภูมิ ความดนั อตัราการไหล ระดบัความสัÉนสะเทือน และตวัแปรอืÉนๆ เป็นตน้ เพืÉอทีÉจะ
ออกแบบและติดตัÊงอุปกรณ์ในเชิงป้องกนั อุปกรณ์แสดงผล ควบคุม เตือน และอุปกรณ์สัÉงหยดุการทาํงานฉุกเฉิน
โดนอตัิโนมตัิเพืÉอความปลอดภยั เช่น Pressure Safety Valve (PSV), Interlock เป็นตน้ 

 3)  ติดตัÊงระบบ High Integrity Protection System (HIPs) ทีÉหอกลัÉนของหน่วยการผลิต เพืÉอควบคุมปริมาณก๊าซ
จากหน่วยแต่ละหน่วยผลิตทีÉส่งไปยงัหอเผากรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

สาํหรับท่อขนส่ง 

1)  ออกแบบและก่อสร้างท่อขนส่งตามมาตรฐานทีÉยอมรับไดโ้ดยทัÉวไป เช่น ANSI B31.4 เป็นตน้ 

 2)  ท่อส่วนทีÉอยูเ่หนือพืÊนดินวางบน Pipe Bridge ทีÉสร้างเฉพาะเพืÉอใหส้ามารถรองรับท่อ และจดัวางใหท้่ออยูใ่น
ลกัษณะทีÉปลอดภยัต่อการเกิดความเสียหาย 

3)  มี Flow Meter เพืÉอวดัอตัราการไหลของสารในท่อ ซึÉงสามารถใชต้รวจสอบการเปลีÉนแปลงไดจ้ากหอ้งควบคุม
หากเกิดการรัÉวไหล 

4) ออกแบบระบบควบคุมการขนส่งทางท่อให้สามารถหยุดการรัÉวไหล โดยการสัÉงหยุดปัËมส่งได้ทันทีจาก
หอ้งควบคุม 

   5)  จดัใหม้ี Check Valve เพืÉอไม่ใหเ้กิดการไหลยอ้นกลบัออกจากถงัทีÉปลายทาง 

   6)  ติดตัÊงวาลว์ตดัแยกระบบ (Isolate Valve) ทัÊงทีÉตน้ทางและปลายทางของแนวท่อ 

   7)  มี Remote Shut-off-Valve ทัÊงทีÉตน้ทางและปลายทาง เพืÉอใหส้ามารถตดัแยกระบบและลดการรัÉวไหลไดท้นัที 

 

  สาํหรับถงัเก็บกกั 

8)  ออกแบบถงัเก็บสาํรองชนิด CRN และ IFRN ตามมาตรฐาน API ŞŝŘ ส่วนถงัทรงกลมสาํหรับเก็บ LPG 

ออกแบบตามมาตรฐานของ ASME Section VIII  

9)  จดัใหม้ีกาํแพง (Dike) ลอ้มรอบถงัเก็บวตัถุดิบและผลิตภณัฑ ์ ซึÉงตอ้งมีขนาดเพียงพอทีÉจะกกัเก็บสารเคมี
รัÉวไหลไดต้ามเกณฑม์าตรฐาน 

  10)  สารทีÉมีถงัเก็บมากกวา่ ř ใบ จะตอ้งออกแบบใหม้ีระบบเคลืÉอนยา้ยสารจากถงัหนึÉงไปอีกถงัหนึÉงได ้โดยการ  

  สัÉงการจากหอ้งควบคุมหรือการสัÉงยา้ยจากบริเวณ Local Area 

11) ออกแบบถงัเก็บกกัใหม้ีระบบรวบรวมไอไฮโดรคาร์บอน ทีÉมาจากถงัเก็บกกัทุกถงั เนืÉองจากการถ่ายเท/สูบ
ถ่ายสารภายในถงัไปยงั VRU 

 

  12)  จดัใหม้ี Manual Dipping สาํหรับอ่านระดบัของสารเคมีภายในถงัทีÉหนา้งาน 

  13)  จดัใหม้ีระบบฉีดพรมนํÊาติดตัÊงทีÉดา้นบนและดดยรอบถงัเก็บ และมีระบบฉีดโฟมดบัเพลิงเขา้สู่ดา้นในของ  

  ถงัเก็บ 

  14)  จดัใหม้ี Hose House และ Mobile Foam 

 

 2.  มาตราการในการควบคุมและเฝ้าระวัง 
  สาํหรับหน่วยผลิต 

1)  ติดตัÊงระบบตรวจจบัและส่งสัญญาณเตือน ทีÉบริเวณพืÊนทีÉหน่วยผลิต เช่น Flammable Detector, Gas Detector, 

Manual Call Point เป็นตน้ 

  2)  การปรับเปลีÉยน Alarm Set Point ต่างๆ ไม่สามารถปรับเปลีÉยนไดโ้ดยพลการ ตอ้งทาํการปรับแลพควบคุมโดย  
   Process Control Supervisor ในการเปลีÉยนค่าตอ้งใช ้DCS Security Key ทีÉทาํหนา้ทีÉเป็นตวั Interlock ระบบ ซึÉง  
  Process Control Supervisor และวิศวกรทีÉเกีÉยวขอ้งเท่านัÊนทีÉเป็นผูถ้ืออยู ่
  3)  จดัใหม้ีโปรแกรมการตรวจสอบและซ่อมบาํรุงเชิงป้องกนั ( Preventive Maintenance Program) อุปกรณ์ใน 

  การควบคุมและอุปกรณืดา้นความปลอดภยัอืÉนๆ ในบริเวณพืÊนทีÉหน่วยผลิต 

สาํหรับท่อขนส่ง 

(1) จดัใหม้ีการตรวจสภาพท่อขนส่งโดย Inspector ดว้ย Visual Check ทุก Ŝ  ปี 

(2) จดัใหม้ีการตรวจสอบความหนาของเส้นท่อ (ช่วงขอ้งอ) ซึÉงเป็นจุดทีÉอาจเกิดการสึกหรอเนืÉองจาก  การ
ไหล พร้อมตรวจสอบสภาพแนวเชืÉอมบนเส้นท่อ ทุก Ŝ ปี 

สาํหรับถงักกัเก็บ 

(1) จดัใหม้ีระบบป้องกนัการลน้ของสารเคมีภายในถงักกัเก็บ โดย 

- แสดง Alarm จากจอ ATG (Auto Tank Gauging) ทีÉระดบั šś% Working Volume 

- แสดง Alarm จากจอ ATG (Auto Tank Gauging) ทีÉระดบั š5% Working Volume หยดุปัËมและปิดวาลว์
ควบคุมอตัโนมตัิ 

- หากปัËมหรือวาลว์ควบคุมไม่ทาํงาน ระบบ Emergency Shutdown (ESD) จะมีสัญญาณเตือน พร้อมทาํ
การหยดุปัËมและวาลว์อตัโนมตัิ 

(2) ในระหวา่งทีÉมีการสูบถ่ายสารเคมีลงถงักกัเก็บ จะตอ้งมีการติดต่อสืÉอสารกบั Operator ทีÉเกีÉยวขอ้งตลอดเวลา 
โดยใชว้ิทย/ุโทรศพัท์ 

นอกจากจะมีกาํหนดมาตรการในการควบคุมและเฝ้าระวงั แยกตามประเภทของอุปกรณ์แลว้ โครงการฯ ยงั
มีการกาํหนดเป็นมาตรการในภาพรวม เพืÉอใหผู้ป้ฏิบตัิงานนาํมาปฏิบตัิเมืÉอตอ้งเขา้ไปปฏิบตัิงานในบริเวณเสีÉยง
ต่อการเกิดอนัตรายในพืÊนทีÉหน่วยการผลิต ระบบท่อขนส่ง และถงักกัเก็บ ดงันีÊ  
(1) จดัใหม้ีการอบรมดา้นความปลอดภยัแก่พนกังานของโครงการ ตามแผนการฝึกอบรมซึÉงตอ้งครอบคลุมเรืÉอง

ดงัต่อไปนีÊ  
 



 

- Plant Overview and Safety 

- Process Overview 

- Specific Process Details 

- Work Instruction and Operating Procedure Instruction 

(2) จดัใหม้ีวิธีการปฏิบตัิ ( Work Instruction/Procedure ) ไว ้เพืÉอใหก้ารดาํเนินงานเป็นไปดว้ยความปลอดภยั โย
ระบุค่า/ขอ้ฒูลทีÉจาํเป็นทีÉตอ้งการควบคุมตรวจสอบไวใ้หค้รบถว้น 

(3) จดัใหม้ีระบบ Work Permit เพืÉอใชใ้นการควบคุมการเขา้ไปปฏิบตัิงานตรวจสอบซ่อมบาํรุงอุปกรณ์ 
เครืÉองจกัร เครืÉองมือ ระบบไฟฟ้า 

(4) จดัใหม้ีการตรวจสอบดูแลรักษาเครืÉองมือตรวจวดัตามแผนงานทีÉกาํหนด ดงันัÊน 

- Transmitter ทุก Ş เดือน 

- Pressure Transmitter ทุก Ş เดือน 

- Level Switch ทุก Ş เดือน 

- Breather Valve ทุก Ş เดือน  
- Gas Detector ทุก Ş เดือน 

(5) ควบคุม ดูแล ตรวจสอบ และบาํรุงรักษาระบบเตือนภยัในเขตพืÊนทีÉทีÉมีความเสีÉยงอุปกรณ์ดบัเพลิง หวัฉีดนํÊา
ดบัเพลิง ทีÉอาบนํÊา และลา้งตา เครืÉองตรวจจบัควนัและความร้อน ทุก Ş เดือน 

มาตรการรองรับกรณีเกดิเหตุฉุกเฉิน 

 (1)  ติดตัÊงอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัเพิÉม บริเวณหน่วยผลิต ในโครงการฯ (ส่วนขยาย ครัÊ งทีÉ Ś ) ดงันีÊ  
                   -    หวัจ่ายนํÊาดบัเพลิงแบบ Ś ทาง พร้อมหวัฉีดนํÊาดบัเพลิง ( 2 Way Hydrant with Monitor ) 1 จุด 

                   -    ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแหง้แบบเคลืÉอนทีÉ ( Dry Chemical )  ŝ จุด 

                   -    อุปกรณ์ลา้งตวัและลา้งตาฉุกเฉิน (Safety Shower & Eye Washer) ř จุด 

                   -    ระบบฉีดฝอยนํÊาหล่อเยน็ (Water Spray System) ř จุด   

                   -    ตูเ้ก็บสายดบัเพลิง (Fire Hose House) Ś จุด  

 (2)  ติดตัÊงอุปกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยัเพิÉม ปบริเวณพืÊนทีÉลานถงั ในโครงการฯ (ส่วนขยาย ครัÊ งทีÉ Ś) ดงันีÊ  
                    -    ระบบฉีดนํÊาฝอยหล่อเยน็แบบ Manual 4 จุด 

                    -    ระบบฉีดนํÊาฝอยผสมโฟมแบบ Manual 3 จุด 

 (3)  จดัทาํแผนตอบโตเ้หตุการณ์ฉุกเฉินและทบทวนเป็นประจาํทุกปี โดยครอบคลุมเหตุการณ์ดงัต่อไปนีÊ  
                    -    กรณีเกิดอคัคีภยัและระเบิด 

                    -    อุบตัิเหตุรุนแรงหรือการเสียชีวิต 

                    -    การรัÉวไหลของก๊าซอนัตรายหรือก๊าซไวไฟ 

                 -    การหกรัÉวไหลจาํนวนมากของเคมีภณัฑ ์

(Ŝ)  จดัใหม้ีการฝึกซอ้มดบัเพลิงและการหกรัÉวไหลของสารเคมีเป็นระยะๆ โดยแบ่งออกเป็น 

               -    การฝึกซอ้มร่วมกบัโรงงานขา้งเคียง และหน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวขอ้ง อยา่งนอ้ยปีละ Ś ครัÊ ง 

 

               -    การฝึกซอ้มภายในพืÊนทีÉโรงงานเอง อยา่งนอ้ยปีละ Ś ครัÊ ง 

(ŝ)  จดัใหม้ีการจดัเก็บโฟมเขม้ขน้ไวใ้นพืÊนทีÉโรงงานให้เพียงพอ  และสอดคลอ้งตามหลกัเกณฑท์ีÉกาํหนดใน 

กฎกระทรวง คลงันํÊามนั พ.ศ.ŚŝŝŞ 

(Ş) จดัให้ระบบนํÊาดบัเพลิงโรงงาน ประกอบดว้ย 

             -   บ่อเก็บนํÊาดบัเพลิง ปริมาณการกกัเก็บ śŠ,ŝŘŘ ลูกบาศกเ์มตร จ่ายนํÊาไดน้าน  řŘ  ชัÉวโมง 

             -   เครืÉองสูบนํÊารักษาแรงดนัจาํนวน Ś ตวั ขนาดปัËมละ ŞŘ ลูกบาศกเ์มตรต่อชัÉวโมงจาํทาํงานอตัโนมตัิ 

เมืÉอความดนัในท่อนํÊาดบัเพลิงลดลงตํÉากวา่  ş บาร์ 

             -    ปัËมนํÊาดบัเพลิงจาํนวน ś ตวั ใชไ้ฟฟ้าเป็นตวัขบัเคลืÉอนจาํนวน ř ตวั และอีก Ś ตวั ทาํงานโดยใช้ 
นํÊามนัดีเซลเป็นเชืÊอเพลิง ปัËมไฟฟ้าจะทาํงานทนัทีทีÉความดนัในท่อนํÊาดบัเพลิงลดลง  ตํÉากวา่ Ş บาร์  และปัËม
ทีÉใชน้ํÊามนัดีเซลจะทาํงานเมืÉอความดนัในเส้นท่อลดลง ตํÉากวา่ ŝ.ŝ บาร์ ปัËมนํÊาดบัเพลิงสามารถปัËมไดท้ีÉ ř,šŚŝ 
ลูกบาศกเ์มตรต่อชัÉวโมงต่อปัËม 

 
  ดงันัÊน จากมาตรการป้องกนัแกไ้ขและลดผลกระทบจากเหตุการณ์อนัตรายร้ายแรง  และการดาํเนินงาน
ตามแผนงานบริหารจดัการความเสีÉยงตามทีÉได้นําเสนอในรายงานฉบบันีÊ อย่างเคร่งครัด  จึงมัÉนใจได้ว่า การ
ดาํเนินการของบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขา ŝ โรงอะโรเมติกส์ Ś   จะเป็นไปดว้ยความ
ปลอดภยั แต่หากเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉินใดๆขึÊน ก็จะมัÉนใจไดว้่า อุปกรณ์ บุคลากรและความรู้ความสามารถของ
บุคลากรทีÉไดร้ับการอบรมมาเป็นอยา่งดี จะช่วยลดผลกระทบทีÉเกิดจากเหตุฉุกเฉินนัÊนๆไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 
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ภาคผนวก ข.3 

หนังสือแจ้งแผนการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมต่อ
สํานักงานนิคมอุตสาหกรรมร่วมดาํเนินงานกลุ่มมาบตาพดุ 
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ภาคผนวก ข.4 

การเช่ือมโยงผลการตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดล้อมแบบต่อเน่ือง                
(Online Monitoring) 

  



 



CEMSCEMS

PTTGC 5
STACKS Qt 9 St kSTACKS Qty.   = 9 Stacks
CEMS Qty.    =5 CEMS

‐CEMS#1 _2100H1_
‐CEMS#2 _2150H1/H2+2200H1/H2/H3/H4
‐CEMS#3 2320H1+2380H1/H2CEMS#3 _2320H1+2380H1/H2
‐CEMS#4 _2440H1+2440H2A+2440H2B
CEMS#5 2440H20‐CEMS#5 _2440H20

“ ”Note: “+”    CEMS TIME SHARING STACKs
Switching every 5 minutes/stack

CEMSCEMS

การส่งข้อมูลให้กับ IEAT
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ภาคผนวก ข.5 

เอกสารทีเ่กีย่วข้องกบัการลดและขจดัมลพษิของโรงงาน



บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั ดั (ด (มหาหาชนนชน)

สาขาทีÉ ท ทีÉ 5 55 (5 5 ((((อะโรเมติกส ์สส์ 2
(

สส์ 22)
แนะนําข้อมูลลกัษณะการประกอบ

กิจการของโครงการฯ

New Town

VNTPTTCH I-1
TPP

TPE

Thai Plastics
VCM/PVCBPE

PTTCH I-4

GLOW

BIG

TIG

SSMC

TUNTEX
Sattahip-Map Ta Phut Railway

Future Highway

Eastern 
Industrial Estate

Map Ta Phut
Industrial Estate

Port Area

ABS
NFC

N

SMPC

SMPC

PTT
GAS 

PLANT ROC

TTT

Padaeng 
Industries

Zinc Smelter

GC4

Tank Farm area

GC4
Process area

GC5 area

(GC4)

(GC5)

RIL Industrial Estateate

บริษทัพีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) สาขาทีÉ 5 (GC5) โครงสร้างธรุกิจของ GC

กลุ่มผลิตภณัฑ์
อะโรเมติกส์

กาํลงัการผลิตผลิตภณัฑอ์ะโรเมติกส ์

ผลิตภณัฑ์ ปริมาณ (ตนัต่อปี)

Paraxylene 847,100

Benzene 433,360

Toluene 52,700

Ortho-xylene 21,200

รวม 1,354,360

Ortho Xylene

Condensate

LPG

Natural Gas

Full Range Condensate

Light Naphtha

LPG/OG

Benzene

Benzene

Para-Xylene

Para-Xylene

ผงัธรุกิจและการผลิต

Para-Xylene

LPG/ HVG/ OG

Light Naphtha
PyGas

Heavy aromatics
GC 6

GC2, GC3

GC4

Reformate

Mixed Xylene

Toluene

H2

H2

GC5

SWN Naphtha

Products for Export

Heavy Naphtha



ผลิตภณัฑอ์ะโรเมติกส์

Paraxylene

Benzene

Orthoxylene

Upstream Intermediate Downstream Application

PTA
DMA
TPA

Polyester
PET

Styrene Monomer Polystyrene
ABS
SBR

Phthalic Acid (PA) PVC plasticizers
Unsaturated polyesters

Phenol BPA Polycarbonate 
Epoxy Resin

Cyclohexane Carpolactum Nylon6

สถิติการเกิดอบุตัิเหตุ
ด้านความปลอดภยัและสิÉงแวดล้อม 

ลําดับ รายละเอียด รวม
1 อุบัติเหตุถึงขั้นบันทึก / หยุดงาน (จํานวนครั้ง) 1

2 การหกลน/ รั่วไหลของสารเคมี 0

3 บันทึกขอรองเรียน (Valid complaint) 0

4 ชั่วโมงการทํางานสะสม (ชั่วโมง) (ม.ค. - มิ.ย. 65) 501,836

สถิติการเกิดอบุตัิเหตแุละประเดน็ด้านสิÉงแวดล้อม ประจาํปี 2565

บริษทัฯ จดัทาํหนังสือเพืÉอตรวจสอบข้อร้องเรียน
ไปยงัหน่วยงานผูก้าํกบัดแูละและหน่วยงานราชการ               

ทีÉเกีÉยวข้องทกุปี

การเปลีÉยนแปลงรายละเอียดโครงการ 

หรือความก้าวหน้าการพฒันาโครงการ

การเปลีÉยนแปลงรายละเอียดโครงการ
• ปัจจบุนัโครงการเปลีÉยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั ÊงทีÉ 7 ในปี พ.ศ. 2564 และได้รบัความเหน็ชอบจาก กนอ.หนังสือทีÉ     

อก 5106.2/890 ลงวนัทีÉ 23 มีนาคม พ.ศ.2564
- ขอติดตั Êงและดาํเนินการระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยบ์นทุ่นลอยนํÊา (Solar Floating) กาํลงัผลิตไฟฟ้าได้สงูสดุประมาณ 0.997 เมกะวตัต์

o ติดตั ÊงทีÉบริเวณบอ่นํÊาดบัเพลิง (Fire pond) พืÊนทีÉติดตั Êงรวมประมาณ 8,000 ตารางเมตร 

o ช่วงเวลากลางวนั ทางโครงการจะรบัไฟฟ้าจากทั Êงระบบผลิตไฟฟ้าจากแสงอาทิตยแ์ละ
บริษทั โกลบอล เพาเวอร ์ซินเนอรย์ีÉ จาํกดั (มหาชน) (GPSC) มาใช้ในหน่วยการผลิตของ
ทางโรงงาน 

o ช่วงเวลากลางคืน ทางโครงการจะรบัไฟฟ้าจากบริษทั โกลบอล เพาเวอร ์ซินเนอรย์ีÉ จาํกดั 

(มหาชน) (GPSC) มาใช้ตามปกติ

o สามารถรบัพลงังานไฟฟ้าจากระบบฯ ทั Êงหมด ประมาณ 1,500 เมกะวตัตช์ั Éวโมงต่อปี และ
สามารถลดการปล่อยกา๊ซเรือนกระจก (GHG emission) ได้ประมาณ 

600 ตนัคารบ์อนไดออกไซดเ์ทียบเท่าต่อปี รวมทั Êงช่วยลดการระเหยของนํÊาได้ประมาณ 

10,000 ลกูบาศกเ์มตรต่อปี

การเปลีÉยนแปลงรายละเอียดโครงการ (ต่อ)
การดาํเนินการในปัจจบุนั 

- ดาํเนินการก่อสร้างโครงสร้างแล้วเสรจ็ จดัพิธีเปิดโครงการติดตั Êงระบบผลิตไฟฟ้าจากพลงังานแสงอาทิตยช์นิดลอยนํÊา :       

4 ตลุาคม 2565



สรปุผลการปฏิบตัิตามมาตรการ
ป้องกนั และแก้ไขผลกระทบ

สิÉงแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม 

ประจาํปี 2565

(ม.ค. – มิ.ย. 65)
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1.มาตรการทั Éวไป 

มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(1) ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ทีÉเสนอมาใน
รายงานการเปลีÉยนแปลงรายละเอยีดโครงการ
ในรายงานการประเมนิผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม ทีÉ
อาจมีผลกระทบต่อทรัพยากรธรรมชาต ิ

คุณภาพสิÉงแวดลอ้ม สุขภาพ อนามยั คุณภาพ
ชีวิต ของประชาชนในชุมชนอย่างรุนแรง 
โครงการโรงงาน อะโรเมตกิส ์หน่วยทีÉ 2 (ครั Êง
ทีÉ 7) ตั Êงอยู่ในนิคมอุตสาหกรรม อาร์ ไอ แอล 

ตําบลมาบตาพุด อําเภอเมืองระยอง จงัหวัด
ระยอง ทีÉได้ร ับความเห็นชอบจากการนิคม
อุตสาหกรรรมแหง่ประเทศไทย อยา่งเครง่ครดั

โรงงานได้ปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั
และแก้ไขผลกระทบสิÉ งแวดล้อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิÉงแวดล้อม ตามทีÉเสนอไวใ้นรายงานการ
ประเมนิผลกระทบสิÉงแวดล้อมและรายงาน
ขอ้มลูเพิÉมเตมิทีÉเกีÉยวขอ้งอยา่งเครง่ครดั
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1.มาตรการทั Éวไป  (ต่อ)

มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(2) ว่าจ้างหน่วยงานกลาง (Third Party) 

เพืÉอดาํเนินการตรวจสอบผลการปฏบิตัติาม
มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบ
สิÉงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิÉงแวดลอ้มของโครงการ ทั ÊงนีÊ ให้
แจง้หน่วยงานอนุญาตทราบล่วงหน้าอยา่ง
น้อย 2 สปัดาห ์ก่อนดาํเนินการตดิตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้มดว้ย
หน่วยงานกลาง (Third Party)

ในระหวา่งเดอืนมกราคม ถงึมถิุนายน 

พ.ศ.2565 โรงงานไดว้า่จา้งหน่วยงานกลาง 
(Third Party) คอืบรษิทั เอน็พซี ีเซฟตีÊ แอนด ์

เอน็ไวรอนเมนทอล เซอรว์สิ จาํกดั เป็นทีÉ
ปรกึษาดา้นการตดิตามตรวจสอบการปฏบิตัิ
ตามมาตรการดา้นสิÉงแวดลอ้ม โดยบรษิทั
ซคีอท จาํกดั เป็นผูด้าํเนินการตรวจวดั
คุณภาพสิÉงแวดลอ้มใหก้บัโครงการ พรอ้มทั Êง
รวบรวมขอ้มลูผลการตรวจวดั และผลการ
ปฏบิตัติามมาตรการป้องกนัและแกไ้ข
ผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม
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1.มาตรการทั Éวไป (ต่อ)

มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/

ภาพถ่าย
(3) กําหนดให้มีการรายงานลักษณะของ
กจิกรรมต่างๆ ทีÉเกดิขึÊนบรเิวณโดยรอบจุด
ตรวจวัด คุณภาพอากาศขณะทํ าการ
ตรวจวดั

โรงงานได้กําหนดให้บริษัททีÉปรึกษาในการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิÉงแวดล้อมของโรงงาน ระบุ
ลักษณะของกิจกรรมพอสังเขปทีÉเกิดขึÊนบริเวณ
โดยรอบจุดตรวจวดัคุณภาพอากาศในขณะทําการ
ตรวจวัด โดยในการตรวจวัดคุณภาพอากาศใน
ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมถิุนายน พ.ศ.2565 พบว่า 
สภาพแวดลอ้มในชว่งทีÉทาํการตรวจวดัมสีภาพอากาศ
ปกติและไม่มีกิจกรรมอืÉนทีÉก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพอากาศอยา่งมนียัสาํคญั

บ้านเนินพยอม

บ้านบน

บ้านมาบยา
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(4) ใหค้วามรว่มมอืในการเชืÉอมโยงขอ้มลูผล
การตรวจวดัคุณภาพสิÉงแวดลอ้มแบบต่อเนืÉอง 
(Online Monitoring) ในสถานประกอบการไป
ยงัศนูยเ์ฝ้าระวงัและควบคุมคณุภาพ
สิÉงแวดลอ้ม (Environmental Monitoring and 

Control Center : EMCC) ของการนิคม
อุตสาหกรรมแหง่ประเทศไทย

โรงงานได้ทาํการเชืÉอมโยงข้อมลูผลการ
ตรวจวดัคุณภาพสิÉงแวดลอ้มแบบต่อเนืÉอง 
(Online Monitoring) ของโรงงานไปยงัศนูยเ์ฝ้า
ระวงัและควบคุมคุณภาพสิÉงแวดลอ้ม (EMCC) 

ของการนิคมอุตสาหกรรมแหง่ประเทศไทยแลว้ 

า

ว 

1.มาตรการทั Éวไป (ต่อ)
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2. คณุภาพอากาศ
มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(1) ควบคุมอตัราการระบายสารมลพษิทาง
อากาศจากปล่องไม่ให้เกินเกณฑ์ตามทีÉ
กาํหนด 

โรงงานไดท้ําการควบคุมอตัราการระบายสาร
มลพษิจากปล่องระบายอากาศใหอ้ยู่ในเกณฑ์
ทีÉ EIA(ตามหนังสือทีÉ ทส 1009.9/5599 ลง
วันทีÉ 15 พฤษภาคม พ .ศ .2558) กําหนด 

สําหรบัในระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมถิุนายน 

พ.ศ.2565 ดาํเนินการตรวจวดัคุณภาพอากาศ
จากปล่องระบายอากาศ ในระหว่างวนัทีÉ 27-
29 เมษายน พ.ศ.2565 พบว่ามีค่าอยู่ใน
เกณฑท์ีÉกาํหนดทั Êงหมด 
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2.คณุภาพอากาศ (ต่อ)

มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(2) จดัสง่แผนการสอบเทยีบ CEMs และผล
การปรบัเทียบให้กบัการนิคมอุตสาหกรรม
แหง่ประเทศไทยเป็นประจาํทุกปี

โรงงานได้จดัส่งผลการปรบัเทียบให้กบัการ
นิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยเป็นประจาํ
ทุกปี
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(3) สรุปข้อมูลเปรียบเทียบผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศจากปล่องดว้ย CEMs และ 
Stack Sampling เสนอต่อ สผ. ทราบปีละ 1
ครั Êง

โรงงานไดท้าํการสรปุขอ้มลูผลการตรวจวดั
คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย ดว้ยระบบ CEMs 

และ Stack Sampling และรายงานใน
เล่มรายงานผลการปฏบิตัติามมาตรการป้องกนั
และแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและมาตรการ
ตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม พรอ้ม 

นําเสนอต่อ สผ. ปีละ 2 ครั Êง โดยในระหวา่งเดอืน
มกราคม ถงึมถิุนายน พ.ศ.2565 พบวา่ ผลการ
ตรวจวดัด้วยระบบ CEMs และ Stack 

Sampling มีค่าอยู่ในเกณฑท์ีÉ EIAและ
มาตรฐานกาํหนดทกุปล่อง

ผลการตรวจวดัCEMs และ Stack Sampling

ผลการตรวจวดั CEMs

2.คณุภาพอากาศ (ต่อ)
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2. คณุภาพอากาศ (ต่อ)
มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/

ภาพถ่าย
(4)  นําหลักการเทคโนโลยีสะอาดมา
ประยุกตใ์ชใ้นโครงการใหม้ากทีÉสุดเท่าทีÉจะ
สามารถทาํได้

โรงงานไดน้ําหลกัการเทคโนโลยสีะอาดมา
ประยุกตใ์ชใ้นพืÊนทีÉโรงงาน เชน่ มกีารใชเ้ชืÊอเพลงิ 
Fuel Gas ทีÉม ีHydrogen ผสมเป็นสว่นมาก ใช ้
Heater เป็นแบบ Low NOX กระบวนการผลติเป็น
ระบบปิดทั Êงหมด และมรีะบบ Vapor Disposal เพืÉอ
กาํจดัสารไฮโดรคารบ์อน เชน่ ระบบ Vapor 

Recovery Unit (VRU) เป็นตน้
(5) จดัใหผู้ค้วบคุมระบบมลพษิทางอากาศ
ตามทีÉกฎหมายกําหนดเพืÉอควบคุมการ
ทํางานของระบบควบคุมใหส้ามารถบําบัด
มลพิษทางอากาศ ให้สอดคล้องตามค่า
มาตรฐานกําหนด และมปีระสทิธภิาพตาม
การออกแบบ

โรงงานได้จัดเจ้าหน้าทีÉผู้ควบคุมระบบบําบัด
มลพิษทางอากาศ ซึÉงมคีวามรูแ้ละประสบการณ์ใน
การควบคุมระบบบําบัดมลพิษทางอากาศของ
โรงงาน
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(1)  จัดให้มีระบบรวบรวมนํÊ าภายในพืÊนทีÉ
โรงงาน ดงันีÊ
• ระบบรวบรวมนํÊาไมป่นเปืÊอน (Clean Water 

Sewer: CWS) ไดแ้ก่ นํÊาฝนทีÉตกบรเิวณถนน 

หลงัคาและพืÊนทีÉต่างๆ ทีÉไมป่นเปืÊอน นํÊาฝน
สว่นเกนิจากบ่อพกันํÊา และนํÊาในคนักั Êนถงัเกบ็กกั 

(กรณีทีÉไมม่กีารปนเปืÊอน) ซึÉงเป็นรางระบายนํÊา
แบบเปิด
• ระบบระบายนํÊาทีÉอาจปนเปืÊอนนํÊามนั (Potential 

Oil Contaminated Water Sewer: POC) ไดแ้ก่ 
นํÊาฝนทีÉอาจปนเปืÊอนและนํÊาจากการลา้งพืÊนและ
ทาํความสะอาดอุปกรณ์ ซึÉงรางระบายแบบปิด

โรงงานไดจ้ดัใหม้รีะบบรวบรวมและระบายนํÊา
ภายในพืÊนทีÉโรงงาน โดยออกแบบแยกนํÊาไม่
ปนเปืÊอนออกจากนํÊาปนเปืÊอน ซึÉงไดแ้ก่
• ระบบรวบรวมนํÊาไมป่นเปืÊอน (Clean Water 

Sewer: CWS)

• ระบบระบายนํÊาทีÉอาจปนเปืÊอนนํÊามนั (Potential 

Oil Contaminated Water Sewer: POC)

• ระบบระบายนํÊาเสยีจากกระบวนการผลติ
ทีÉปนเปืÊอนนํÊามนั (Oil Water Sewer: OWS)

• ระบบระบายนํÊาปนเปืÊอนปรอท
• หน่วยบาํบดันํÊาเสยีสาํเรจ็รปู (Sanitary Package)

จากอาคารสาํนกังาน (2930-ME 168)
ระบบรวบรวมนํÊาเสยี POC

ระบบรวบรวมนํÊาไม่ปนเปืÊอน CWS

3. คณุภาพนํÊา 
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(2) จดัใหม้รีะบบบาํบดันํÊาเสยีแบบ Activated Sludge ทีÉ
ออกแบบใหร้องรบันํÊาเสยีสงูสดุ 102.3 ลกูบาศก-์เมตรต่อ
ชั Éวโมง หรอื 2,455.2 ลกูบาศกเ์มตรต่อวนั ซึÉงระบบ
บาํบดันํÊาเสยีของโครงการประกอบดว้ย
• หน่วยบาํบดัปรอทในนํÊาเสยี (Hg Treating Package)

• บอ่รวบรวมนํÊาปนเปืÊอนมขีนาดรวม 12,900 ลกูบาศก์
เมตร ประกอบดว้ย First Flush Pit, Second Flush Pit 

และ Holding Basin

• หน่วยแยกนํÊามนัออกจากนํÊาแบบ Corrugated Plate

Interceptor (CPI)

•หน่วยกาํจดัสารแขวนลอยแบบ Dissolved Gas 

Flotation (DGF)  มจีาํนวน 4 ชุด ประกอบดว้ย 

Dissolved Nitrogen Floatation (DNF) 2 ชุด และ 
Dissolved Air Floatation (DAF) 2 ชุด

โรงงานมรีะบบบาํบดันํÊาเสยีแบบ Activated Sludge ซึÉง
ประกอบดว้ย ระบบบาํบดันํÊาเสยีขั Êนตน้ทีÉมอีุปกรณ์หลกั คอื 

บอ่รวบรวมนํÊาเสยี (Holding Basin) หน่วยแยกนํÊามนัออก
จากนํÊาแบบ Corrugated Plate Interceptor (CPI) หน่วย
บาํบดัปรอทในนํÊาเสยี (Hg Treating Package)และถงัปรบั
สภาพนํÊา (Equalization Tank)และระบบบาํบดันํÊาเสยีขั ÊนทีÉ 
2 ซึÉงมอีุปกรณ์หลกั คอื หน่วยกาํจดัสารแขวนลอย 

(Dissolved Air Flotation (DAF)) บอ่เตมิอากาศ (Aeration 

Tank) ถงัแยกตะกอน (Clarifiers Tank), Tertiary DAF, 

Off-Spec Sump, Off-Spec Tank และบอ่ Final Effluent 

Basin ทาํหน้าทีÉบาํบดัความสกปรก
ในรปู BOD และอืÉนๆ เพืÉอใหน้ํÊาทิÊงมคีณุภาพตามเกณฑ์
ก่อนระบายออกสูภ่ายนอกโรงงาน

ระบบบาํบดันํÊาเสียรวมของโรงงาน 

แบบ Activated Sludge

3. คณุภาพนํÊา (ต่อ) 
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(3) นํÊ าฝนทีÉอาจปนเปืÊ อน  ส่งไปยังบ่อรวบรวมนํÊ า
ปนเปืÊ อนมขีนาดรวม 12,900 ลูกบาศก์เมตร เพืÉอทยอย
สง่เขา้ระบบบาํบดันํÊาเสยี

โรงงานได้รวบรวมนํÊาฝนทีÉอาจปนเปืÊ อน ไปยงั Holding 

Basin ก่อนสง่เขา้ระบบบาํบดันํÊาเสยีรวมของโรงงาน

(4) รวบรวมไอไฮโดรคารบ์อนจากบอ่รวบรวมนํÊา
ปนเปืÊอน (First Flush Pit, Second Flush Pit  และ 
Holding Basin) ทีÉมกีารปิดคลมุไปบาํบดัยงั Vapor 

Adsorber ก่อนระบายออกสูบ่รรยากาศ และใหม้กีาร
ตรวจวดัปรมิาณไอไฮโดรคารบ์อนจาก Vapor Adsorber

ดว้ย Portable Gas Detector สปัดาหล์ะ 1 ครั Êง หาก
พบวา่ มคีา่ความเขม้ขน้เกนิกว่า 300 ppm โครงการฯ 

จะทาํการเปลีÉยนถ่ายสารดดูซบัใหม่ตามขั Êนตอนการ
ทาํงานอยา่งปลอดภยั

โรงงานไดร้วบรวมไอไฮโดรคารบ์อนจาก Holding Basin 

บอ่รวบรวมนํÊาปนเปืÊอนไปยงั Vapor Adsorber ก่อน
ระบายออกสูบ่รรยากาศ ตามทีÉมาตรการฯ กาํหนด และมี
การตรวจวดัปรมิาณไอไฮโดรคารบ์อนจาก Vapor 

Adsorber อยา่งต่อเนืÉอง

3. คณุภาพนํÊา (ต่อ) 
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(5) ตรวจสอบและบํารุ ง ร ักษาอุปกรณ์ /

เครืÉองจักรทีÉใช้ในระบบบําบัดนํÊ าเสียและ
ระบบท่อส่งนํÊาทิÊง ตามแผนการซ่อมบาํรุง ให้
สามารถทํางานได้อย่างมปีระสทิธภิาพตาม
การออกแบบ

โรงงานจดัใหม้เีจา้หน้าทีÉฝ่ายซ่อมบํารุงทําการ
ตรวจสอบบํารุงรกัษาอุปกรณ์/เครืÉองจกัรทีÉใช้
ในระบบบําบัดนํÊาเสียและระบบท่อส่งนํÊ าทิÊง
ตามแผนการซ่อมบาํรุง เพืÉอใหส้ามารถทาํงาน
ไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพอยูเ่สมอ

(6)จดัเตรยีมอะไหล่หรอือุปกรณ์/เครืÉองมอืทีÉ
ใชใ้นระบบบาํบดันํÊาเสยีและระบบท่อส่งนํÊาทิÊง
สํ า รอ ง ไว้ตลอด เ วลา  เพืÉ อ ให้ส ามารถ
ดําเนินการแกไ้ขซ่อมแซมหรอืเปลีÉยนใหม่ได้
ทนัทเีมืÉออุปกรณ์เครืÉองมอืชาํรดุเสยีหาย

โรงงานได้จัดเตรียมอะไหล่หรืออุปกรณ์ /

เครืÉองมอืทีÉใช้ในระบบบําบดันํÊาเสียและระบบ
ท่อส่ง นํÊ าทิÊ งสํารองไว้ตลอดเวลา  เพืÉ อ ให้
สามารถดําเนินการซ่อมแซมหรอืเปลีÉยนใหม่
ได้ทนัทีเมืÉออุปกรณ์/เครืÉองมือเกิดการชํารุด
เสยีหาย

3. คณุภาพนํÊา (ต่อ) 
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4.คณุภาพเสียง  

มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(1) กําหนดให้ระดับเสียงทีÉบริเวณริมรั Êวของ
โครงการตอ้งมรีะดบัเสยีงไมเ่กนิ 70 เดซเิบล(เอ)

โรงงานควบคุมให้ระดบัเสียงทีÉบริเวณริมรั Êวของ
โรงงานไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ) โดยได้ทําการ
ตรวจวดัระดบัเสยีงบรเิวณรมิรั Êวโรงงาน ปีละ 1 ครั Êง 
โดยในปี พ.ศ.2565 ได้ตรวจวัดในระหว่างวันทีÉ
27 เมษายน-4 พฤษภาคม พ .ศ.2565 พบว่ามี
ระดบัเสยีงไมเ่กนิ 70 เดซเิบล(เอ)

(2) กรณีทีÉมีการส่งก๊าซไปเผาทีÉระบบหอเผา 
(Flare) และทําให้เกิดเสยีงดงั โครงการต้องแจ้ง
ให้ชุมชนและหน่วยงานทีÉเกีÉยวข้องทราบ พร้อม
ทั Êงทาํการตรวจสอบหาสาเหตุและทาํการแกไ้ขให้
กลบัสูภ่าวะปกตโิดยเรว็

-โรงงานดําเนินการตามมาตรการฯ กําหนดอย่าง
เคร่งครดั โดยหากมกีิจกรรมการส่งก๊าซไปเผาทีÉ
ระบบหอเผา โรงงานจะแจง้ใหชุ้มชนและหน่วยงาน
ทีÉเกีÉยวข้องทราบ ผ่าน SMS พร้อมทําการ
ตรวจสอบหาสาเหตุและทาํการแกไ้ขใหก้ลบัสู่ภาวะ
ปกตโิดยเรว็ 
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5. การจดัการกากของเสีย

มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(1) จดัการกากของเสยีทีÉเกดิขึÊนจากการดาํเนิน
โครงการ ดงันีÊ

• กากของเสยีไม่อนัตราย เช่น เศษกระดาษ เศษ
วสัดุสาํนักงานทีÉไมใ่ชแ้ลว้ เศษอาหาร เป็นตน้  มี
ประมาณ 0.4 ตนัต่อวนั เก็บรวบรวมใส่ภาชนะ
รองรบัทีÉมฝีาปิด เพืÉอส่งให้เทศบาลเมอืงมาบตา
พุดนําไปกาํจดั

โรงงานได้จดัเตรยีมถงัรองรบัขยะ แบ่งตามประเภท
ของขยะไว้ในพืÊนทีÉต่างๆ และเก็บรวบรวมไว้ในพืÊนทีÉ
เกบ็รวบรวมขยะ เพืÉอรอสง่ใหเ้ทศบาลเมอืงมาบตาพุด
มารบัไปกําจดั หากเป็นขยะทีÉสามารถรไีซเคลิได ้เช่น 

เศษกระดาษ ทางโรงงานจะนําสง่ใหก้บัผูร้บัดาํเนินการ
รไีซเคลิต่อไป

ตวัอยา่งใบกํากบัการขนสง่ขยะมลูฝอย

ถงัขยะแยกตามประเภท
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

: นํÊามนัหล่อลืÉนทีÉใช้แล้วจากงานซ่อมบํารุง และ
คราบนํÊามนัจากถงัแยกนํÊาและนํÊามนั มีปรมิาณ
ประมาณ 5,545.6 ลติรต่อปี รวบรวมใสถ่งัทีÉมฝีา
ปิดมดิชดิ และเกบ็ในพืÊนทีÉเกบ็กากของเสยี เพืÉอ
รอให้หน่วยงานรับกําจัดกากของเสียทีÉได้ร ับ
อนุญาตจากหน่วยงานราชการนําไปกาํจดั
: กากตะกอนจากระบบบําบดันํÊาเสยี มปีระมาณ 

5 ลูกบาศก์เมตรต่อเดอืน รวบรวมใส่ถงัเกบ็และ
จัดเก็บไว้ในพืÊนทีÉเก็บกากของเสีย ก่อนส่งให้
หน่วยงานรบักําจดักากของเสยีทีÉได้รบัอนุญาต
จากหน่วยงานราชการนําไปกาํจดั

ปฏบิตัติามมาตรการอยา่งต่อเนืÉอง

ถงับรรจุกากตะกอนนํÊาเสยี
ขนาด 5,000 กโิลกรมั (Lugger Box)

หนงัสอือนุญาตนําสิÉงปฏกิลูหรอืวสัดุทีÉไม่
ใชแ้ลว้ออกนอกโรงงาน

5. การจดัการกากของเสีย (ต่อ)
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

:  แผงโซล่าเสืÉอมสภาพ ปรมิาณ 152.3 ลกูบาศก์-
เมตรต่อ 30 ปี และสารดดูความชืÊนชนิด Activated 

Alumina ปริมาณ 4 ลูกบาศก์เมตรต่อ 4 ปี ทาง
โครงการจะดาํเนินการตดิต่อหน่วยงานภายนอกทีÉ
ได้รบัอนุญาตจากทางราชการเขา้มารบัเพืÉอนําไป
กาํจดั
( 2 ) ร วบ ร วมปริม าณ  ลักษณะสมบัติ  แล ะ
องคป์ระกอบของกากของเสยี พรอ้มสาํเนาใหน้ิคม
อุตสาหกรรม อาร ์ไอ แอล ทราบทุก 6 เดอืน

โรงงานได้ดําเนินการรวบรวมปริมาณ ลักษณะ
คุณสมบตัิ และองค์ประกอบของกากของเสยี และ
สาํเนาสง่ใหน้ิคมอุตสาหกรรมอาร ์ไอ แอล ทราบทุก 

6 เดอืน

ตัวอยางเอกสารการสงกําจัดกากของเสีย

5. การจดัการกากของเสีย (ต่อ)
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(3) จดัใหม้พีืÊนทีÉเกบ็กากของเสยีทีÉมีลกัษณะเป็น
พืÊนคอนกรีต มหีลงัคาคลุม และมรีางระบายนํÊา
ปนเปืÊ อนไปยงัระบบบําบดันํÊาเสยี โดยสามารถ
รองรบักากของเสยีของโครงการไดป้ระมาณ 1 ปี

โรงงานไดจ้ดัเตรยีมพืÊนทีÉกองเกบ็กากของเสยี 

ทีÉมีหลงัคาคลุม และสามารถเก็บกากของเสียได้
ประมาณ 1 ปี

(4) กาํหนดใหผู้ร้บักาํจดักากของเสยีอุตสาหกรรม 

ต้องติดตั Êงระบบติดตามเส้นทางการเดินทาง
Global Position System (GPS) เพืÉอป้องกนัการ
ลกัลอบทิÊงกากของเสยีอนัตรายระหว่างการขนสง่
ไปกําจัด  รวมทั Êงติดเบอร์โทรศัพท์ เพืÉอ เ ป็น
ชอ่งทางในการแจง้เรืÉองรอ้งเรยีนมายงัโครงการ

ผู้ร ับกําจัดกากของเสียอันตรายของโรงงานได้
ติดตั Êงระบบติดตามเส้นทางการเดินทาง (GPS)

เพืÉอป้องกันการลักลอบทิÊงกากของเสียอนัตราย
ระหว่างทําการขนส่ง รวมทั Êง มกีารติดหมายเลข
โทรศพัท์ไว้ทีÉรถขนส่งเพืÉอเป็นช่องทางในการแจ้ง
เรืÉองรอ้งเรยีน

5. การจดัการกากของเสีย (ต่อ)
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(1) จํากดัความเรว็ของยานพาหนะทีÉใชข้นส่งสารเคม ี

วตัถุดบิและผลติภณัฑ ์ใหเ้ป็นไปตามเกณฑท์ีÉกฎหมาย
กาํหนด

โรงงานไดแ้จ้งใหพ้นักงานขบัรถขนส่งสารเคม ีวตัถุดบิ 

และผลติภณัฑข์องโรงงาน ใชค้วามเรว็ของยานพาหนะ
ใหเ้ป็นไปตามทีÉกฎหมายกาํหนด

(2) จํากัดความเร็วของพาหนะทีÉใช้ขนส่งสารเคมี
วตัถุดิบและผลิตภณัฑ์บรเิวณโครงการไม่ให้เกิน 20 

กโิลเมตรต่อชั Éวโมง โดยการตดิตั Êงป้ายควบคุมความเรว็

โรงงานไดก้ําหนดความเรว็ของยานพาหนะทีÉวิÉงภายใน
พืÊนทีÉเขตกระบวนการผลิตและติดตั Êง ป้ายควบคุ ม
ความเร็ว ไม่ให้เกิน 20 กิโลเมตรต่อชั Éวโมง ตามทีÉ
มาตรการฯ กาํหนด

6.การคมนาคมขนส่ง
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

( 3 )  ตรวจสอบสภาพความพร้อมของ
ยานพาหนะเป็นประจํา  ตามแผนคู่มือ
บาํรงุรกัษายานพาหนะ

โ ร ง ง า น ไ ด้ จั ด ใ ห้ มี เ จ้ า ห น้ า ทีÉ ฝ่ า ย 

Maintenance ทําหน้าทีÉ ในการตรวจสอบ
สภาพของยานพาหนะเป็นประจาํ

(4 )  กวดขันให้พนักงานขับรถใช้ความ
ระมดัระวงัและปฏิบัติตามกฎจราจรอย่าง
เครง่ครดั

โรงงานไดด้ําเนินการอบรมพนักงานขบัรถให้
ปฏบิตัติามกฎจราจรอยา่งสมํÉาเสมอ

6.การคมนาคมขนส่ง (ต่อ) 
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7.สงัคม-เศรษฐกิจ

มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(1) ดาํเนินการประชาสมัพนัธเ์กีÉยวกบัลกัษณะการ
ดาํเนินโครงการ ระบบการจดัการดา้นสิÉงแวดล้อม 

เชน่ ระบบการจดัการนํÊาเสยี ระบบการจดัการกาก
ของเสีย ระบบควบคุมการระบายมลพิษทาง
อากาศจากปล่อง และการควบคุมกลิÉน เป็นต้น
สูก่ลุม่ชุมชน

โรงงานไดด้ําเนินการประชาสมัพนัธ์ขอ้มลูเกีÉยวกบั
การดํ า เ นิน โครงการระบบการจัดการด้ าน
สิÉงแวดล้อมต่างๆ ของโรงงานต่อชุมชนโดยรอบ
พืÊนทีÉโรงงานอย่างสมํÉาเสมอ โดยผ่าน การประชุม
นําเสนอต่อชุมชน เป็นตน้
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(2) พิจารณารบัคนในท้องถิÉนทีÉมีคุณมบัติเหมาะสม
ตามความตอ้งการของบรษิทัเขา้ทํางานเป็นอนัดบัแรก 

เพืÉอช่วยใหค้นในทอ้งถิÉนมงีานทํา และเพืÉอทศันคตทิีÉดี
ต่อโครงการ และลดผลกระทบต่อความสมัพนัธ์ของ
ประชาชนและชุมชน โดยให้มกีารประชาสมัพนัธ์ให้
ชมุชนทราบในชว่งทีÉมตีําแหน่งงานวา่ง

โรงงานไดพ้จิารณาจา้งแรงงานคนในทอ้งถิÉนทีÉมคีุณสมบตัิ
เหมาะสมตามตําแหน่งงานของโรงงานเป็นอนัดบัแรก โดย
มกีารประชาสมัพนัธใ์หชุ้มชนทราบในชว่งทีÉมตีําแหน่งงาน
วา่ง โดยในปี พ.ศ.2565 มพีนักงานทีÉเป็นคนในทอ้งถิÉน 97

คน คดิเป็นรอ้ยละ 52.72 ของพนกังานทั Êงหมด

(3) รว่มมอืจดักจิกรรมสาธารณประโยชน์เพืÉอสนับสนุน
กจิกรรมต่างๆ ของโรงเรยีน วดั ชุมชน และหน่วยงาน
ราชการในจงัหวดัระยอง เช่น การเข้าร่วมจดัหน่วย
แพทย์เคลืÉอนทีÉ ค่ายวิทยาศาสตร์ หรอืกิจกรรมของ
นกัเรยีน เป็นตน้

โรงงานมหีน่วยงานประชาสมัพนัธ ์ซึÉงใหก้ารสนับสนุนชุมชน ร่วม
กจิกรรมสาธารณประโยชน์ต่างๆ รว่มกบัชุมชน วดั โรงเรยีน และ
หน่วยงานราชการทีÉเกีÉยวข้องอย่างต่อเนืÉอง เช่น โครงการ GC 

รวมพลงัรกัษ์นํÊา โครงการแนะนําการศกึษาสายอาชวีะ โครงการ 
GC Market Place โครงการชุดห่วงใย (ถุงยงัชพี) ใส่ใจชุมชน
และสนับสนุนอุปกรณ์ทางการแพทย ์ชุดตรวจ ATK และอุปกรณ์
เพิÉมความปลอดภยัป้องกนัโควดิ เป็นตน้

7.สงัคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(4) จัดตั Êงศูนย์ร ับเรืÉองร้องเรียนภายในพืÊ นทีÉ
โรงงาน เพืÉอรับฟังข้อร้องเรียนของชุมชน และ
ประสานงานแก้ไขตามสถานการณ์ต่อไป พร้อม
ทั Êงประชาสมัพนัธ์ช่องทางการแจ้งเรืÉองร้องเรยีน
ใหชุ้มชนทราบ

โรงงานได้จดัตั Êงศูนย์รบัเรืÉองร้องเรยีนจากชุมชนไว้
ภายในพืÊนทีÉโรงงาน เพืÉอรับฟังข้อร้องเรียนของ
ชุมชน และประสานงานแก้ไขตามสถานการณ์
ต่อไป โดยติดต่อได้ทีÉเบอร์ 038-973-333 ซึÉงใน
ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมถิุนายน พ.ศ.2565 ไม่
พบเรืÉองรอ้งเรยีนเกดิขึÊนแต่อยา่งใด

7.สงัคม-เศรษฐกิจ (ต่อ)
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(1) จดัให้มวีิธกีารลดระดบัเสยีงทีÉแหล่งกําเนิด 

เช่น  การหล่อลืÉน เครืÉองจักร  การลดความ
สั Éนสะเทือน  การปิดครอบ เป็นต้น สําหรับ
เค รืÉ อ ง จัก รอุ ปกร ณ์ทีÉ มี เ สีย งดัง  เ ช่ น ปั Ëม 

คอมเพรสเซอร ์เป็นตน้

โรงงานมีการลดระดับเสียงทีÉแหล่งกําเนิด เช่น 

การทําฝาครอบเครืÉองจกัรทีÉมีเสียงดงั และการ
ตดิตั Êง Low Noise Valve เป็นตน้

8.อาชีวอนามยัและความปลอดภยั

การปิดครอบเครืÉองจกัรทีÉมีเสียงดงั

Low Noise Valve
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(2) ตดิป้ายเตอืนการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสยีง
ในบรเิวณพืÊนทีÉทีÉมรีะดบัเสยีงดงัเกิน 85 เดซเิบล
(เอ) เช่น คอมเพรสเซอร ์Blower เป็นตน้ รวมทั Êง
กําหนดระยะเวลาการสมัผสัเสยีงดงัของพนักงาน 

และควบคุมให้พนักงานสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภัยส่วนบุคคล เช่น ปลั Ëกลดเสียง
ครอบหลูดเสยีง เป็นต้น อย่างเคร่งครดั หากต้อง
เขา้ไปปฏบิตังิานในพืÊนทีÉดงักล่าว เพืÉอเป็นการลด
ผลกระทบต่อพนกังาน

โรงงานได้ทําป้ายเตอืนใหส้วมใส่อุปกรณ์ป้องกันเสยีง 
ในบรเิวณเครืÉองจกัรทีÉมเีสยีงดงั เช่น คอมเพรสเซอร ์
และกําหนดระยะเวลาการสมัผสัเสยีงดงัของพนักงาน 

พร้อมทั Êง จดัเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย
ส่วนบุคคลให้กบัพนักงานอย่างเพยีงพอ เช่น ปลั Ëกลด
เสยีง ครอบหูลดเสยีง เป็นต้น และควบคุมใหพ้นักงาน
ใช้อุปกรณ์ลดเสยีง หากต้องเข้าไปในบรเิวณทีÉมเีสยีง
ดงั

ป้ายเตือนในบริเวณทีÉมีเสียงดงั

พนักงานสวมใส่อปุกรณ์คุ้มครองความปลอดภยัส่วนบคุคล

การจดัเตรียมอปุกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภยัส่วนบคุคลให้กบัพนักงาน

8.อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ)

38

มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(3) จัดตั Êงคณะกรรมการอาชีวอนามัยและความ
ปลอดภยัเพืÉอตรวจสอบงานดา้นความปลอดภยัตามทีÉ
กฎหมายกําหนด และจัดทําแผนงานด้านความ
ปลอดภยั

โรงงานไดจ้ดัตั Êงคณะกรรมการความปลอดภยัอาชวีอนา
มัยและสภาพแวดล้อมในการทํางาน เพืÉอกําหนด
นโยบายและแผนงานดา้นความปลอดภยัในการทํางาน
ของโรงงาน  ตรวจสอบการดําเนินงานด้านความ
ปลอดภยั และเสนอแนะแนวทางในการปรบัปรุง แกไ้ข
การปฏิบัติงานให้ถูกต้อง และเหมาะสม พร้อมจดัทํา
แผนงานดา้นความปลอดภยั

(4) จัดให้มีระบบตรวจสอบ ตรวจจบั และสญัญาณ
เตือนภยัแบบอัตโนมตัิ เพืÉอเตือนภยัแก่พนักงานให้
เตรยีมพรอ้มในกรณเีกดิเหตุฉุกเฉนิ

โรงงานได้ติดตั Êงระบบตรวจจบั/ตรวจสอบด้านความ
ปลอดภยั เช่น ระบบตรวจจบัควนั ระบบตรวจจบัก๊าซ 

เป็นต้น และสญัญาณเตอืนภยัแบบอตัโนมตัไิว้ภายใน
พืÊนทีÉโรงงานเพืÉอเตอืนภยัแก่พนักงานในกรณีเกดิเหตุ
ฉุกเฉิน

8.อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ)
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(5) จดัใหม้อีุปกรณ์ในการดบัเพลงิอยา่งเพยีงพอตามทีÉ
กฏหมายหรอืมาตรฐานสากลกาํหนด

โรงงานไดจ้ดัเตรยีมอุปกรณ์ดบัเพลงิไวภ้ายในพืÊนทีÉ
โรงงานอยา่งเพยีงพอตามทีÉกฎหมายหรอื
มาตรฐานสากลกาํหนด เชน่ บ่อเกบ็นํÊาสาํรองดบัเพลงิ 
ถงัโฟมดบัเพลงิ ปั ËมนํÊาดบัเพลงิ Hose House และถงั
ดบัเพลงิแบบมอืถอื เป็นตน้ และมกีารตรวจสอบดูแล
อุปกรณ์ดบัเพลงิต่างๆ 

ใหอ้ยูใ่นสภาพพรอ้มใชง้านอยูเ่สมอ ตวัอย่างเอกสารตรวจสอบดแูลอุปกรณ์ดบัเพลงิ

8.อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ)

โฟมดบัเพลิง Mobile Foamบอ่เกบ็นํÊาดบัเพลิง

ถงัดบัเพลิงแบบมือถือ

40

เครืÉองสบูนํÊารกัษาแรงดนัปั ËมสบูนํÊาดบัเพลิง

8.อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ)

Hose House

41

ระบบฉีดพรมนํÊา
บริเวณด้านบนและรอบถงัเกบ็

• Diesel Pump จาํนวน 4 ตวั
• Electrical Pump จาํนวน 2 ตวั
• Jocky Pump จาํนวน 2 ตวั

8.อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ)
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(6) ควบคุม ดูแล ตรวจสอบ และบํารุงระบบเตอืนภัย
ในเขตพืÊนทีÉทีÉมคีวามเสีÉยง อุปกรณ์ดบัเพลงิ หวัฉีดนํÊา
ดบัเพลงิ ทีÉอาบนํÊา และลา้งตา เครืÉองตรวจจบัควนัและ
ความรอ้น ตามแผนการดแูลรกัษาอุปกรณ์

โรงงานได้จดัทําแผนการตรวจสอบ บํารุงรกัษาระบบ
เตือนภัย และอุปกรณ์ด้านอาชีวอนามัยต่างๆ และ
ดาํเนินการตามแผนอยา่งสมํÉาเสมอ โดยจดัเจา้หน้าทีÉทํา
การตรวจสอบและบํารงุรกัษาอุปกรณ์ตรวจจบั เตอืนภยั 

และดบัเพลงิต่างๆ เป็นประจาํ

(7) จัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วน
บุคคลให้เพียงพอ และเหมาะสมกบัประเภทงานแก่
พนักงาน เช่น ปลั Ëกลดเสยีง ครอบหูลดเสยีง แว่นตา
นิรภยั รองเทา้นิรภยั ถุงมอื หน้ากาก เป็นต้น 

โรงงานได้จัดเตรยีมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย
สว่นบุคคล เชน่ ทีÉครอบหู ทีÉอุดหู หมวกนิรภยั รองเทา้
นิรภัย เป็นต้น  ให้กับพนักงานทีÉปฏิบัติงานอย่าง
เหมาะสมและเพยีงพอกบัลกัษณะงาน และควบคุมให้
ปฏบิตัติามอยา่งเครง่ครดั

8.อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ)
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(8) การเข้าไปทํางานในพืÊนทีÉทีÉมคีวามเสีÉยงต่อการ
สัมผัสเสียงดัง ความร้อน และสารเคมี ให้สวมใส่
อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภยัส่วนบุคคลใหถู้กต้อง
และเหมาะสมกบัลกัษณะงานทุกครั Êงอยา่งเครง่ครดั

โรงงานไดจ้ดัเตรยีมอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคล 
เช่น ทีÉครอบหู ทีÉอุดหู หมวกนิรภัย รองเท้านิรภัย 

แวน่ตานิรภยั เป็นตน้ ใหก้บัพนักงานทีÉปฏบิตังิานอยา่ง
เหมาะสม และเพยีงพอกบัลกัษณะงาน และควบคุมให้
พนักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล
อยา่งเครง่ครดั

(9) พนักงานทีÉทํางานเกีÉยวข้องกับสารเคมีจะต้อง
ได้รับการอบรม และดําเนินการตามข้อมูลความ
ปลอดภยัด้านเคมภีณัฑ์อย่างเคร่งครดัตามแผนการ
ฝึกอบรม เพืÉอป้องกนัและลดผลกระทบทีÉจะเกดิขึÊน ทั Êง
ต่อสขุภาพของพนกังานและสภาพแวดลอ้มโดยรอบ

โรงงานได้จดัใหม้กีารอบรมพนักงานทีÉทํางานเกีÉยวกบั
สารเคม ีเช่น ขอ้มูลความปลอดภยัของสารเคมแีต่ละ
ชนิด การปฏิบัติงานทีÉถูกต้องและเหมาะสม และ
แนวทางการป้องกนัและแก้ไขเมืÉอเกดิเหตุฉุกเฉินจาก
สารเคม ีเป็นประจํา และควบคุมใหพ้นักงานปฏบิตัติาม
ขอ้มลูความปลอดภยัดา้นเคมภีณัฑอ์ยา่งเครง่ครดั

8.อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ)
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(10 จัดเตรียมยานพาหนะสํารองไว้เพืÉอใช้ในกรณี
ฉุกเฉินไดท้นัทว่งที

โรงงานได้จัด เตรียมรถพยาบาลจํ านวน  1 คัน  

รถดบัเพลงิจํานวน 2 คนั และรถนํÊาดบัเพลงิ จํานวน 1

คนั ไวร้องรบัในกรณเีกดิเหตุฉุกเฉนิ ตลอด 24 ชั Éวโมง

(11) จัดกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงาน  ตามแผนงานทีÉกําหนด  เช่น  จัดทํา
โปสเตอรข์อ้มลูขา่วสารดา้นความปลอดภยั เป็นตน้

โรงงานจัดกิจกรรมส่งเสริมความปลอดภัยในการ
ปฏบิตังิานภายในพืÊนทีÉโรงงานเป็นประจาํ

8.อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ)
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(1) ในการออกแบบอุปกรณ์การผลิตต้องครอบคลุม
ปัจจยัดงัต่อไปนีÊ
•คา่อุณหภมูแิละความดนัสงูสดุทีÉอาจเกดิขึÊนได้
•ใชว้สัดุและฉนวนทีÉมคีุณสมบตัเิหมาะสม 

•ออกแบบตามมาตรฐานทีÉเป็นทีÉยอมรับ เช่น API,

ANSI เป็นตน้

ในขั Êนตอนการออกแบบอุปกรณ์การผลติไดพ้จิารณา
ครอบคลุมปัจจยัต่างๆ ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัอนัตรายรา้ยแรง 
และไดด้าํเนินการตามมาตรการเรยีบรอ้ยแลว้ตั Êงแต่ใน
ระยะการออกแบบ และในการออกแบบอุปกรณ์ใหมม่ี
การดาํเนินการตามทีÉกลา่วมาเชน่กนั

(2) จดัใหม้กีําแพง (Dike) ลอ้มรอบถงัเกบ็วตัถุดบิและ
ผลติภณัฑ ์ซึÉงต้องมขีนาดเพยีงพอทีÉจะกกัเกบ็สารเคมี
ทีÉร ั Éวไหลได้ตามเกณฑ์มาตรฐาน  และกฎหมายทีÉ
เกีÉยวขอ้งกาํหนด

โรงงานไดก้่อสรา้งกําแพง (Dike) ลอ้มรอบบรเิวณถงั
เกบ็วตัถุดบิและผลติภณัฑแ์ลว้ โดยกําแพงดังกล่าวมี
ความสามารถในการกกัเกบ็สารเคมทีีÉร ั Éวไหลได้อย่าง
เพยีงพอ

9. อนัตรายร้ายแรง
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(3) ในระหวา่งทีÉมกีารสบูถ่ายสารเคมลีงถงัเกบ็จะตอ้งมี
การตดิต่อสืÉอสารกบั Operator ทีÉเกีÉยวขอ้งตลอดเวลา 
โดยใชว้ทิย/ุโทรศพัท์

ในระหว่างการสูบถ่ายสารเคมีเข้า-ออกจากถังเก็บ 
โรงงานจะทําการตดิต่อสืÉอสารกบั Operator ทีÉเกีÉยวขอ้ง
ตลอดเวลา

(4) จดัใหม้อีุปกรณ์ดบัเพลงิตดิตั ÊงในพืÊนทีÉต่างๆ โดยให้
มปีระเภทและจาํนวนเป็นไปตามมาตรฐานกาํหนด

โรงงานตดิตั Êงถงัดบัเพลงิไวใ้นพืÊนทีÉต่างๆ ครอบคลุมทั Éว
บรเิวณพืÊนทีÉโรงงาน

แผนผงัการติดตั Êงอปุกรณ์ป้องกนัและระงบัอคัคีภยั

9. อนัตรายร้ายแรง (ต่อ)
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(5) ทอ่สว่นทีÉอยูเ่หนือพืÊนดนิวางบน Pipe Rack หรอื 

Pipe Bridge จะตอ้งจดัวางทอ่ใหอ้ยูใ่นลกัษณะทีÉ
ปลอดภยัต่อการเกดิความเสยีหาย มรีะยะหา่งจากถนน
ถงึแนวทอ่ประมาณ 15-20 เมตร พรอ้มมคีกูั Êนโดย
ตลอดอกีชั ÊนหนึÉงกอ่นถงึแนวทอ่ เพืÉอป้องกนัอุบตัเิหตุ
บนถนนไมใ่หม้ผีลกระทบถงึแนวทอ่ และมกีารตดิตั Êง
คนัคอนกรตี (Barrier) เพืÉอป้องกนัการชนกระแทกถงึ
สว่นทีÉเป็นแนวทอ่ในบรเิวณทีÉเป็นทางแยก

ท่อของโรงงานสว่นทีÉอยูเ่หนือพืÊนดนิวางบน Pipe Rack 

หรอื Pipe Bridge โดยมกีารจดัวางทอ่ใหอ้ยูใ่นลกัษณะทีÉ
ปลอดภยัตามมาตรการกาํหนดไวอ้ยา่งเครง่ครดั

ท่อรบั-ส่งวตัถดุิบและผลิตภณัฑ์

ท่อของโรงงานส่วนทีÉอยูเ่หนือพืÊนดิน

9. อนัตรายร้ายแรง (ต่อ)
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(6) ออกแบบระบบควบคุมการขนส่งทางท่อให้
สามารถหยดุรั Éวไหลไดท้นัทจีากหอ้งควบคุม

โรงงานจดัใหม้รีะบบควบคุมการขนสง่ทางท่อทีÉสามารถ
หยดุปั ËมหรอืทาํการเปลีÉยนแปลงไดจ้ากหอ้งควบคุม

(7) จดัใหม้ ีFlow Meter เพืÉอวดัอตัราการไหลของสาร
ในท่อ ซึÉงสามารถตรวจสอบการเปลีÉยนแปลงได้จาก
หอ้งควบคุม หากเกดิการรั Éวไหล

โรงงานตดิตั Êง Flow Meter เพืÉอวดัอตัราการไหลของ
สารในทอ่ ซึÉงสามารถตดิตาม (Monitor) ความ
เปลีÉยนแปลงไดจ้ากหอ้งควบคมุในกรณเีกดิการรั Éวไหล

9. อนัตรายร้ายแรง (ต่อ)
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(8) จดัใหม้ ีCheck Valve เพืÉอไมใ่หเ้กดิการไหล
ยอ้นกลบัของสารเคม ีออกจากถงัรบัทีÉปลายทาง

โรงงานไดจ้ดัใหม้ ีCheck Value เพืÉอป้องกนั
การไหลยอ้นกลบัออกจากถงัรบัทีÉปลายทาง

(9) จัดให้มีการติดตั Êงวาล์วตัดแยกระบบ ( Isolate

Valve) ทั ÊงทีÉตน้ทาง และปลายทางของแนวทอ่
โรงงานได้ติดตั Êงวาล์วตัดแยกระบบทั ÊงทีÉต้นทาง และ
ปลายทางของแนวทอ่

วาลว์ตดัแยกระบบ (Isolate Valve) ต้นทาง

วาลว์ตดัแยกระบบ (Isolate Valve) ปลายทาง

9. อนัตรายร้ายแรง (ต่อ)
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(1) สนบัสนุนงบประมาณดา้นสาธารณสุข เช่น 

•การจดัจ้างแพทย์เกษียณ และพยาบาลนอก
เวลา มาปฏบิตังิานทีÉโรงพยาบาลมาบตาพุด
•จดัให้มีคลินิกปันนํÊาใจในพืÊนทีÉโรงงาน เพืÉอ
ใหบ้รกิารดา้นการแพทยใ์หก้บัชุมชนโดยรอบ
•จัดจ้างนักวิชาการและเจ้าหน้าทีÉ เทคนิค
การแพทยม์าปฏบิตังิานทีÉศูนยอ์าชวีเวชศาสตร์
มาบตาพุดร่วมกบักลุ่ม ปตท. และกลุ่มเพืÉอน
ชุมชน

โรงงานมีการสนับสนุนงบประมาณด้าน
สาธารณสุขในชุมชน เช่น มอบอุปกรณ์
ทางการแพทย์ในช่วงสถานการณ์การแพร่
ร ะบาดของ เชืÊ อ ไ ว รัส โควิด - 1 9 ให้กับ
โรงพยาบาล หน่วยงานราชการ และชุมชน
ต่างๆ ในพืÊนทีÉ เป็นตน้

10. สาธารณสุขและสุขภาพ

51

มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(2) เขา้ร่วมในโครงการจดัทําฐานขอ้มูลและเฝ้าระวงั
ดา้นสิÉงแวดลอ้มของพืÊนทีÉรอบนคิมอุตสาหกรรมอาร ์ไอ 

แอล รว่มกบั SCG Chemical และตวัแทนชุมชน โดย
มกีารเกบ็ตวัอยา่งอากาศ นํÊาผวิดนิ และนํÊาใตด้นิ เป็น
ประจาํทุกเดอืน

โรงงานเขา้ร่วมในโครงการวจิยัและพฒันาขอ้มูลด้าน
สิÉงแวดล้อม บรเิวณรอบนิคมอุตสาหกรรมอาร ์ไอ แอล 

รว่มกบั SCG Chemical และตวัแทนชมุชนในพืÊนทีÉ และ
นําเสนอให้ชุมชนรบัทราบเป็นประจําผ่านการประชุม
ไตรภาคนีิคมอุตสาหกรรมอาร ์ไอ แอล

(3)  กําหนดให้มีสถานพยาบาลเบืÊองต้นภายใน
โ ค ร ง ก า ร สํ า ห รับ พนั ก ง า น  พ ร้ อ ม ทั Êง จั ด ห า
สถานพยาบาลให้กับพนักงานของโครงการเพืÉอลด
ความแออดัของสถานพยาบาลชมุชน

โรงงานได้จัดให้มีห้องพยาบาล เวชภัณฑ์ พร้อม
พยาบาลประจํา 24 ชั Éวโมง และมแีพทยค์อยใหบ้รกิาร
รกัษาพยาบาล ทุกวนัจนัทร-์ศุกร ์เวลา 13:00-16:00 น. 
โดยหากเกนิขดีความสามารถของหอ้งพยาบาล โรงงาน
จะจดัสง่พนกังานเขา้รกัษายงัโรงพยาบาลใกลเ้คยีง

10. สาธารณสุขและสุขภาพ (ต่อ)
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มาตรการป้องกนัและแก้ไข
ผลกระทบสิÉงแวดล้อม ผลการดาํเนินการ เอกสารประกอบ/ภาพถ่าย

(1) จดัใหม้พีืÊนทีÉสเีขยีวประมาณ 31 ไร่ 3 งาน 83.07

ตารางวา หรอืคดิเป็นรอ้ยละ 6.77 ของพืÊนทีÉทั Êงหมด
ขอ ง โ ร ง ง า น  แยกจ ากพืÊ น ทีÉ สี เ ขีย ว ขอ งนิ ค ม
อุตสาหกรรมอาร ์ไอ แอล 

โรงงานมกีารพฒันาพืÊนทีÉและมกีารปลกูพืÊนทีÉสเีขยีวเพิÉมเตมิ 

โดยพืÊนทีÉสเีขยีวภายในพืÊนทีÉโรงงานรวม รอ้ยละ 6.77 ของ
พืÊนทีÉทั Êงหมดของโรงงาน ได้แก่ ต้นประดู่ ต้นมะฮอกกานี 
ตน้ยางนา ตน้หกูระจง เป็นตน้

11. พืÊนทีÉสีเขียว
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11. พืÊนทีÉสีเขียว (ต่อ)
ปลกูต้นไม้ในกิจกรรมวนัสิÉงแวดล้อมโลก : 1 มิ.ย. 2565 รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

1. ตรวจวดัค่าความเข้มข้นของกา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซด ์

ในบรรยากาศเฉลีÉย 1 ชั Éวโมง 
2 ครั Êง/ปี

( 7 วนัต่อเนืÉอง)

1. บา้นเนินพยอม
2. บา้นบน
3. บา้นมาบยา (ถนนมาบยา)

ครั ÊงทีÉ 1 :  27 เม.ย. – 4 พ.ค. 65

ครั ÊงทีÉ 2 : แผนงานเดือนพ.ย. 65

หมายเหต ุ: 1/ คา่มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิÉงแวดลอ้มแหง่ชาต ิ      

ฉบบัทีÉ 21 (พ.ศ.2544)

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565



รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

2.    ตรวจวดัค่าความเข้มข้นของกา๊ซไนโตรเจนไดออกไซด์
ในบรรยากาศเฉลีÉย 1 ชั Éวโมง 

2 ครั Êง/ปี
( 7 วนัต่อเนืÉอง)

1. บา้นเนินพยอม
2. บา้นบน
3. บา้นมาบยา 

ครั ÊงทีÉ 1 :  27 เม.ย. – 4 พ.ค. 65

ครั ÊงทีÉ 2 : แผนงานเดือนพ.ย. 65

หมายเหตุ : 1/ คา่มาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิÉงแวดลอ้มแหง่ชาต ิ    

ฉบบัทีÉ 33 (พ.ศ.2522)

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

3. ตรวจวดัค่าความเข้มข้นของสารเบนซีน 1 ครั Êง/ เดือน 1. ริมรั Êวโรงงานด้านตรงข้ามอาคารพสัด ุ 2. บา้นเนินพยอม
3.    บา้นบน     4. บา้นมาบยา

ดาํเนินการต่อเนืÉองทกุเดือน

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

3. ตรวจวดัค่าความเข้มข้นของสารเบนซีน
(ต่อ)

1 ครั Êง/ เดือน 1. ริมรั Êวโรงงานด้านตรงข้ามอาคารพสัด ุ 2. บา้นเนินพยอม
3.    บา้นบน     4. บา้นมาบยา

ดาํเนินการต่อเนืÉองทกุเดือน

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

4. ตรวจวดัค่าความเข้มข้นของสารโทลอูีน 1 ครั Êง/ เดือน 1. ริมรั Êวโรงงานด้านตรงข้ามอาคารพสัด ุ 2. บา้นเนินพยอม
3.    บา้นบน     4. บา้นมาบยา

ดาํเนินการต่อเนืÉองทกุเดือน

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

4. ตรวจวดัค่าความเข้มข้นของสารโทลอูีน
(ต่อ)

1 ครั Êง/ เดือน 1. ริมรั Êวโรงงานด้านตรงข้ามอาคารพสัด ุ 2. บา้นเนินพยอม
3.    บา้นบน     4. บา้นมาบยา

ดาํเนินการต่อเนืÉองทกุเดือน

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

4. ตรวจวดัค่าความเข้มข้นของสารไซลีน
ทั Êงหมด (m,p-Xylene)

1 ครั Êง/ เดือน 1. ริมรั Êวโรงงานด้านตรงข้ามอาคารพสัด ุ 2. บา้นเนินพยอม
3.    บา้นบน     4. บา้นมาบยา

ดาํเนินการต่อเนืÉองทกุเดือน

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565



รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

4. ตรวจวดัค่าความเข้มข้นของสารไซลีน
ทั Êงหมด (m,p-Xylene)_(ต่อ)

1 ครั Êง/ เดือน 1. ริมรั Êวโรงงานด้านตรงข้ามอาคารพสัด ุ 2. บา้นเนินพยอม
3.    บา้นบน     4. บา้นมาบยา

ดาํเนินการต่อเนืÉองทกุเดือน

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

5. ตรวจวดัค่าความเข้มข้นของสารไซลีน
ทั Êงหมด (0-Xylene)

1 ครั Êง/ เดือน 1. ริมรั Êวโรงงานด้านตรงข้ามอาคารพสัด ุ 2. บา้นเนินพยอม
3.    บา้นบน     4. บา้นมาบยา

ดาํเนินการต่อเนืÉองทกุเดือน

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

5. ตรวจวดัค่าความเข้มข้นของสารไซลีน
ทั Êงหมด (0-Xylene) (ต่อ)

1 ครั Êง/ เดือน 1. ริมรั Êวโรงงานด้านตรงข้ามอาคารพสัด ุ 2. บา้นเนินพยอม
3.    บา้นบน     4. บา้นมาบยา

ดาํเนินการต่อเนืÉองทกุเดือน

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

6. ตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ
6.1 ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่อง 2100-H1

2 ครั Êง/ปี ปล่อง 2100-H1 ครั ÊงทีÉ 1 :  27 เม.ย. 65

ครั ÊงทีÉ 2 : แผนงานเดือนพ.ย. 65

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

หมายเหต ุ:

1.1/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) 

พ.ศ.2556

2.2/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) 

พ.ศ.2558 (ใชต้ั Êงแต่เดอืนกรกฎาคม 2562 เป็นตน้ไป)

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

6. ตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ
6.2 ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่อง 2150-H1/2

2 ครั Êง/ปี ปล่อง 2150-H1/2 ครั ÊงทีÉ 1 :  27 เม.ย. 65

ครั ÊงทีÉ 2 : แผนงานเดือนพ.ย. 65

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

หมายเหต ุ:

1.1/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) 

พ.ศ.2556

2.2/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) 

พ.ศ.2558 (ใชต้ั Êงแต่เดอืนกรกฎาคม 2562 เป็นตน้ไป)

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

6. ตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ
6.3 ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่อง 2200-H1/2/3/4

2 ครั Êง/ปี ปล่อง 2200-H1/2/3/4 ครั ÊงทีÉ 1 :  27 เม.ย. 65

ครั ÊงทีÉ 2 : แผนงานเดือนพ.ย. 65

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

หมายเหต ุ:

1.1/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) พ.ศ.2556

2.2/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) 

พ.ศ.2558 (ใชต้ั Êงแต่เดอืนกรกฎาคม 2562 เป็นตน้ไป)



รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

6. ตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ
6.4 ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่อง 2320-H1

2 ครั Êง/ปี ปล่อง 2320-H1 ครั ÊงทีÉ 1 :  29 เม.ย. 65

ครั ÊงทีÉ 2 : แผนงานเดือนพ.ย. 65

สรุปผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ป 2565

หมายเหต ุ:

1.1/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) พ.ศ.2556

2.2/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) 

พ.ศ.2558 (ใชต้ั Êงแต่เดอืนกรกฎาคม 2562 เป็นตน้ไป)

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

6. ตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ
6.5 ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่อง 2380-H1/H2A/H2B

2 ครั Êง/ปี 2380-H1/H2A/H2B ครั ÊงทีÉ 1 :  29 เม.ย. 65

ครั ÊงทีÉ 2 : แผนงานเดือนพ.ย. 65

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

หมายเหต ุ:

1.1/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) พ.ศ.2556

2.2/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) 

พ.ศ.2558 (ใชต้ั Êงแต่เดอืนกรกฎาคม 2562 เป็นตน้ไป)

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

6. ตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ
6.6 ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่อง 2440-H1

2 ครั Êง/ปี 2440-H1 ครั ÊงทีÉ 1 :  28 เม.ย. 65

ครั ÊงทีÉ 2 : แผนงานเดือนพ.ย. 65

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

หมายเหต ุ:

1.1/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) พ.ศ.2556

2.2/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) 

พ.ศ.2558 (ใชต้ั Êงแต่เดอืนกรกฎาคม 2562 เป็นตน้ไป)

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินกร

6. ตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ
6.7 ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่อง 2440-H2A

2 ครั Êง/ปี 2440-H2A ครั ÊงทีÉ 1 :  28 เม.ย. 65

ครั ÊงทีÉ 2 : แผนงานเดือนพ.ย. 65

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

หมายเหต ุ:

1.1/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม 

(EIA)พ.ศ.2556

2.2/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) 

พ.ศ.2558 (ใชต้ั Êงแต่เดอืนกรกฎาคม 2562 เป็นตน้ไป)

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

6. ตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ
6.8 ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่อง 2440-H2B

2 ครั Êง/ปี 2440-H2B ครั ÊงทีÉ 1 :  28 เม.ย. 65

ครั ÊงทีÉ 2 : แผนงานเดือนพ.ย. 65

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

หมายเหต ุ:

1.1/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) 

พ.ศ.2556

2.2/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) 

พ.ศ.2558 (ใชต้ั Êงแต่เดอืนกรกฎาคม 2562 เป็นตน้ไป)

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

6. ตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ
6.9 ผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศจากปล่อง 2440-H20

2 ครั Êง/ปี 2440-H20 ครั ÊงทีÉ 1 :  29 เม.ย. 65

ครั ÊงทีÉ 2 : แผนงานเดือนพ.ย. 65

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

หมายเหต ุ:

1.1/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) 

พ.ศ.2556

2.2/ ค่ากําหนดตามรายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิÉงแวดลอ้ม (EIA) 

พ.ศ.2558 (ใชต้ั Êงแต่เดอืนกรกฎาคม 2562 เป็นตน้ไป)



รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

7. ตรวจวดัคณุภาพอากาศจาก VRU Outlet 2 ครั Êง/ปี VRU outlet ครั ÊงทีÉ 1 :  12 พ.ค. 65

ครั ÊงทีÉ 2 : แผนงานเดือนพ.ย. 65

สรุปผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ป 2565
รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินกร

8. การตรวจวดัคณุภาพนํÊาจากจดุระบายออกนอกบริเวณโรงงาน
(Final Effluent  Basin)

1 ครั Êง/เดือน Final Effluent Basin ดาํเนินการต่อเนืÉอง

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินกร
9. การตรวจวดันํÊาใต้ดิน 2 ครั Êง/ปี บอ่สงัเกตการณ์คณุภาพนํÊาใต้

ดินภายในโรงงาน จาํนวน 5 บอ่

ตาํแหน่งของบ่อสงัเกตการณ์นํÊาใต้ดิน

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565
รายการ ความถี่ จุดที่ตรวจวัด วันที่ดําเนินกร

10. การตรวจวดัคณุภาพดิน ทกุ 3 ปี บอ่สงัเกตการณ์คณุภาพนํÊาใต้
ดินภายในโรงงาน จาํนวน 5 บอ่

ตาํแหน่งของการตรวจวดัคณุภาพดิน

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินกร

11. การตรวจวดัระดบัเสียงตรวจวดัระดบัเสียงเฉลีÉย 24 ชั Éวโมง 

(Leq(24)) 

2 ครั Êง / ปี
(7 วนัต่อเนืÉอง)

1. หมู่บา้นนพเกต ุ

2. บา้นพกัป.ต.ท
3. บริเวณริมรั Êวโรงงานด้านทีÉ

ใกล้กบัชมุชน 

ครั ÊงทีÉ 1 :  27 เม.ย. – 4 พ.ค. 65

ครั ÊงทีÉ 2 :แผนเดือนพ.ย.65

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565
รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินกร

11. การตรวจวดัระดบัเสียงตรวจวดัระดบัเสียงเฉลีÉย 24 ชั Éวโมง 

(Leq(24)) (ต่อ)

2 ครั Êง / ปี
(7 วนัต่อเนืÉอง)

1. หมู่บา้นนพเกต ุ

2. บา้นพกัป.ต.ท
3. บริเวณริมรั Êวโรงงานด้านทีÉ

ใกล้กบัชมุชน 

ครั ÊงทีÉ 1 :  27 เม.ย. – 4 พ.ค. 65

ครั ÊงทีÉ 2 :แผนเดือนพ.ย.65

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565



รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินกร

12. การตรวจวดัการตรวจวดัคณุภาพอากาศภายในสถาน
ประกอบการ 

4 ครั Êง / ปี Aromatics Process ครั ÊงทีÉ 1 : 29 เม.ย.65

ครั ÊงทีÉ 2 : 29 มิ.ย. 65

หมายเหต ุ: * ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน 

เรืÉอง ขดีจาํกดัความเขม้ขน้ของสารเคมอีนัตราย พ.ศ.2560

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565
รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินกร

12. การตรวจวดัการตรวจวดัคณุภาพอากาศภายในสถาน
ประกอบการ (ต่อ) 

4 ครั Êง / ปี Reformer Process ครั ÊงทีÉ 1 : 28 เม.ย.65

ครั ÊงทีÉ 2 : 28 มิ.ย. 65

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

หมายเหต ุ: * ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน 

เรืÉอง ขดีจาํกดัความเขม้ขน้ของสารเคมอีนัตราย พ.ศ.2560

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินกร

12. การตรวจวดัการตรวจวดัคณุภาพอากาศภายในสถาน
ประกอบการ(ต่อ)  

4 ครั Êง / ปี Utility ครั ÊงทีÉ 1 : 28 เม.ย.65

ครั ÊงทีÉ 2 : 28 มิ.ย. 65

หมายเหต ุ: * ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน 

เรืÉอง ขดีจาํกดัความเขม้ขน้ของสารเคมอีนัตราย พ.ศ.2560

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565
รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินกร

12. การตรวจวดัการตรวจวดัคณุภาพอากาศภายในสถาน
ประกอบการ (ต่อ)  

4 ครั Êง / ปี Tank Farm ครั ÊงทีÉ 1 : 29 เม.ย.65

ครั ÊงทีÉ 2 : 29 มิ.ย. 65

หมายเหต ุ: * ค่ามาตรฐานตามประกาศกรมสวสัดกิารและคุม้ครองแรงงาน 

เรืÉอง ขดีจาํกดัความเขม้ขน้ของสารเคมอีนัตราย พ.ศ.2560

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินการ

13. การตรวจวดัคณุภาพอากาศในสถานประกอบการแบบติด
ตวับคุคล (Personal Sampling) 

4 ครั Êง / ปี พนักงาน Lab Technician 

พนักงาน Field Operator 

ครั ÊงทีÉ 1 : 28-29 เม.ย.65
ครั ÊงทีÉ 2 : 28-29 มิ.ย. 65

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565
รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินกร

14. การตรวจวดัระดบัเสียงในสถานทีÉทาํงานเฉลีÉยตลอด 

ระยะเวลาในการทาํงาน 8 ชั Éวโมง
4 ครั Êง / ปี 1. Aromatics Process 

2. Reformer Process

ครั ÊงทีÉ 1 : 3 พ.ค.65

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565



รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินกร

15. การตรวจวดัระดบัเสียงทีÉลกูจ้างได้รบัเฉลีÉยตลอดระยะเวลา
การทาํงานในแต่ละวนั (TWA) 

2 ครั Êง / ปี 1. พนักงาน Lab Technician 

2. พนักงาน Field Operator 

ครั ÊงทีÉ 1 : 3 พ.ค.65

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565
รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินกร

15. การตรวจวดัระดบัเสียงทีÉลกูจ้างได้รบัเฉลีÉยตลอดระยะเวลา
การทาํงานในแต่ละวนั (TWA)  (ต่อ)

2 ครั Êง / ปี 1. พนักงาน Lab Technician 

2. พนักงาน Field Operator 

ครั ÊงทีÉ 1 : 3 พ.ค.65

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

รายการ ความถีÉ จดุทีÉตรวจวดั วนัทีÉดาํเนินกร

15. การตรวจวดัระดบัเสียงทีÉลกูจ้างได้รบัเฉลีÉยตลอดระยะเวลา
การทาํงานในแต่ละวนั (TWA) (ต่อ) 

2 ครั Êง / ปี 1. พนักงาน Lab Technician 

2. พนักงาน Field Operator 

ครั ÊงทีÉ 1 : 3 พ.ค.65

สรปุผลตามมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม ปี 2565

การดาํเนินการด้านชุมชนสมัพนัธ ์(CSR)

Private & Confidential

โครงการด้านสขุภาพ

สายงาน ARO2 (GC5) มอบเครืÉองอุปโภคบรโิภคใหแ้ก่ชุมชนบา้นบน สาํหรบัผูป้่วยโค
วดิ-19 ทีÉกกัตวัอยูบ่า้น (Home Isolation)

มอบเครืÉองอปุโภคบริโภคให้แก่ผู้ป่วยโควิด-19 ทีÉกกัตวัอยู่ทีÉบ้าน

สายงาน ARO2 (GC5) สง่มอบตูเ้ยน็ ขนาด 7.4 ควิ 2 ประตู จาํนวน 1 เครืÉอง 
ใหแ้ก่ชุมชนมาบขา่-สาํนกัอา้ยงอน เพืÉอนําไปใชง้านกจิกรรมสว่นรวมของชุมชน

มอบมอบตู้เยน็ใช้ประโยชน์เพืÉอส่วนรวมในชุมชน

กิจกรรมมอบงบประมาณและอปุกรณ์ป้องกนัโควิด 

ช่วยเหลือแก่ประชาชนและหน่วยงานราชการในพืÊนทีÉจงัหวดัระยอง
GC ร่วมกบักลุ่ม ปตท. ลงพืÊนทีÉสนับสนุนอปุกรณ์ทางการแทพยภ์ายใต้แบรนด ์Greater Care

by GC,ชุดตรวจ ATK,มอบงบประมาณและเครืÉองอปุโภค - บริโภค ให้แก่ชุมชนและหน่วยงาน
ราชการในจงัหวดัระยอง สนับสนุนอปุกรณ์ทางการแพทยแ์ละชดุตรวจ ATK

5 หน่วยงานราชการ
เทศบาลนครระยอง,ศูนยพ์ฒันาคุณภาพชวีติผูส้งูอายแุละคน
พกิารเทศบาลเมอืงมาบตาพุด,การนิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด
,โรงเรยีนบา้นหนองแฟบ และโรงเรยีนวดัมาบชลูด

โครงการด้านสขุภาพ กิจกรรมมอบงบประมาณและอปุกรณ์ป้องกนัโควิด 

ช่วยเหลือแก่ประชาชนและหน่วยงานราชการในพืÊนทีÉจงัหวดัระยอง

4 4 หน่วยงานราชการ อุทยานแห่งชาตเิขาแหลมหญา้-หมู่เกาะเสมด็ ,ทม.มาบตาพุด, ทม.บา้นฉาง, ทต.

บา้นฉาง

ชุมชนเขาไผ่,ชุมชนบ้านบน ,ชุมชนวดัชากลูกหญ้า, ชุมชนมาบชลูด, ชุมชนมาบ
ชลดูชากกลาง ,ชุมชนเนินสาํเหร่,ชุมชนหนองแฟบ

รพ.เฉลมิพระเกยีรติสมเด็จพระเทพฯ จ .ระยอง, คามลิเลียน โซเชยีลเซนเตอร ์
ระยอง,รพ.สนามEECบา้นฉางและรพ.สนามมาบชลดู

GC รว่มส่งมอบหอ้งตรวจปลอดเชืÊอ ARI CLINIC POSITIVE จาํนวน 1 หลงัสาํหรบัใชใ้นคลนิิก
โรคทางเดนิหายใจแก่โรงพยาบาลเฉลมิพระเกยีรตสิมเดจ็พระเทพฯ จ.ระยอง 

สนับสนุนเครืÉองอปุโภคบริโภค อปุกรณ์ทางการแพทย ์ชดุตรวจ ATK

และอปุกรณ์เพิÉมความปลอดภยัป้องกนัโควิด

7 7 ชุมชน

4 4 โรงพยาบาล

สนบัสนุนงบประมาณในการปรบัปรุง
หอ้งออกกําลงักาย ใหแ้ก่ กลุม่ประมง
เรอืเลก็พืÊนบา้นปากคลองตากวน
จาํนวนเงิน 10,000 บาท

ส่งมอบห้องตรวจปลอดเชืÊอ ARI CLINIC POSITIVE 

กิจกรรมโครงการปรบัปรงุภมูิทศัน์และทาสี สนาม
เดก็เล่นชุมชนมาบชลดู-ชากกลาง

GC group ลงพืÊนทีÉร่วมกจิกรรมปรบัปรุงภูมทิศัน์และทาส ี
สนามเดก็เล่นชุมชนมาบชลดู-ชากกลาง (หมู่บา้นการเคหะชา
กกลาง) เพืÉอซ่อมแซ่มอุปกรณ์ทีÉมกีารชาํรุด ทาสปีรบัปรุงเครืÉอง
เล่น โดยมคีุณสพุฒัน์ สวสัดิ Íชโูต ผูอ้าํนวยการนิคมอุตสาหกรรม 
WHA ตะวนัออก(มาบตาพุด) เป็นประธานในพธิี



โครงการด้านสขุภาพ
ส่งมอบศนูย ์Wellness Center และโครงการปรบัพฤติกรรมลดความเสีÉยง
โรค NCDs : 29 ส.ค. 65 ณ ศนูยบ์ริการสาธารณสขุมาบข่า โครงการด้านความปลอดภยั โครงการแนะนําการศึกษาสายอาชีวะ และความปลอดภยัอยู่รอบตวัเรา

ณ โรงเรียนวดัมาบข่า : 9 ก.ย.65

โครงการด้านความปลอดภยั โครงการแนะนําการศึกษาสายอาชีวะ และความปลอดภยัอยู่รอบตวัเรา
ณ โรงเรียนวดัห้วยโป่ง : 23 ก.ย. 65

โครงการด้านสิÉงแวดล้อม โครงการธนาคารขยะรีไซเคิลร่วมกบัชมุชนเนินพยอม ต่อเนืÉองปีทีÉ 7
โครงการธนาคารขยะ อะโรเมติกส ์2 : ประจาํปี 2565
กจิกรรมเปิดรบัฝากธนาคารขยะประจาํเดอืนม.ค.- ม.ิย. 2565 จากพนกังานและผูร้บัเหมา สามารถรวบรวมขยะรไีซเคลิไดท้ั Êงหมด 3,255.90 กิโลกรมั
โครงการธนาคารขยะ อะโรเมติกส ์2 : 27 มิ.ย. 2565

กจิกรรมเปิดรบัฝากธนาคารขยะประจาํเดอืน ม.ิย. 2565 จากพนกังานและผูร้บัเหมา สามารถรวบรวมขวดพลาสตกิไดท้ั Êงหมด 6,400 ขวด

โครงการด้านสิÉงแวดล้อม กิจกรรมเรารกัษ์คลองห้วยพร้าว (ชมุชนบา้นบน)  : 12 ก.ค. 2565 โครงการด้านสิÉงแวดล้อม กิจกรรม Think cycle bank โรงเรียนวดัมาบข่า : 25 ก.ค. 2565



โครงการด้านสิÉงแวดล้อม กิจกรรม Eco School โรงเรียนบ้านมาบตาพดุ : 5 ส.ค. 2565 โครงการด้านสิÉงแวดล้อม พิธีรบัมอบรางวลัธรรมาภิบาลสิÉงแวดล้อม (ธงขาว-ดาวเขียว)

: 25 ก.ค. 2565

โครงการด้านสิÉงแวดล้อม พิธีมอบใบประกาศฯ การรบัรอง Water Footprint และผูส้นับสนุนข้อมูล 

Eco World Class (RIL) : 30 ก.ย. 2565
โครงการด้านสิÉงแวดล้อม พิธีรบัมอบรางวลั CSR-DIW Continuous Awards : 24 ส.ค. 2565

ขอบคุณคะ



T-MON-222097/SECOT  PTTGC5-T222097(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.6 

เอกสารการทบทวนเหตุการณ์อุบัตภิัย/อุบัตเิหตุ 
  



LLesson learned 
From

Near miss / Incident / Accident Case

1 2

Example case

3

1.Toolbox Talks กอ่นเริѷมงาน

2. มกีารตรวจสอบความพรอ้มของอปุกรณ์ โดย Envi. Team ทกุคร ัҟง
• ตรวจสอบความสมบรูณ์ แข็งแรงของโซค่ลอ้ง Lugger box
• ตอ้งมผีา้ใบปิดคลมุ Lugger box กอ่นออกนอกพืѸนทีѷ

การตรวจสอบงานรบั Wastewater Sludge พืҟนทีѷ GC5



T-MON-222097/SECOT  PTTGC5-T222097(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.7 

เอกสารการประเมินผลกระทบทางสุขภาพ 
และการจัดทาํฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงาน
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OLD E-Health Book New E-Health Book

New E-Health Book

OLD E-Health Book New E-Health Book

No analysist 

New E-Health Book

OLD E-Health Book
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โครงการดา้นสขุภาพ 
โรงอะโรเมตกิส ์2
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Most Achieved ARO Health Activities Award

หมายเหต:ุ กิจกรรมที่ได�รางวัล 
2018: ARO, ARO RUN 499, ARO CAL BURN, ARO WINTER
2019: ARO HERO Run, ARO RUN BIKE BURN, ARO 599-999

2020: ARO RUN, ARO WINTER RUN

2021: ARO SUMMER RUN, ARO WINTER RUN
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เรามีสองกิจกรรมให�ท�านเลือก เพõ่อตอบโจทย� “Life Style” การออกกําลังกายที่แตกต�าง ดังนี้
1. เก็บสะสมระยะทาง เดิน-วæöง ให� ได� 1100 km.

2. ออกกําลังกายเพõ่อสะสมพลังงานให� ได� 6,000 Cal

โดยผ�านแอพพลิเคชั่น Map My Run ระยะเวลาร�วมกิจกรรมตั้งแต� 14 ก.พ. – 14 เม.ย. 2565

จํานวนผู�เข�าร�วมทั้งสิ÷น 119 คน จํานวนแคลอรç่สะสม 485,504 Cal จํานวนระยะทางรวม 5918 km.

กิจกรรม “AROMATICS SUMMER WORKOUT 2022” GC healthy FIT CHALLENGE  anyone can do

Map my run 

Line official or 

ขั้นตอนการสมคัร

- รหัสพนักงาน เช�น 
(26xxxxxx, 
30xxxxx)

- ชื่อ สกุล

ดาวน�โหลดแอพ เปลีย่นชือ่

ออกกําลงักาย อาหารเมนสูุขภาพ ค�า BMI >30  1

สะสม 150 kcal. 

= 1 คะแนน

3

ควบคุมหลักการรับประทานอาหารเพõอ่ป�องกันกลุ�ม NCD
โดยใช�หลักการดังนี้
- ไขมัน ไม�เกิน 6 ช�อนชา
- นํ้าตาลไม�เกินวันละ 6 ช�อนชา 
- นํ้าปลา ไม�เกินวันละ 4 ช�อนชา
โพสต�หรéอแชร� 1 เรé่อง ใน Line official รับ 1 คะแนน

ทุกกิจกรรมที่ เข�าร�วม 
X 1.5 คะแนน

2

หมดเขต:การบันทึกข�อมูล 10 ก.ย. 65

ทีมงาน / ครอบครวั รวมแล�วไม�เกนิ 4 คน   
รางวลั สะสมแต�ม 10,000 kcal รับรางวลับตัร…….

ประเภทเดี่ยว

ประเภททีม

รุ�นพญาอนิทรçย�
15,000 kcal.รุ�นกระตัว้แล�นลม

9,000 kcal.รุ�นนกกระจอกสร�างรัง
5,000 kcal.
�

ล�นลม

กการตรวจตวัอย�างอาหาร Canteen GC5



กการตรวจสุขภาพตามลักษณะงานฯ ประจาํป� 2565 พõ้นที่ GC5
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เอกสารเกณฑ์การคดัเลอืกและประเมินคุณภาพห้องปฏิบัติการวเิคราะห์ 
และควบคุมการดาํเนินการด้านส่ิงแวดล้อม 
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ผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศ โดยระบบ CEMs
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ขั้นตอนการทาํงานในการควบคุมค่า NOX และ SO2  
(W-(A-P2-OP)-017) 

  



 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řŞ มีนาคม Śŝŝš 

 
กลุ่มบริษัท พทีีท ีโกลบอล เคมิคอล จํากดั (มหาชน) 

หน่วยผลติอะโรเมตกิส์ Ś 

 

 

 

 

จัดทาํโดย  :  นายกฤตพล ศรีเจริญ  

(Day Manager) 
 

อนุมตัิโดย  :  นายสุพจน ์ เณรบาํรุง  

(ผูจ้ดัการส่วน) 
 

ตารางการแจกจ่าย 

สาํเนาเลขทีÉ ผูถื้อ สถานทีÉ 
01 Quality Management (Q-QM-QU) Intranet 

W-(A-P2-OP)-017 

การควบคุมปริมาณ NOX, SO2, CO, CO2, และ OŚในการ  Operate  เตา Fire 

Heater 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-017 : การควบคุมปริมาณ NOX, 

SO2, CO, CO2, และ OŚในการ  Operate  เตา Fire 

Heater 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ2 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ i  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řŞ มีนาคม Śŝŝš 

รายการแก้ไข 

ครัÊงทีÉ วนัทีÉมีผลบังคับใช้ หน้า รายละเอยีด โดย 

1 14 พฤษภาคม 
2557 

ทุกหนา้ จดัทาํครัÊ งแรก กฤตพล 

2 řŞ มีนาคม Śŝŝš ทัÊงฉบบั ปรับและเพิÉมเนืÊอหาตามขอ้กาํหนด EIA ใหค้ลอบ
คลุม Fire Heater ทัÊงหมดในโรงงาน   

อภิสิทธิÍ  

3 7 พฤษภาคม 2563  ปรับค่า emission ตาม EHIA ของ APPLE Project กฤตพล 
     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-017 : การควบคุมปริมาณ NOX, 

SO2, CO, CO2, และ OŚในการ  Operate  เตา Fire 

Heater 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ2 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ ii  
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řŞ มีนาคม Śŝŝš 

สารบัญ 

หนา้ 
1. วตัถุประสงค์ ................................................................................................................................................. 1 

2. ขอบเขต ......................................................................................................................................................... 2 

3. หน้าทีÉและความรับผดิชอบ ............................................................................................................................ 3 

4. WORKFLOW ............................................................................................................................................. 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน ............................................................................................................................ 5 

6. WORKFLOW KPI ................................................................................................................................... 11 

7. เอกสารอ้างองิ .............................................................................................................................................. 12 

8. ภาคผนวก .................................................................................................................................................... 13 

8.1 คาํจาํกดัความ ...................................................................................................................................... 13 

8.2 ขอ้มูลสนบัสนุน .................................................................................................................................. 13 

8.3 แผนการดาํเนินงาน ............................................................................................................................. 13 

 

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-017 : การควบคุมปริมาณ NOX, 

SO2, CO, CO2, และ OŚในการ  Operate  เตา Fire 

Heater 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ2 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 1 จาก 13 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řŞ มีนาคม Śŝŝš 

1. วตัถุประสงค์ 

เพืÉอใชใ้นการปฏิบติั  โดยควบคุมมลภาวะทางอากาศอนัเนืÉองมาจากการเผาไหมภ้ายในเตา เพืÉอให้ระบบ
การควบคุมมลพิษทางอากาศและกระบวนการผลิตทาํงานในสภาวะทีÉเหมาะสม และ เพืÉอใหเ้ป็นไปตามกฎหมาย
ทีÉกาํหนด  ตามขอ้กาํหนดของหน่วยงานกาํกบัดูแลดา้นสิÉงแวดลอ้ม ไดแ้ก่  มาตรการลดผลกระทบและการ
ติดตามตรวจสอบทีÉระบุในรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบสิÉงแวดลอ้มและสุขภาพ (EHIA) หรือประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เป็นตน้  
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กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-017 : การควบคุมปริมาณ NOX, 

SO2, CO, CO2, และ OŚในการ  Operate  เตา Fire 

Heater 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ2 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 2 จาก 13 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řŞ มีนาคม Śŝŝš 

2. ขอบเขต 

Work Instruction นีÊครอบคลุมการดูแลมลภาวะทางอากาศ (Air Monitoring) ของบริษทั PTT Global 

Chemical Co.,Ltd. สาขา 5 ทีÉออกจากปล่อง (stack) ของเตาเผา (Fire Heaters) ทัÊงหมดในโรงงาน อนัไดแ้ก่ 

1. 2100-H1  (Naphtha Splitter Reboiler) 

2. 2150-H1&2  (NHT Charge Heater & Stripper Reboiler Heater) 

3. 2200-H1/2/3/4  (Charge Heater & No 1,2,3 Inter Heater) 

4. 2320-H1 (Isomar Chart Heater) 

5. 2380-H1/H2  (Tatoray Chart Heater & Stripper Reboiler Heater) 

6. 2440-H1 (Toluene Column Reboiler) 

7. 2440-H2A/B  (Xylene Column Reboiler) 

8. 2440-H20 (Heavy Aromatics Column Reboiler) 

 

การเฝ้าสังเกตค่าจะทาํผา่นระบบ CEMS (Continuous Emission Monitor System)  ซึงประกอบไปดว้ย 

Parameter ดงันีÊ  
 Oxygen (O2) 

 Sulfur Dioxide (SO2) 

 Carbon Monoxide (CO) 

 Carbondioxide (CO2) 

 Nitrogendioxide / Nitrogentrioxide (NOX) 
  

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-017 : การควบคุมปริมาณ NOX, 

SO2, CO, CO2, และ OŚในการ  Operate  เตา Fire 

Heater 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ2 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 3 จาก 13 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řŞ มีนาคม Śŝŝš 

3. หน้าทีÉและความรับผดิชอบ 

 Shift Manager, Shift Supervisor และ Panel Operator รับผิดชอบในการดูแลควบคุมและเฝ้าระวงัค่า
ความเขม้ขน้ของสารมลพิษทางอากาศ ทีÉระบายออกทางปล่องระบายอากาศ จากการเผาไหมภ้ายในเตาของหน่วย
ผลิตทีÉรับผดิชอบใหต้ํÉากวา่ค่าควบคุมตลอดเวลา    
  

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-017 : การควบคุมปริมาณ NOX, 

SO2, CO, CO2, และ OŚในการ  Operate  เตา Fire 

Heater 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ2 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 4 จาก 13 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řŞ มีนาคม Śŝŝš 

4. WORKFLOW 

 - 

  

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-017 : การควบคุมปริมาณ NOX, 

SO2, CO, CO2, และ OŚในการ  Operate  เตา Fire 

Heater 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ2 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 5 จาก 13 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řŞ มีนาคม Śŝŝš 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
การควบคุมประสิทธิภาพของเตาและการควบคุมปริมาณ NOX, SO2, CO, CO2, และ O2 

 

5.1 ก่อนจุด  Fuel Gas  BURNERs  ของเตาแต่ละเตา  FIELD  OPERATOR  จะตอ้งปรับ AIR  REGISTER  

ของ BURNER  ทุกตวัมาไวที้É 0% หรือปิดสุด     ตอ้งระลึกไวเ้สมอวา่  BURNERs ตวัทีÉไม่ใชง้านใหปิ้ด 
AIR REGISTER ไว ้ทีÉ 0% หรือปิดสุดเสมอ 

      

5.2 เมืÉอจะทาํการจุด Burner ตวัใดขึÊนใชง้านใหเ้ปิด AIR REGISTER ของ Burner หวันัÊนมาไวป้ระมาณ 
50% ทีÉตาํแหน่งเปิด โดยติดต่อ Panel Operator เพืÉอควบคุม % O2 ใหม้ากกวา่ 2%   และ DRAFT ภายใน
เตาใหเ้ป็น Negative  ตลอดเวลาทีÉ operate เตา     เมืÉอจุด Fuel Gas และปรับ Burners แลว้  ใหส้ังเกต 
Draft และลกัษณะของ Flame ตอ้ง Stable คือ Flame ไม่แกวง่ไปมา, ยกตวั หรือ Flame ขาด  

 

5.3 กรณีเปลวไฟทีÉ BURNER มีควนัหรือเขม่าทีÉเกิดจากการเผาไหมไ้ม่สมบูรณ์ ให ้Field Operator ทาํการ
ปรับเพิÉม AIR REGISTER ทีÉ BURNER นัÊนเพืÉอใหไ้ดเ้ปลวทีÉดีไม่มีควนัหรือเขม่า 

 

5.4       Field Operator  ตรวจสอบสภาพเปลวของหวั  BURNER โดยถา้พบวา่หวั BURNER มีอาการผดิปกติ เช่น 
plugging, Over firing  ใหแ้จง้ SUPERVISOR แลว้จึงดบัหวั BURNER  ทีÉเกิดปัญหานัÊนพร้อมกบัปรับ 
AIR  REGISTER  ใหอ้ยูต่าํแหน่งปิดสุด หากไม่สามารถแกไ้ขปัญหาไดเ้อง ใหอ้อก Maintenance 

Notification (MN) แบบ M2 ในระบบ SAP เพืÉอแกไ้ขหวั Burner ต่อไป 
 

5.5       Panel Operator  จะควบคุมปริมาณ % excess O2  ไวที้Éประมาณ 2%  ถึง  4 %  ตาม Operating windows

แต่ละเตา ซึÉ งจะกาํหนด control guide ไวใ้ห ้โดยเฉพาะค่า min หรือค่าตํÉาสุดทีÉตอ้งควบคุมไม่ใหต้ ํÉากวา่
ค่านีÊ  เพืÉอให้เกิดการเผาไหมภ้ายในเตาสมบูรณ์    ถา้เปอร์เซ็นตข์อง  O2  นอ้ยกวา่ minimum control 

guide  ก็จะปรับแต่งเพิÉมปริมาณของอากาศทีÉเขา้เตาผา่น Air Register หรือ Damper  เพืÉอช่วยการเผาไหม้
ใหส้มบูรณ์ขึÊน (ลดการเกิด CO ทีÉออกมาจากการเผาไหมที้Éไม่สมบูรณ์) ในทางกลบั ปริมาณ excess O2 ทีÉ
มากเกินไป  อาจจะก่อใหเ้กิด NOX เพิÉมขึÊน    ดงันัÊนการควบคุมปริมาณ excess O2 ให้เพียงพอสาํหรับ
การเผาไหมที้Éสมบูรณ์ จะช่วยลดการเกิด NOX ดว้ย (low excess O2) 
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5.6 ทีÉ STACK ของเตาแต่ละเตาจะมี ANALYZER วดัค่าของ NOX, SO2, CO, CO2 และO2 ส่งผลมาทีÉ DCS 

และระบบ PI เพืÉอใหท้ราบค่าตลอดเวลา (Continuous Monitoring)   หรือ  CEMS   เพืÉอใหท้าง Panel 

Operator ใช ้ในการเฝ้าระวงัค่าความเขม้ขน้ของสารมลพิษทางอากาศทีÉระบายออกทางปล่องระบาย
อากาศ    โดยกาํหนดใหมี้ระบบอตัโนมติัเตือน  เป็น 2 ระดบั   คือ  ระดบัแรก  มีการเตือนทีÉค่าความ
เขม้ขน้ 90% ของค่าทีÉใชใ้นการควบคุม  เพืÉอใหพ้นกังานตรวจสอบกระบวนการผลิต  การใชเ้ชืÊอเพลิง  
และสภาวะในการเผาไหม ้  ส่วนระดบั 2 เป็นการเตือนเมืÉอพบวา่  ค่าความเขม้ขน้เท่ากบัค่าทีÉใชใ้นการ
ควบคุม  ซึÉ งหากถึงระดบัทีÉ 2  จะตอ้งลดการผลิตและลดการใชเ้ชืÊอเพลิง   เพืÉอให้อตัราการระบายสาร
มลพิษทางอากาศอยูใ่นค่าควบคุม 

 

5.7      Panel Operator จะตอ้งมีการตรวจสอบค่า parameter ต่างๆบน DCS ทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการทาํงานของเตา เช่น 
Analyzer ต่างๆ ทีÉเกีÉยวกบัการเผาไหม ้ 

 

Location Parameter Tag No. Location Parameter Tag No. 

2100H1 O2 2100AI412A.PV 2150H1/H2 O2 2150AI411A.PV 

SO2 2100AI412B.PV SO2 2150AI411B.PV 

CO 2100AI412C.PV CO 2150AI411C.PV 

CO2 2100AI412D.PV CO2 2150AI411D.PV 

NOX 2100AI412E.PV NOX 2150AI411E.PV 

2200H1/H2/H3/H4 O2 2200AI302A.PV 2320-H1 O2 2320AI301A.PV 

SO2 2200AI302B.PV SO2 2320AI301B.PV 

CO 2200AI302C.PV CO 2320AI301C.PV 

CO2 2200AI302D.PV CO2 2320AI301D.PV 

NOX 2200AI302E.PV NOX 2320AI301E.PV 

2380-H1/2 O2 2380AI301A.PV 2440-H1 O2 2440AI301A.PV 

SO2 2380AI301B.PV SO2 2440AI301B.PV 

CO 2380AI301C.PV CO 2440AI301C.PV 

CO2 2380AI301D.PV CO2 2440AI301D.PV 
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NOX 2380AI301E.PV NOX 2440AI301E.PV 

2440-H2A O2 2440AI302A.PV 2440-H2B O2 2440AI303A.PV 

SO2 2440AI302B.PV SO2 2440AI303B.PV 

CO 2440AI302C.PV CO 2440AI303C.PV 

CO2 2440AI302D.PV CO2 2440AI303D.PV 

NOX 2440AI302E.PV NOX 2440AI303E.PV 

2440-H20 O2 A2-2440AI201A.PV    

SO2 A2-2440AI201B.PV    

CO A2-2440AI201C.PV    

CO2 A2-2440AI201D.PV    

NOX A2-2440AI201E.PV    
 

หมายเหตุ ค่า O2 และ CO2 จะมีหน่วยเป็น  % 

  ค่า  NOX , SO2 , CO จะมีหน่วยเป็น  ppm. 
 

5.8       ปริมาณ NOX ภายในเตามีค่าเปลีÉยนแปลงเนืÉองจากหลายๆปัจจยั เช่น อุณหภูมิของเปลวไฟ (flame 

temperature), องคป์ระกอบภายในของ Fuel Gas (Fuel composition), excess O2 , อุณหภูมิของ 
combustion air,อุณหภูมิทีÉ Fire box และการอุดตนัของหวั BURNER  

 

5.9       Fuel composition และ Firing rate มีผลต่อการเปลีÉยนแปลงของ flame temperature และค่า emission    
เช่นในกรณีทีÉมีปริมาณ Hydrogen มามากในระบบ fuel จะทาํให ้flame temperature สูงขึÊน และมี
แนวโนม้ทีÉจะก่อให้เกิดปริมาณ NOX เพิÉมมากขึÊนดว้ยเช่นกนั  หรือการทีÉมี Sulphur ติดปนมากบั Fuel Gas 

มากขึÊน  จะก่อใหเ้กิดปริมาณ SO2 ทีÉมากขึÊน      นอกจากนีÊ  combustion air ทีÉมีอุณหภูมิสูงขึÊน ก็ส่งผลต่อ 
flame temperature ทีÉสูงขึÊน และก่อใหเ้กิด NOX มากขึÊนเช่นกนั 

 

5.10 ในกรณีเหตุฉุกเฉินระหวา่งการ OPERATE ระบบเตาจะถูก SHUTDOWN โดยระบบ PLC 

(Programmable Logic Controller) ในทนัที อนัเนืÉองจากสาเหตุใดๆ ก็ตามจะไม่ส่งผลกระทบต่อ
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สิÉงแวดลอ้ม เนืÉองจากเตาไดถู้ก SHUT DOWN ไปแลว้ (Shut off ระบบ Fuel ทัÊงหมด) สามารถดู
รายละเอียดไดจ้าก Fire Heater Operation’s work instruction ของแต่ละ Unit 

 

5.11 การเฝ้าระวงัค่าความเขม้ขน้ของสารมลพิษทางอากาศ ทีÉระบายออกทางปล่องระบายอากาศ ทีÉเกิดขึÊนใน
การเดินระบบของโรงงาน จะตอ้งใหอ้ยูใ่นค่าทีÉยืÉนของ EHIA ทีÉกาํหนดตามตาราง 

 

Heater 
 

Concentration 

(ppm@7%O2) 
HH H Tag 

2100H1 SO2 209 209 167.2 2100AI412B.PV 

NOX 59 59 47.2 2100AI412E.PV 

2150H1/H2 SO2 98 98 78.4 2150AI411B.PV 

NOX 57 57 45.6 2150AI411E.PV 

2200H1/H2/H3/H4 SO2 102 102 81.6 2200AI302B.PV 

NOX 58 58 46.4 2200AI302E.PV 

2320H1 SO2 117 117 93.6 2320AI301B.PV 

NOX 69 69 55.2 2320AI301E.PV 

2380H1/H2 SO2 117 117 93.6 2380AI301B.PV 

NOX 65 65 52 2380AI301E.PV 

2440H1 SO2 211 211 168.8 2440AI301B.PV 

NOX 67 67 53.6 2440AI301E.PV 

2440H2A SO2 223 223 178.4 2440AI302B.PV 

NOX 72 72 57.6 2440AI302E.PV 

2440H2B SO2 223 223 178.4 2440AI303B.PV 

NOX 72 72 57.6 2440AI303E.PV 

2440H20 SO2 97 97 77.6 A2-2440AI201B.PV 

NOX 56 56 44.8 A2-2440AI201E.PV 
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หมายเหตุ     ค่าเฝ้าระวงัความเขม้ขน้ของสารมลพิษทางอากาศ  ทีÉระบายออกทางปล่องระบายอากาศ 
กาํหนดใหมี้ระบบอตัโนมติัเตือน เป็น 2 ระดบั 

ค่า   H เป็นค่า alarm High ของ CEMs หรือค่าเฝ้าระวงัระดบัทีÉ 1  ซึÉ งจะตัÊงค่าไวที้É 80% ของค่า
ควบคุมตาม EHIA 

  ค่า HH เป็นค่า alarm High High ของ CEMs หรือค่าเฝ้าระวงัระดบัทีÉ 2  จะตัÊงค่าเท่ากบัค่า
ควบคุมตาม EHIA   

 

5.11.1 ตอ้งควบคุมค่า NOX  ในเตาใหต้ํÉากวา่ค่าควบคุมตลอดเวลา        ค่า  NOX  ทีÉสูงขึÊนมาจาก  
Operate หวั  Burner  หรือเกิดจาก Burner  Tips ไม่ดี  หรือ ปริมาณ excess O2 ทีÉมากเกินความ
จาํเป็น 

5.11.2 ตอ้งควบคุมค่า  SO2  ในเตาใหต้ํÉากวา่ค่าควบคุมตลอดเวลา        ค่า  SO2  จะสูงขึÊนถา้  Fuel  Gas  

Off  Spec  ปริมาณกาํมะถนั   

5.11.3 CO ควบคุมไวป้ริมาณ ไม่เกิน 870 ppm (without Fuel combustion) และ 690 ppm (with Fuel 

combustion)   ค่า  CO  จะสูงขึÊนถา้  O2  Excess  ลดลง  เนืÉองจากการเผาไหมไ้ม่สมบูรณ์ 
5.11.4 O2 ไม่ไดค้วบคุมเนืÉองจากไม่ไดเ้ป็น HAPs (Hazardous Air Pollutants) แต่ในการ OPERATE 

เตา จะควบคุม excess O2 ไวต้ัÊงแต่ 2 %(minimum) - 4 %  เพืÉอใหเ้กิดการเผาไหมที้Éสมบูรณ์   
5.11.5   CO2 ไม่ไดค้วบคุมเนืÉองจากไม่ไดเ้ป็น HAPs (Hazardous Air Pollutants) 

 

5.12 หากผูป้ฏิบติังานพบวา่อุปกรณ์เครืÉองมือวดัหรือระบบควบคุมใด ถูกใชง้านในสภาวะโดยรอบทีÉไม่
เหมาะสม และมีผลทาํใหค้่าความคลาดเคลืÉอน เบีÉยงเบนมากกวา่ตามทีÉกาํหนดแลว้ ใหแ้จง้แก่ Supervisor 

ทีÉดูแลรับผดิชอบในอุปกรณ์นัÊน ๆ ทราบ เพืÉอพิจารณาหาทางแกไ้ข 
5.12.1 ในกรณีค่า Online Analyzer Error โดยดูจากค่า CO , SO2 , NOX ทีÉอ่านไดจ้าก Online Analyzer 

ค่านิÉงอยูที่É Min , Max หรือค่าใดค่าหนึÉง   ใหอ้อก MN. ให ้Instrument ทาํการ Calibrate ใหแ้ลว้
เสร็จภายใน ř วนั กรณี Instrument Calibrate ไม่แลว้เสร็จภายใน ř วนั ใหแ้จง้ Q-SH-AŚ เพืÉอ
แจง้ กนอ. วา่อุปกรณ์อยูร่ะหวา่ง Calibrate 

5.12.2 ให ้Panel Operator ควบคุมปริมาณการใช ้Fuel gas ใหค้งทีÉ และ MONITOR ค่าควบคุมต่างๆ
ใหมี้ CONDITION ใกลเ้คียงเดิม ถา้ไม่ไดมี้การเปลีÉยนแปลง Heating load  
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5.13 ในกรณีทีÉพบค่า SO2 และ/หรือ ค่า NOX   สูงเกินค่าเฝ้าระวงัระดบัทีÉ 1 หรือค่า alarm High หรือ 80%ของ
ค่าควบคุม  ใหผู้ป้ฏิบติังานแจง้หน่วยงาน Instrument มาทาํการ Calibrate On-line Analyzer   หากพบวา่
เป็นจริง   ผูป้ฏิบติังานตอ้งตรวจสอบกระบวนการผลิต  การใชเ้ชืÊอเพลิง  สภาวะในการเผาไหม ้  และ
แจง้หน่วยงานเทคนิคทีÉเกีÉยวขอ้งเขา้มาใหค้าํปรึกษา  รวมทัÊงเฝ้าระวงั และ monitor ค่าอยา่งใกลจ้ริง       
แต่หากพบวา่ค่าจริงสูงกวา่ ค่าเฝ้าระวงัระดบัทีÉ 2 หรือค่า alarm High High (หรือค่าควบคุม)  ตอ้งทาํการ
ปรับลดการผลิตและลดการใชเ้ชืÊอเพลิง   เพืÉอใหอ้ตัราการระบายสารมลพิษทางอากาศอยูใ่นค่าควบคุม 

 

5.14 ในกรณีทีÉ CEMs อยูร่ะหวา่งการสอบเทียบหรือซ่อมบาํรุงเป็นผลใหไ้ม่สามารถส่งขอ้มูล ONLINE ไปยงั
หน่วยราชการต่างๆ ได ้เป็นผลใหข้อ้มูลในช่วงเวลาดงักล่าวหายไปใหป้ฏิบติัดงันีÊ  
5.14.1 ควบคุมปริมาณการใช ้Fuel gas ใหใ้กลเ้คียงเดิม และ MONITOR ค่าควบคุมต่างๆใหมี้ 

CONDITION ใกลเ้คียงเดิม เช่น ค่า % O2 excess,  ค่า Draft,  ค่า Air/Fuel Ratio, ลกัษณะรูปทรง
ของเปลวไฟ,  สีของเปลวไฟ  เป็นตน้ 

5.14.2  ถา้งานสอบเทียบไม่แลว้เสร็จภายใน ř วนั ใหแ้จง้ Q-SH-AŚ เพืÉอแจง้ กนอ. วา่อุปกรณ์อยู่
ระหวา่ง Calibrate 
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W-(A-P2-OP)-017 : การควบคุมปริมาณ NOX, 

SO2, CO, CO2, และ OŚในการ  Operate  เตา Fire 

Heater 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ2 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 11 จาก 13 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řŞ มีนาคม Śŝŝš 

6. WORKFLOW KPI 

  

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-017 : การควบคุมปริมาณ NOX, 

SO2, CO, CO2, และ OŚในการ  Operate  เตา Fire 

Heater 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ2 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 12 จาก 13 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řŞ มีนาคม Śŝŝš 

7. เอกสารอ้างองิ 
- เอกสาร operate เตา 

- เอกสาร safety  

  

 
กลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-017 : การควบคุมปริมาณ NOX, 

SO2, CO, CO2, และ OŚในการ  Operate  เตา Fire 

Heater 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ2 สาํเนาเลขทีÉ . Ř1 หนา้ 13 จาก 13 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: řŞ มีนาคม Śŝŝš 

8. ภาคผนวก 

8.1 คําจํากดัความ 

- 

8.2 ข้อมูลสนับสนุน 

- 

8.3 แผนการดําเนินงาน 

- 

 

 



T-MON-222097/SECOT  PTTGC5-T222097(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.11 

เอกสารการสอบเทยีบและผลการปรับเทยีบระบบ CEMs  
ระหว่างเดอืนกรกฎาคม ถงึธันวาคม พ.ศ.2565
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T-MON-222097/SECOT  PTTGC5-T222097(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.12 

ข้อมูลเปรียบเทยีบผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศ 
จากปล่องระบายอากาศด้วยระบบ CEMs และ Stack Sampling



(m.) (m.) SO2 NOx SO2 NOx SO2 NOx

1 2100-H1 735310 1411025 11.151 2.278 0.442 0.456 1.131 0.660
2 2150-H1/2 735315 1410965 3.288 1.364 0.288 0.244 1.472 0.940
3 2200-H1/2/3/4 735320 1410915 16.704 6.858 0.988 1.981 1.974 3.581
4 2320-H1 735330 1410760 3.382 1.44 0.114 0.414 0.257 0.761
5 2380-H1/2 735330 1410725 10.335 4.102 0.347 1.021 0.447 2.254
6 2440-H1 735340 1410665 11.226 2.579 0.411 1.529 1.599 1.789
7 2440-H2A 735335 1410640 19.767 4.586 0.606 1.929 1.331 2.388
8 2440-H2B 735335 1410600 19.767 4.586 0.476 1.521 2.004 1.986
9 2440-H20 735320 1410865 0.963 0.397 0.060 0.397 0.102 0.180

104.29 32.38
155.51 33.39

9,416.73 2,871.07
13,436 2,885

10.32              14.54                    

891.39            1,256.17               

ค่าควบคุม

Stack Emission Rate, (g/sec)

โดย Third Party

CEMs (g/sec)

โดย Plant

ตารางแสดงผลการตรวจวดัคุณภาพอากาศจากปล่องระบายอากาศด้วยระบบ CEMs และ Stack Sampling ระหว่างเดือน กรกฎาคม-ธันวาคม 2565

ผลการค านวนปล่อง

COORDINATES

E N
ผลการค านวน

(EIA โรงงาน) (ก.ค.-ธ.ค. 65) (ก.ค.-ธ.ค. 65)

อตัราการระบาย EIA โรงงาน
322.44             820.11                  

(Emission Rate; g/d) EIA นิคม

อตัราการระบาย EIA โรงงาน
3.73                 9.49                      

(Emission Rate; g/sec) EIA นิคม



T-MON-222097/SECOT  PTTGC5-T222097(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.13 

เอกสารการบันทกึสภาวะการดาํเนินการผลติ (Operating Condition)



Date 11-Dec-22  ( Day ) Time 07:00 - 19:00

Sumitted by TANES P. Team C

Business plan and Product specification

Lab Result

Item Unit

FRC Light Naphtha RVP psig

Reformate Makeup (TK61) Paraffin wt%

SWN Makeup (TK62) Hg ppb

SWN Makeup (TK66) LPG C2 & Lighter %Vol

C5 & Heavier %Vol

CR Flash point *C

Reformate R/D

Portion: ERC 9% +BKT 51% +GOR 37% + SWN R/D

MCP 3% +SWN 85.06% H2 Purity %

Off Gas to I1

Utilities Consumption & Production   (Average 12 hr.)
Min Max

Import Produce

HP Steam T/hr HP Steam from U2200 T/hr 51 T/hr 68 T/hr

MP Steam T/hr MP Steam from U2440 T/hr 40 T/hr 53 T/hr

Fuel Gas Nm3/hr Condensate Return T/hr MP Steam Price Tier 1 Price

Nitrogen Nm3/hr % Condensate Return / Import Steam % LP Condition MP Letdown to LP 0.91 %

Status of units & Key process Variable (Average 1 hr before left shift)

Reformer Area

2100 Feed Rate T/H       Hg =  1,180.00  ppb 2200 Feed T/H : SWN TK66 T/H 2200 Cl Treater (ppm)

& Control Mode : N ppm As ppm Net Gas V5

2140 Depen TIC5 / RF *C S ppm Inject Rate In/outA/outB

Naph TIC21/ RF *C Liquid V31

Debut  TIC33 / RF *C R1 In/outA/outB

DeEt   RF R2 CEMs

CR   to  TK51 T/H R3

Flash pt (spec >40C) *C R4 O2 %

%C9A % WAIT *C H2/HC SO2 ppm

LN to TK59  Flow T/H %H2 in Recycle Gas (AI/Lab) % CO ppm

 RVP =  15.87  psi    C4/C5/C6  =   0.15 / 79.20 / 20.39 % Prod Sep Press Barg CO2 %

LN Treat (2140V24) 1st Stage Suction Drum Press Barg NOX ppm

∆P V24 A / B Barg. NG Comp. 2 nd Suction Barg

LN Hg V24 A / B ppb Recon Drum 2 Press Barg O2 %

LN As ppb H2S in Recycle Gas (tube) ppm SO2 ppm

HN to TK62  (EP@162*C) T/H HCl in Recycle Gas (tube) ppm CO ppm

IBP / 90% / EP *C Reactor Effulent CO2 %

SWN Makeup to 2100V4 T/H RONC PC7 / PC8 % NOX ppm

HN Treat (2140V23) DeBut Btm

∆P V23 A / B Barg. RONC PC7 / PC8 % O2 %

HN Hg V23 A / B ppb HP Steam Produce T/hr SO2 ppm

HN As ppb Platformate from TK61 to 2200V6 T/hr CO ppm

LPG to 2945-V Bypass T/H Platformate to ORU (%C4 = 0.27 ) T/hr CO2 %

%C2 / %C5 % & SpGr. = Platformate RD to TK61 T/hr NOX ppm

Sulfur Guard [2100-V9] LPG  (%C5 = 0.20 ) T/hr

Total S (outlet Lead) ppm. PSA Operation Mode : *SO2&Nox = Actual / Design Value

Mercury Guard [2100-V16] PSA feed H2 Product Nm3/hr Fire Heater Control

Hg in LPG [V16 A/B] ug/m3 To GC 6 (T/D) / GC 4 / BIG Nm3/hr %O2 in Flue Gas

Desal Operation Mode : %H2 Feed/Product/TailGas % 2100H1

Feed Rate T/H Recovery % ; CH4 (AI) ppm 2150H1

Water Rate T/H from Sour Water 2200-C4 2200-C5 2150H2

pH %Vol H2O HVG Feed Inlet 2200H1

2150 Feed Rate T/H PSA Tail Gas 2200H2

RIT  / ROT *C Tatoray Vent Gas 2200H3

Reactor  ∆P Bar. Isomar Vent Gas 2200H4

Prod Sep Press Barg Off  gas Product Compressor Status

Sulfur in feed ppm. Temp *C Press Barg

Nitrogen in feed ppm. Refrigerant System 2200-C7 2150-C1

Stripper Btm ppm. 2250 Status of Unit 

S ppm. N ppm %Cat. Cir rate Coke on CRCS 2200-C3

SWN R/D to TK62 T/H Air Nm3/hr, O2 % Speed (rpm)

2950 Flow Treat T/H @ *C Coke on Spent /Regen Cat. % 2200C1 Turbine

Ammonia ppm Cl on Spent /Regen Cat. % 2200C2 Motor

Sulfur ppm Fine Cat Drum kg 2200C2 VSD

Shift Summary Report
F

e
e
d

Feed Plan Average

P
ro

d
u

c
t

Product Plan Average Reference

(T/H) (T/H) (T/H) (T/H) Spec

240.00 244.00 30.00 29.83 15.87 16

9.00 9.00 83 min.

0.00 - 0.06 / N/A 5 max.

25.20 15.13 14.20 16.42 0.09 4 max

0.65 1 max.

FRC TK50

76.20 65.93 0.00 35 min.

0.00 0.00 0.00

0.00 - 1.11

43.49 99.99 99.9

14.50 13.87

MTOP CC

53.86 52.41

15.32 29.97

33470.30 42.24

3208.90 61.05

244.06 150.09 15.13

Max CR  / Min BZ in LN 0.11 0.04 B

104.44 / 0.20 1.00 100ml/30min 0 / 0 / 0

141.10 / 0.28 RIT (*C) ∆T (*C) ∆P (Bar) A to B

95.52 / 0.77 526.68 125.61 0.10

0.17 527.70 65.54 0.13

65.93 530.70 37.94 0.11 2100H1

0.00 531.22 19.20 0.11 4.95

5.55 526.54 3.09 8.64 / 209

29.63 84.65 / 85.84 0.00

2.42 9.08

B to A 4.19 16.46 / 59

0.01 / 0.15 11.29 2150H1/H2

0.06 / N/A 29.60 7.02

0.00 N/A 2.44 / 98

1.11 N/A 38.46

78.40/136.60/156.80 7.49

0.58 104.40 1.56 / 0.03 10.22 / 57

B to A 2200H1/H2/H3/H4

0.29 / 1.93 104.60 1.99 / 0.15 8.67

N/A / N/A 52.17 2.61 / 102

0.00 9.00 11.53

16.12 140.67 6.65

0.09 / 0.65 0.5661 - 26.14 / 58

B to A 5.94

6 Beds LTG

A to B 34968.69 20367.44

0.00 / 0.00 41 / 2 / 0

Operate 86.86/99.99/65.13 3.78

244.06 71.76 1.20 5.66

11.65 4.54

8.19 3.82 20939.33 Nm3/h 7.57

128.85 12304.22 Nm3/h 6.45

326.96 / 328.45 5712.64 Nm3/h 6.01

0.60 1799.98 Nm3/h 6.46

28.49 18872.06 Nm3/h

34.00 17.33 22.95

0.32 Run

0.30

0.01 0.01 79.79 3.40

- 254.97 0.85

10.83 115.07 4.40 / 0.01 4223

2.82 0.86 / 1.04 1490

0.18000001 N/A 1495 (DOL)

A B C

A B

A B
WB BB SD

A B Run



Fire Water Pump

2900 2900P51A = Auto 2900P51B = Isolate /Repair 2900P51C = Auto

2900P51D = Auto 2900P51E = Auto 2900P51F = Auto

Utilities Area

2910 N2 Main Line Flow Nm3/h 2915 Flare K/O Drum Lv. % 2925 DMW  Flow m3/H

N2 CCR Nm3/h Transfer to TK63 % Clarify Flow T/H

Pilot Status CW Flow Header T/H

Air Comp. Mode Auto Ignition Status Pressure Barg

C2A = C2C = 2920 FG from PTT m3/h B/D T/Hr

C2B = C2D = Pilot flow kg/h Temp Supply *C

FG  Density kg/m3 Temp Return *C

Air Dryer Moisture *C Evaporated LPG T/h Trasar Value ppm

IA Press Barg Make up PV415 B / C pH

PA Press. Barg average open %

Flare PV415 D / E 

average open %

2940 Condensate Return

 to GPSC 30.52 T/h  / 77.83 *C

Conductivities  = 6.58 uS / TOC  = 0.00 ppm pH(9.4 - 10.5 )

HP Import T/h Specific Conductance(su/cm)

Condition 42.77 Barg / 395.21 *C Iron ( < 1 ppm)

MP Import T/h Ortho Phosphate (5-15 ppm)

Condition 14.78 Barg / 200.94 *C Silica (< 5 mg/L )

LP Condition MP Letdown to LP 0.91 % Total Hardness (mg/L)

TOC (mg/L)

2930 Inventory Lab Result for Bio Treatment

ETP Holding XC10A/B/C 23 / 32 / 30  %

OWS Tank (15/16) 56.1 / 51.9  % Aeration A

Treat to Aeration T/hr Aeration B

From Sour Water T/hr SV30 Aeration A Aeration B

From New Etp T/hr

From OWS (TK2) T/hr Lab Result for Final Effulent

From Holding T/hr

Flow to Aerator "A" T/hr Spec

O2 MLSS Final Effluent

Flow to Aerator "B" T/hr

O2 MLSS Final  Effulent  Online : COD 34.43 pH 7.36 Conductivity 914

Pump Out T/Shift

New Level in TK17 / 80 % Injection Rate

Etp Flow from TK17 T/hr NaOCl Inlet CPI

DMF pH Caustic Outlet CPI

DMF Hg Level ppm FeCl3 Outlet DGF

DMF As Level ppb Metal Catch Outlet DMF

AnionPoly

Demul

Equipment & Maintenance Issue Date : 11-Dec-22  ( Day ) 06:30 - 18:30

Other Information (From Plant Technic / Operation /Engineering / Maintenance / Lab) Date : 11-Dec-22  ( Day ) 06:30 - 18:30

Remark by operation Date : 11-Dec-22  ( Day ) 06:30 - 18:30

Reformer - Dragger Tube Result  (onlySunday) Date : 05-Jan-18  ( Night ) 19:00 - 07:00

3208.90 37.93 0.00

85.73 None 87.10

Flame Unstable 8602.87

Flame Off 5.29

Modulate Auto Dual 33403.61 4.98

Auto/Stand By Stand By 236.08 29.26

2.03 33.34

-45.20 0.00

7.01

7.33 -0.19 / 51.84

-1.89 / -0.09

2200P11A/B to TK1(SN1) BFW To HDR (SN2) TK1 To GPSC (SN5)

9.30 9.40 9.40

53.62 6.81 16.30 6.42

Tag not found Tag not found Tag not found

14.94 0.00 - -

4.64 15.00 18.00

<1 - -

0.00 - Tag not found

pH TSS COD Oil TDS Hg (ppb)

0 0

As (ppb)

6.9 Tag not found 880 / 880 0 0 0

0

- 280 300

1.91

39.51 7.0 Tag not found 2470 / 2470

<5 <250

9.98 pH TSS COD Oil TDS

30.0 0.2

Hg (ppb) As (ppb)

19.76 5.5 - 9 <50 <120 <5 <3000

0.0 3

19.76

4.44 3125

5.71 2845 8.4 4.8

0.00

67.6 / 75.3 pH TSS Oil&Grease Hg (ppb) As (ppb)

17.94 0.00 6.50 16.0 176.0 21.50 8431

8.32 0.00 Tag not foundTag not found

52.0 0.00

0.00 0.00 4.0 122.0

101

0.00

0.00

Noti. No. Tag Description

128.62 0.00 17.0

920874818 O-2150-PSV-837 ชว่ยแกไ้ข 2150-PSV-837 (Main lube oil 2150-C1A) ม ีLube oil leak ที ่Bolt plug

920874848 O-2930-P45-A Pump ท ำFlow ไดน้อ้ยมำก

920874849 O-2930-P45-B Pump ท ำFlow ไดน้อ้ยมำก

Unit Detail

2150 C1A overhaul, de-blinds, leak test, O2 free & open valve suction/discharge all finished (No energize) ; Test run on 12 Dec 22

2200 C3A overhaul, de-blinds, leak test, O2 free & open valve suction/discharge all finished (No energize) ; Test run on 12 Dec 22

2200 V5A keep with N2 pressure 1 Barg. ; Change ADS on 19 Dec 22

2250 PDI14 (Pressure diff. dust collector 2250-ME2) มแีนวโนม้สงูขึน้ Alarm high 20 mBarg. บอ่ยๆ

Unit Remark

None None

Unit Sampling Point  H2S HCl  Vinyl Cl Unit Sampling Point HCl Remark



Process Safety- Protective Instrument Bypassed / Alarm Suppression Date : 11-ธ.ค.-22  ( Day ) 07:00 - 19:00

Date : 11-ธ.ค.-22  ( Day ) 07:00 - 19:00

Date : 11-ธ.ค.-22  ( Day ) 07:00 - 19:00

Date : 11-ธ.ค.-22  ( Day ) 07:00 - 19:00

Reformer -  Routine Work Date : 11-ธ.ค.-22  ( Day ) 07:00 - 19:00

Job Job

1 Check fired heaters status 8 House Keeping by 5S

2 Environment Checking 9 Safety Equipment Patrol : Shower,Paging

3 Drain casing of Compressor 10 Lube Oil & Chemical Strock Checking

4 Drain Oil Mist at Mist Distributor 11 Fuel Gas & burner leak test

5 Oil monitoring at bearing bracket pot 12 Drain gum & sludge at  FG KO Drum

6 Stroke check for injection pumps 13 Clean & Clear Oil Shelter Tank

7 Dragger Tube Gas Checking 14 Dump Fine Catalyst

Reformer -  Production Activities Date : 11-ธ.ค.-22  ( Day ) 07:00 - 19:00

2200 2200-SN3 3 8 0 2250-SN8 600

2200-SN8 10 0 2250-SN9 6

2200-SN14 0 0 0

2200-SN51

Tag Reason DeActive / Suppress Active / Unsuppress

REFORMER

2200-SN12 2.5 8

2200-XA437 2200-C6 2nd ASC decoupling sine 16/07/20 DeActive 

2200-SN52

2200-SN53

2200-UV237 Close air supply to close valve DeActive 

2200-XA436 2200-C6 1st ASC decoupling sine 27/07/20 DeActive 

2200-XIC410 2200-C6 Surge count sine 20/07/65 DeActive 

2100-PDI20 Deetanizer dp alarm high because 2100-PI19 swing 20/11/22 DeActive 

Trip Eveny and Alarm Setting

Time Tag Description Reason

None

Operating Window Status

Unit Tag Description Status of Operating Window Action

REFORMER Normal

Operating Information and Problems
Time Tag Description Reason

UTILITY-ETP

2910 Running 2910-C2-A/C and 2910-ME3

2920 Fuel gas  import NG ~ 52% of 2920-PV-415C.

2925 Running 2925-P2-A/B pressure 5.30 bar flow rate 8500 T/h.

2925 Continuous cooling water blowdown 5.0 T/h.

2930-XC-12 Aeration tank A/B treating 15/15 T/h.

2930-XC20 Do not pump out. Waiting Lab result.

2930-TK15,16 Treating OWS system 6 T/h and transfer to 2930-TK-17 = 1 batch.

2930-XC-10 Treating POC (XC-10A/B)  = 10 T/h

2930-TK-17 Treating New ETP = 17 T/h.

2940 Steam import HP=53 T/h, MP=15 T/h, LP - Letdown from MP 0-1%

REFORMER

2100 Run FRC feed                                             244  T/hr.

2100 FRC 2945-TK50 "C"

2150 HN. feed to 2150-R1                                  129  T/hr.

HN.(TK66) to 2150-V4                                  15  T/hr.

2200 Run PLF. feed                                             150  T/hr 

2200-V7 Reformate (TK 61) top up                              9  T/hr. 

Reformate to ORU                                      140  T/hr. 

PSA Total Hydrogen supply                         20,000  m³/hr.  

       supply to    GC4                                3,000  m³/hr.  

                           GC6                                      41  T/day 

HVG Total supply HVG to GC2                     19,000  m³/hr.  

2250 Run white burn,  2250-AIC3 = 0.85%,  Cat. cir. = 80%

Remark

2250-PDI14 2250-ME2 Pressure dirfferential pressure high.

Description Done None Description Done None

x x

x x

x x

x x

x x

x x

x x

Unit Time Description Action by Status

2950 07:00-19:00 2950-ME1B keep Nitrogen ( new filter ) Natthaphon S. Complete

2140 07:00-19:00 None Natthaphon S. Complete

HVG 07:00-19:00 None Natthaphon S. Complete

2100 07:00-19:00 2100-E2B keep nitrogen ( stand-by ) Natthaphon S. Complete

16:50 Drain water at 2100-P5 , 2100-P9 , line by-pass at 2100-V16A/B Natthaphon S. Complete



Date : 11-ธ.ค.-22  ( Day ) 07:00 - 19:00

Date : 11-ธ.ค.-22  ( Day ) 07:00 - 19:00

Utilities -  Routine Work Date : 11-ธ.ค.-22  ( Day ) 06:30 - 18:30

Job Job

01 07

02 08

03 09

04 10

05 11

06 12

Utilities - Samples & Rate Injection Date : 11-ธ.ค.-22  ( Day ) 06:30 - 18:30

Stroke Pump = 40%

Utilities -  Production Activities Date : 11-ธ.ค.-22  ( Day ) 06:30 - 18:30

2150 16:30 Refill synthetic oil anderol No.755 at 2150-C1B Surapong M. Complete

PSA 07:00-19:00 None Surapong M. Complete

2200 07:00-19:00 2200-V5A keep  nitrogen = 5 bar wait change absorbent Surasak Th. Complete

16:40 Refill synthetic oil anderol No.755 at 2200-C3B Surasak Th. Complete

2250 07:00-19:00 2250-ME7B keep nitrogen ( new filter ) Teeratorn C. Complete

Reformer - Samples & Rate Injection

Time Tag Description Action by Status

9:10 2150-P5B Stroke = 12 , Rate = 5 cm./10min. Surapong M. Complete

2150-P7B Stroke = 5 , Rate = 80 ml./1min. Surapong M. Complete

2200-P9B Stroke = 0.9 , Rate = 100 ml./30min. , MV-pump = 0.80 , flow = 0.20 kg./hr. Surapong M. Complete

2200-P12B Stroke = 7 , Rate = 8 ml./1min. Surapong M. Complete

2250-P1B Stroke = 12.9 , Rate = 9 cm./30min. Surapong M. Complete

Reformer - Maintenance Activities

Time Tag Description Action by Status

Complete07:00-15:00 2100-V8 Install support line vent to flare M/N

Description Done None Description Done None

Nalco 190 Stroke Pump = 95 % Thanapol X

Polymer  Mixing X UTL chemical Stroke checking X

Check  Polymer Rate Injection X UTL chemical Inject rate checking X

Drain Liquid in air supply to saturation tank X Drain gum & sludge at FG KO Drum X

2940-P61B

Nalco 120 Stroke Pump = 90 % Thanapol X

Clean Bio DAF scum overflow channei X 2915-V2 water overflow condition X

SV 30 checking X Drain oil Mist Distributor , bearing bracket X

ContinuousTime Tag Description Action by Complete

X

2930-P165A Stroke Pump = 80 %, Rate = 30 Maitree X

Check N&P Nutrient Level in Tank X Check 2930-ME3 flame condition X

Incomplete

10:00 H2SO4 Stroke Pump = 90% Thanapol

9:00 2930-ME1 Stroke Pump = 25 %, Rate = 10 Maitree X

Stroke Pump = 12, Rate = 30 Thanapol X

NaOCL Thanapol X

2940-P62B Stroke Pump = 5, Rate = 30 Thanapol X

2930-P166B Stroke Pump = 50 %, Rate = 400 Maitree X

2930-P165D

2930-ME2 Stroke Pump = 25 %, Rate = 15 Maitree X

Stroke Pump = 60 %, Rate = 300 Maitree X

2930-P166C Stroke Pump = 50 %, Rate = 400 Maitree X

9:30 2930-P55A Stroke = 100% Thongdeang X

Stroke = 15% Thongdeang X

2930-P55B Stand by Thongdeang X

2930-P48A Stand by Thongdeang X

2930-P48B

2930-P49A Rate = 1600, Stroke = 15 Thongdeang X

Rate = 40, Stroke = 15 Thongdeang X

2930-P49B Stand by Thongdeang X

2930-P50B Stand by Thongdeang X

2930-P50A

2930-P51A Stand by Thongdeang X

Rate = 60 , Stroke = 10 Thongdeang X

2930-P51B Rate = 40 , Stroke = 10 Thongdeang X

2930-P52B Stand by Thongdeang X

2930-P52A

2930-P53A Stand by Thongdeang X

2930-P53B Rate = 80 Thongdeang X

Level   =   1.10 m3 Thongdeang X

15:00 2930-TK35 Level   =   2.90 m3 Thongdeang X

2930-TK32

2931-TK30B Level   =   1.65 m3 Thongdeang X

2930-TK30A

2930-TK34 Level   =   1.20 m3 Thongdeang X

Level   =   2.0 m3 Thongdeang X

2930-TK31A Level   =   0.8 m3 Thongdeang X

2930-TK33 Level   =   4.30 m3 Thongdeang X

2930-TK31B

Continuous

Transfer 2930 TK 16 to tK 17 = 1 bacth Maitree X

UTL 9:30 Normal Thanapol X

Thongdeang X

Level   =   2.0 m3 Thongdeang X

2930-TK36 Level   =   1.40 m3

Close Valve point A ( Red Water ) Maitree X

ETP 9:00

Mixed Polymer CE-2680 at base tank 2930-P165  = 1000 L Maitree X

Unit Time Description Action by Complete Incomplete

SV30  A = 280 ml,  B = 300 ml Maitree X

Mixed Polymer CE-2680 at base tank 2930-P166  = 1500 L Maitree X

Holding XC10-A/B Treat Maitree X

Final Not Pump Out Maitree X



Report by (SS) Approve by (SM) Accept by Incoming (SS)

New ETP 9:00 Switching tank 2930-TK31A  to  2930-TK31B Thongdeang X

Mixed Polymer CE-2680 to 2930-TK31A Thongdeang X

Vent pressure  block 2930-P48, P55 Thongdeang X

Drain Water 2930 V 110 Thongdeang X

 SN25 = 10.2                                               Thongdeang X

 SN24 = 6.5                                        Thongdeang X

 SN26 = 6.1                                                 Thongdeang X

 SN27 = 7.8                                               Thongdeang X

 As = 50  ppb                                             Thongdeang X

 SN28 = 8.2                                                  Thongdeang X
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ภาคผนวก ข.14 

เอกสารการควบคุมระบบ Heater (W-(A-P2-OP)-2200-005)
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 1 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

 คู่มือนีÊจดัทาํขึÊนเพืÉอเป็นแนวทางการปฏิบตัิงานให ้Operator สาํหรับ Start-up Heater ของ CCR 

Platforming Unit, 2200 H1-H4 เพืÉอใหส้ามารถปฏิบตัิงานไดอ้ยา่งปลอดภยัและมีประสิทธิภาพ 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 2 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

- ไม่มี 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 3 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Field Operator ทาํหนา้ทีÉ Operate อุปกรณ์ทีÉติดตัÊงอยูใ่นพืÊนทีÉการผลิตทัÊงหมดทีÉไม่สามารถสัÉงการ
ไดจ้าก Control Room เช่น Compressors, Pumps, Air Fan Cooler, Heat Exchanger, Fired Heater, 

Blower รวมถึงงาน Line Up Process Piping เพืÉอส่งถ่าย Hydrocarbon ในระหวา่งอุปกรณ์ต่อ
อุปกรณ์ หรือ ระหวา่งหน่วยผลิต  

3.2 Panel Operator ทาํหนา้ทีÉในการควบคุมหน่วยการผลิตผา่นระบบ DCS ทีÉติดตัÊงอยูใ่น Control 

Room (MCB) เพืÉอใหผ้ลิตภณัฑม์ีคุณภาพและปริมาณการผลิตทีÉตอ้งการ  
3.3 Shift Supervisor ทาํหนา้ทีÉในการกาํกบัดูแล Field Operator และ Panel Operator ใหป้ฏิบตัิงาน

ตามขัÊนตอนปฏิบตัิงาน เพืÉอใหเ้กิดความปลอดภยัต่อผูป้ฏิบตัิงานและเพืÉอใหผ้ลิตภณัฑม์ีคุณภาพ
และปริมาณการผลิตทีÉตอ้งการ  

3.4 Shift Manager ทาํหนา้ทีÉในการอาํนวยการ การปฏิบตัิงานภายในกะและประสานงานกบั
หน่วยงานสนบัสนุนอืÉนๆ เพืÉอใหก้ารเดินเครืÉองเป็นไปดว้ยความปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 4 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

- ไม่มี 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 5 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 การเตรียมการก่อนการ Start up 2200-H1/2/3/4  

5.1.1 เติมนํÊา BFW เขา้ 2200-V15 และ Circulate นํÊา BFW ผา่นเขา้ Convection Coil ของเตาซึÉงใน
ระหวา่งเดิน Circulate ตอ้ง Drain สิÉงสกปรกทีÉอาจตกคา้งในระบบออกเป็นระยะๆจนหมด มี
ขัÊนตอนการปฏิบตัิโดยละเอียดดงันีÊ  

Equipment Activities 

เติมนํÊา BFW เขา้ 2200-V15 (Steam 

Disengaging Drum) 

a. เปิด Manual block valve และเปิด 2200-FV25 เพืÉอเติมนํÊาเขา้ 
2200-V15 ใหไ้ดร้ะดบัประมาณ 60 % 

b. เปิด Blow Down Valve จาก 2200-V15 ไปทีÉ 2200-V11 เพืÉอ 
Drain สิÉงสกปรกต่างๆออกจนหมด แลว้ปิด B/D Valve 

c. เปิดวาลว์บน Continuous Blowdown line ขนาด 1 ½” จาก  
2200-V15 ทีÉไป 2200-V10 แลว้เปิด Valve drain เพืÉอ Drain สิÉง
สกปรกต่างๆออกจนหมดแลว้ปิด Valve Drain จากนัÊนให ้
Commission LIC-303 โดยใช ้Automatic Control ทีÉ 50% 

d. จดั Line จาก 2200-V15 ไปทีÉ Circulating water pump 2200-

P7A/B เพืÉอเตรียม Circulating นํÊา BFW ไปทีÉ Convection zone 

tube ของเตา 2200-H1/2/3/4  Start ปัÊ ม 2200-P7A เพืÉอ 
circulating นํÊา BFW จนนํÊาเต็ม Coil ทัÊง 4 Coil 

e. ปิดวาลว์ขาออกจาก 2200-ME2 ไปทีÉ HP Steam header และ
เปิดวาลว์ขนาด 1” ออกสู่บรรยากาศ ทีÉ 2200-ME3 

f. เปิด Gate & Globe valve บน line 6”-SH2200011-VB-H ทีÉไป 
Silencer (2200-ME3) เปิดไวก้่อนประมาณ 5% 

g. เปิด Block valve 2 ตวับน line จาก Boiler Feed Water ไปเขา้
ทีÉ 2200-ME2 และใช ้Manual Control กบั 2200-TV57 ทีÉ 0% 

h. เปิด MP Steam เขา้ไปทีÉ 2200-V15 เพืÉอเพิÉมความดนัจนกระทัÉง
ถึง 14.5 barg. โดยดูจาก 2200-PI310 ทีÉอยูบ่น 2200-V15 และ 
2200-PI405 จาก DCS จากนัÊนเมืÉอมี Steam ผลิตออกมาแลว้ 
จะตอ้งปิด start-up MP steam 

 

 

Inte
rna

l Use O
nlylve และเปิด และเปิด 2200220

ร้ะดบัประมาณดบัประมาณ 6

Downwn VValve จาก
สสงงสกกปปรรกกตต่าางๆ

ปิดวาลว์บนวาลว์บน Cont

2200220 -V15 ทีÉไ
สกปรกตสกป
Co

d

lyctivitiesivities yly

rn

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 6 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.1.2 ตรวจสอบระบบต่างๆพร้อมใชง้านและอยูใ่นสถานะทีÉถูกตอ้งดงัต่อไปนีÊ  
Local Control Panel 

Check / Activities Equipment/Tag No. Status 

ตรวจสอบ Instrument air 

จ่ายตลอดเวลา 
XA-310A, XA-310B,               

XA-311A, XA-311B 

หลอดไฟแสดงสถานะตอ้งไม่
ติด 

ตรวจสอบ Power supply จ่าย
ตลอดเวลา 

XA-308 & XA-309,                

XA-312 & XA-313 
หลอดไฟแสดงสถานะตอ้งติด 

Reset “Emergency S/D 

switch” 
HS-15A, HS-15B Pull On 

หลอดไฟ Flame Scan Pilot 

(BXL)  

H1 : 1A1 to 1L1, H3 : 3A1 to 3L1, 

H2 : 2A1 to 2X1, H4 : 4A1 to 4F1 

หลอดไฟแสดงสถานะตอ้งไม่
ติด 

เปิด Air damper ทุกเตา 2200-H1/2/3/4 100 % Open 
ปรับตัÊง Air Pilot Pre-mix ทุก
เตา 

2200-H1/2/3/4 50 % Open 

ตรวจสอบ IA air เปิด Purge 

ทีÉ Flame Detector ทุกหวั 
2200-H1/2/3/4 Each Flame Detector 

ตรวจสอบ Fuel gas Isolation 

valve ของหัว Burner & Pilot 
2200-H1/2/3/4 Block valve closed 

Fuel gas strainer STR-27A/B 10”-FG215003-B1A1-H พร้อมใชง้าน 
Pilot gas strainer STR-

28A/B 
2”-FG220003-B1A1-NI พร้อมใชง้าน 

ตรวจสอบ Fuel Gas 

Preparation System 

Fuel Gas K.O. Drum (2150-V51), 
Fuel gas Coalescer (2150-ME51), 

Fuel Gas heater (2150-E51) และ 
Fuel gas strainer (STR-18) 

พร้อมใชง้าน 

ตรวจสอบตาํแหน่งของ 
Emergency valve, Main pilot 

และ Main fuel gas ของ 
2200- H1/2/3/4 ตอ้งปิด 

UV-10, UV-11 (Pilot) 

UV-12, UV-13 (Fuel gas) 
Close Position 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 7 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

MCB (DCS) 

Check / Activities Equipment/Tag No. Status 

ตรวจสอบตาํแหน่ง 
“Emergency S/D” Switch (ทีÉ 
MCB) 

HS-15C “Normal” 

ตรวจสอบตาํแหน่ง Override 

Switch ทีÉ MCB สาํหรับ 
Flame Failure ทัÊง 4 เตาอยูใ่น
ตาํแหน่ง “Normal” 

BHL-12, BHL-22 

BHL-32, BHL-42 
“Normal” 

ตรวจสอบวา่ Condition อืÉนๆ 
ทีÉทาํใหเ้กิดการ Shut-down 

ของ 2200-H1/2/3/4  เป็น
ปกติ 

FSLL-4A/B/C, FSLL-26 A/B/C, 

LSHH-407A/B/C 
“Normal” 

เปิด Stack Damper 2200-HV22 100 % Open 

 
5.2 ขัÊนตอนการ Start Heater โดยละเอียด เป็นดงันีÊ  

 

Description Panel Man / Field Operator Action Signal / light up 

5.2.1   Start Heater 

Purge 

a. การเริÉมตน้การ Purge สามารถทาํไดโ้ดยให ้
Field Operator กดปุ่ม purge (HS-śŘś) ทีÉ 
BMS Panel ทัÊง Ŝ ตู ้

b. หลอดไฟ XL-śŘŜ ทีÉ Local Panel และทีÉ DCS 

ตอ้ง Show ติดทัÊง Ŝ ตูถ้า้ไม่ติดจะไม่สามารถ
ทาํ Step ต่อไปได ้

c. หลอดไฟ (XL-305) ติดแสดงวา่กาํลงัทาํการ 
Purge “Purge in Progress” ทีÉ Local Panel จะ
ติดทัÊง 4 ตู ้

d. หลอดไฟ (XL-306) ติดแสดงวา่การ Purge 

เรียบร้อยแลว้ “Purge Complete” ทีÉ Local 

HS-303 

 

 

XL-304 

 

 

XL-305 

 

 

XL-306 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 8 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Description Panel Man / Field Operator Action Signal / light up 

Panel จะติดหลงัจาก Purge 10 นาทีเสร็จของ
แต่ละตู ้

e. ในกรณีทีÉไฟแสดงสถานะ Purge Fail (XL-

301) ติดทีÉตูใ้ด จะตอ้งกลบัไปเริÉม Purge ใหม่
โดยกดปุ่ม Reset (HS-302) ทีÉ Local Panel 

เฉพาะตูน้ัÊน 

f. หลงัจาก Purge In Progress ครบ 10 นาที จะ
เป็น Step Purge Completed ตรวจสอบทีÉ 
Local Panel หลอดไฟ XL-306 ตอ้งติดทัÊง 4 ตู ้
และทีÉ DCS XL-306 ตอ้ง Show Alarm ทัÊง 4 

เตา 

 

 

XL-301 

 

HS-302 

 

XL-306 

5.2.2   Pilot Flame 

Ignition 

a. หลงัจาก Step Purge Completed ของเตาใด 
เรียบร้อยแลว้ ระบบจะทาํการ Bypass Pilot, 

Burner Flame Scan 50% Failure ของเตานัÊน
ใหโ้ดยอตัโนมตัิ (ระบบนีÊไม่มีปุ่ ม Bypass ชุด 
Flame Scan Pilot 50% Failure) 

b. กดปุ่ม Reset (HS-16) ซึÉงจะเปิด Pilot Gas 

Shut-off Valve (UV-10, UV-11) และมี Pilot 

Gas ไหลเขา้ไปใน Line  Interlock ของ “Pilot 

Gas Pressure Low Low ” จะถูก Reset ภายใน 
5 วินาทีใหโ้ดยอตัโนมตัิ 

c. เมืÉอมี Pilot Gasใน Line จะทาํให ้Pilot Gas 

Pressure Low Low Switch และ Solenoid 

ของ Pilot Gas Shut-off Valve กลบัมาทาํงาน
อยูใ่นสภาวะปกติ 

d. ถา้ Pilot Gas Pressure Switch ไม่ถูก Reset ให้
ทาํงานตามปกติ ขัÊนตอนการ Start-up Heater 

นีÊ  จะไม่สามารถทาํต่อไปได ้และจะตอ้งเริÉม
การ Purge ใหม่ 

 

 

 

 

 

HS-16 

 

PSLL-38A/B/C 

 

 

PSLL-38A/B/C 

UY-10A/B & UY-11A/B 

 

 

Reset HS-302 ทัÊง 4 ตูแ้ละ
เริÉม Purge ใหม่โดยกดปุ่ม

HS-303 ของทัÊง 4 ตู ้
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 9 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Description Panel Man / Field Operator Action Signal / light up 

e. วาลว์ UV-10, U-V11 เปิด หลอดไฟทีÉ Local 

Panel ZLH-10, ZLH-11 จะติดทีÉตู ้H1, H2 

เวลา 5 นาทีจะเริÉมนบัตัÊงแต่ ZLH-10, ZLH-11 

ติดทีÉตู ้ตอ้งจุด Pilot ให้ติด 1 หวัภายใน 5 นาที
ของแต่ละเตา 

UV-10, UV-11 

5.2.3   การจุด Pilot a. ขัÊนตอนนีÊ เวลายงัไม่ครบ 5 นาที กดปุ่ม Ignitor 

หวัทีÉตอ้งการจุด (ทีÉ Local Panel) ของแต่ละตู ้
เพืÉอจุด Pilot หวัไหนก็ไดใ้ห้ติดเตาละ 1 หวัทัÊง 
4 เตา ไม่จาํเป็นตอ้งเป็นหวั No.1 

b. ปรับ air register ของ burner เป็น 50% 

c. เปิด plug valve และ gate valve ของ Pilot หัว
แรก 

d. ในขณะทีÉเปิด plug valve ให ้operator อีกคน
กดปุ่ม “ Ignition”  ของ Pilot หวัแรกทีÉจุดทีÉ 
Local Panel (จะตอ้งใช ้Field Operator 4 คน) 
และสังเกตวา่ Pilot หวัทีÉจุดติดหรือไม่ 

e. หลงัจากกดปุ่ม Ignitor ตูใ้ด เวลาจะเริÉมนบั 
ตอ้งจุด Pilot ใหไ้ด ้1 หวั ภายใน 120 วินาที
ของเตานัÊน (โดยทีÉ เวลา 5 นาทีของเตานัÊนยงั
นบัอยู)่ 

f. ถา้เตาใดไม่สามารถจุด Pilot ติด1 หวัได้
ภายในเวลาทีÉกาํหนด การ Start-up จะไม่
สามารถทาํต่อไปไดต้อ้งกด Reset HS-302 

ของเตานัÊนทีÉ Local Panel เพืÉอกลบัไปเริÉมการ 
Purge ใหม่เฉพาะเตานัÊน 

g. ถา้ทุกเตาจุด Pilot หวัแรกสาํเร็จแลว้ หลอดไฟ
แสดง Pilot หวันัÊนทีÉ Local Panel จะติด ส่วน
ทีÉ DCS Flame Scan จะเปลีÉยนเป็นสีเทา 

กดปุ่ม HS-1 ของแต่ละตู้
เพืÉอจุด Pilot หวัแรกของ

แต่ละเตา 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

HS-302 ของตูน้ัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 10 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Description Panel Man / Field Operator Action Signal / light up 

h. เปิด B/V Pilot gas เพืÉอจุด Pilot หวัต่อไป ทาํ
พร้อมกบักดปุ่ ม Ignitor หวัทีÉตอ้งการจุดทีÉ 
Local Panel ของแต่ละตู ้

i. ถา้ทุกเตาจุด Pilot หวัต่อๆไปติดแลว้ ทีÉ Local 

Panel หลอดไฟจะติดและทีÉ DCS Pilot Flame 

Scan จะติด 

j. ในการจุด Pilot Flame On จะตอ้งมากกวา่
หรือเท่ากบั 70% ทุกเตาจึงจะสามารถทาํ
ขัÊนตอนต่อไปได ้แต่ถา้จุด Pilot Flame On 

นอ้ยกวา่ 70% เตาใด จะไม่สามารถทาํการ 
Reset เปิด UV (เฉพาะของเตานัÊน) เพืÉอทาํ
ขัÊนตอนต่อไปได ้และตอ้งยอ้นกลบัไปจุด 
Pilot เตานัÊนใหไ้ดม้ากกวา่หรือเท่ากบั 70% 

k. หลงัจากจุด Pilot ทุกเตาไดม้ากกวา่หรือ
เท่ากบั 70% ระบบจะทาํการยกเลิก Bypass 

Pilot Flame 50% Failure อตัโนมตัิทุกเตา 
ดงันัÊนขัÊนตอนต่อจากนีÊไปทุกเตาหา้มมี Pilot 

ดบัเหลือนอ้ยกวา่ 50% จะ Shut Down UV 

Burner เฉพาะของเตานัÊน 
5.2.4   Main Flame 

Ignition 

a. ตัÊงการ Control Pressure ของ Fuel Gas ทุกเตา
เป็นแบบ Manual เปิด 10% 

b. กดปุ่ม HS-17 ซึÉงอยูใ่กลก้บั UV-13 เพืÉอ Reset 

เปิดวาลว์ UV-12, UV-13 ของ Line Main 

Fuel Gas 

c. เมืÉอ UV-12, UV-13 เปิด หลอดไฟทีÉ Local 

Panel (ZLH-12, ZLH-13) จะติดทีÉ DCS Show 

วาลว์เปิด (ของ Fuel Gas) 

d. จากนัÊนกดปุ่ ม HS-28, HS-29, HS-30, HS-31 

ซึÉงอยูใ่กลก้บั UV แต่ละตวั เพืÉอ Reset เปิด

PV-39, PV-42, 

PV-45, PV-48 

HS-17 

 

 

ZLH-12, ZLH-13 

 

 

HS-28, HS-29,  

HS-30, HS-31 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 11 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Description Panel Man / Field Operator Action Signal / light up 

วาลว์ UV-16, UV-17, UV-18, UV-19 ของแต่
ละเตา 

e. เมืÉอมี Fuel Gas ใน Line จะทาํให ้Fuel Gas 

Pressure Low Low Switch และ Solenoid 

ของ Fuel Gas Shut-off Valve ของแต่ละเตา
กลบัมาทาํงานอยูใ่นสภาวะปกติ 

f. ในขณะนีÊ  Fuel Gas จะมาถึง Isolation Valve 

ของ Heater Burner และจะ Reset Fuel Gas 

Pressure Low Low Trip ของทุกเตา 
g. เปิด Gate Valve ของหวั Burner 1 หวัทัÊง 4 เตา

อยา่งชา้ๆจนสุด ส่วน Control Valve ตอ้งเปิด
และปรับความดนัของ Fuel Gas ใหอ้ยูใ่นค่า
ปกติ ( >0.5 Barg. ) 

h. เปิด Ball Valve ของหัว Burner หวัเดิมทัÊง 4 

เตาจนกระทัÉงไดเ้ปลวไฟทีÉ Stable ทุกหวัโดย 
Operator จะตอ้งคอยสังเกตเปลวไฟจนกระทัÉง 
Ball Valve เปิดเตม็ทีÉ 

 

i. ปรับ Fuel Gas Pressure Controller ทุกเตาเป็น
แบบ Manual ใหไ้ด ้มากกวา่ 0.5 Barg. (ทาํ
พร้อมกบัเปิด Ball Valve) 

j. หลงัจากจุด Burner ได ้1 หวัทุกเตา ตวัจบั
เปลวของหวันัÊนจบัได ้หลอดไฟจะติดทีÉหวั
นัÊนทีÉ Local Panel และ DCS ก็จะ Show ติด
ตรงกนัทุกเตา (Burner Flame On) 

k. จุด Burner หัวอืÉนๆ ทัÊง 4 เตาตามตอ้งการ เพืÉอ
ควบคุมการเพิÉมขึÊนของอุณหภูมิของ Heater 

และ Process Fluid ดว้ยอตัรา 25-30ºC/hr. ทุก

 

 

PSLL-40, PSLL-43, 

PSLL-46, PSLL-49 

 

 

PSLL-40, PSLL-43, 

PSLL-46, PSLL-49 

 

 

 

 

 

สังเกต PI ทีÉ Burner เพืÉอ
ป้องกนัการลดลงของ 

Pressure อยา่งรวดเร็ว ซึÉง
จะทาํให ้Fuel Gas Valve 

UV-10และ UV-11 Trip 

PIC-39B, PIC-42B, 

PIC-45B, PIC-48B 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 12 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Description Panel Man / Field Operator Action Signal / light up 

เตา โดยการเปิด B/V ของหวั Burner แต่ละเตา
หวัต่อไปอยา่งชา้ๆ 

l. หวั Burner ทัÊง 4 เตาทีÉจุดลาํดบัต่อไปถา้จุดติด 
หลอดไฟจะติดทีÉหวันัÊนทีÉ Local Panel และ 
DCS ก็จะ Show ติดเช่นกนั (  Burner Flame 

Scan) ทัÊง 4 เตา 
m. ถา้จะจุด Burner ใหไ้ดม้ากกวา่ 70% ระบบจะ

ตรวจสอบวา่จุด Pilot Flame On ยงัมากกวา่
หรือเท่ากบั 50% ทัÊง 4 เตาหรือไม่ โดยมี
รายละเอียดดงันีÊ  
- Pilot Flame นอ้ยกวา่ 50%  

ไม่สามารถจุด Burner ได ้เพราะระบบจะ
สัÉง Shut Down ปิด Valve UV ของ Fuel 

gas เฉพาะเตานัÊน (ถา้ Pilot Flame On 

นอ้ยกวา่ 50% จะ Shut Down) และ
จะตอ้งยอ้นกลบัไปจุด Pilot เตานัÊนให้
มากกวา่หรือเท่ากบั 70% อีกครัÊ ง (ควรจุด 
Pilot มากกวา่ 70%) 

- Pilot Flame มากกวา่ 50% ของแต่ละเตา 
สามารถจุด Burner หวัต่อไปของแต่ละ
เตาไดป้กติ 

n. ถา้ตอ้งการใหทุ้กเตา Reset Auto Bypass 

Burner Flame 50% Failure ตอ้งจุด Burner ให้
มากกวา่หรือเท่ากบั 70% ทุกเตา (ถา้เตาใดจุด
ไม่มากกวา่หรือเท่ากบั 70% คาํสัÉง Bypass ก็
จะยงัคงอยู)่ 

o. หลงัจากจุด Burner มากกวา่ 70% ทุกเตา
ระบบจะ Reset ยกเลิก Auto Bypass Burner 

Flame 50% Failure ทนัทีทุกเตา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 13 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Description Panel Man / Field Operator Action Signal / light up 

p. ปรับ Fuel Gas Pressure Controller ทุกเตาเป็น
แบบ Manual ใหไ้ด ้มากกวา่ 0.5 Barg. 

จากนัÊนจึง Switch มาเป็น Auto Control ทุก
เตา 

q. สิÊนสุดขัÊนตอนการ Start-Up Pilot และ Burner 

ของเตา 2200-H1/2/3/4 

Note : Operating Window Max. ของ Fuel Gas 

Pressure แต่ละ Burner จะอยูทีÉ 2.3 Barg. ทัÊงนีÊ เพืÉอ
ป้องกนัไม่ใหเ้ปลวไฟ เกิดการยกตวั ไม่เสถียร
และก่อใหเ้กิดการเผาไหมไ้ม่สมบูรณ์และเกิด
ปรากฏการณ์ after burn ขึÊนได ้

5.2.5   การControl 

Heater แบบ 
“Automatic” และการ
ใช ้Fuel Gas Density 

Compensation 

a. เพิÉม Heater Firing เพืÉอ Control การเพิÉม
อุณหภูมิของ Process Fluid ดว้ยอตัราสูงสุด 
25-30ºC/hr. ทุกเตาโดย 

- เพิÉมความดนัของ Fuel Gas เป็น 1 Barg. 

ทุกเตา 
- จุด Burner เพิÉมแต่ละเตา 

b. ทุกเตาใช ้Selector Switch เพืÉอใช ้Density 

ของ Fuel gas ไป Un Compensate ดว้ย 
เพืÉอใหก้าร Control ถูกตอ้งมากขึÊน 

c. ตัÊงการ Control Flow ของ Fuel Gas เป็นแบบ 
“Manual” 

d. ตัÊงการ Control Pressure ของ Fuel Gas เป็น
แบบ “Cascade” ส่วนตวั “B” ตัÊงค่าเป็นแบบ 
“Auto” 

Note :  

- Operating Window Max. ของ Bridge Wall 

Temperature 2200-TI59,TI-61,TI-60,TI-62 แต่
ละเตาจะอยูท่ีÉ 950 ºC ทัÊงนีÊ เป็นไปตามค่า design 

 

 

 

 

 

 

FY-29A, FY-31A, 

FY-33A, FY-35A 

 

FIC-30, FIC-32, 

FIC-34, FIC-36 

PIC-39A, PIC42A, 

PIC-45A, PIC-48A 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 14 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Description Panel Man / Field Operator Action Signal / light up 

ของ Heater ถา้พบวา่ค่าสูงเกิน อาจทาํให้เกิดความ
เสียหายขึÊนได ้ใหท้าํการปรับลดความร้อนของ 
Heater ลงทนัที 

- Operating Window Max. ของ Tube skin Temp. 

แต่ละเตาจะอยูท่ีÉ 635 ºC ทัÊงนีÊ เป็นไปตามค่า 
design ของ Material ถา้พบวา่ค่าสูงเกินตอ้งปรับ
ลดความร้อนลงมา หรือไปตรวจสอบหนา้งานวา่
มีเปลวไฟปกติ หรือเลียทีÉท่อหรือไม่ เพืÉอแกไ้ข
ต่อไป ถา้ความร้อนเกินค่าทีÉกาํหนดนานๆจะทาํ
ใหอ้ายขุองท่อลดนอ้ยลงเร็วกวา่ปกติ 

5.2.6   การControl 

อุณหภูมิของ Process 

ดา้นขาออกจาก 
Heater ทัÊง Ŝ เตา 

a. เมืÉออุณหภูมิของ Process Fluid ดา้นขาออก
ของ Heater ใกลเ้คียงกบัอุณหภูมิการ Operate 

ปกติให ้

- ตัÊงการควบคุม TDIC ของทุกเตาดา้นขา
ออกของ Heater เป็นแบบ “Manual” 

- ตัÊงการควบคุม TIC ของทุกเตาดา้นขา
ออกของ Heater เป็นแบบ “Auto-

Cascade” 

- ตัÊงการ Control Flow ของ Fuel Gas เป็น
แบบ “Un Compensate” ทัÊง 4 เตา 
เนืÉองจากไม่ไดใ้ชง้าน 

 

 

 

TDIC-72/73/74/75 

 

TIC-1/3/5/7 

 

 

 

FIC-30, FIC-32, 

FIC-34, FIC-36 

5.2.7   การControl 

Excess Oxygen ใน 
Flue Gas แต่ละเตา 

a. การปรับ Excess Oxygen ใน Flue Gas ทาํได้
โดย 

- ปรับ HV-22 ของ Stack เตาแทน 

- ปรับ Air Damper ของหวั Burner แต่ละ
หวัได ้

 

 

Note : 2200-H1/2/3/4 สามารถทีÉจะ Bypass Burner Flame 50% Fail ได ้กรณีตอ้งการจะดบั Burner ตํÉากวา่
หรือเท่ากบั 50% แต่ไม่มี Bypass Pilot Flame 50% Fail 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 15 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.3   SAFETY DATA SHEET AND OPERATING WINDOW 

5.3.1 ในกระบวนการผลิตของ Platforming Unit มีสารเคมีและสารอนัตรายทีÉเกีÉยวขอ้งดงันีÊ  

1. Hydrogen Sulfide (H2S) (Recycle Gas) 

2. Hydrogen 

3. Reformate 

4. Arsenic (Spent Cat.) 

5. Perchloroethylene (PERC) 

6. Dimethyl Disulfide (DMDS) 

ซึÉงสามารถดูขอ้มูลความเป็นอนัตรายและการแกไ้ขไดต้าม Link : Safety Data Sheet 

5.3.2 ส่วนขอ้มูลของ Operating Window สามารถดูไดต้าม Link : Operating Window 
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รายและการแกไ้ขไดยและการแก้
สามารถดูไดต้าม สามารถดูไดต้

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(A-P2-OP)-2200-005: Fire Heaters Operation 

(2200-H1-H4) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 16 จาก 16  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 26/04/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

- ไม่มี 

Inte
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T-MON-222097/SECOT  PTTGC5-T222097(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.15 

เอกสารการอบรมระบบ Heater ของหน่วยการผลติต่างๆ



1 

1.หน้าทีÉของ Fired Heater 

2.ชนิดของ Fired Heater 

3.Basic Heat Transfer และปฏิกริิยาการเผาไหม้ 

4.ส่วนประกอบของ Fired Heater 

5.Introduction to Draft and excess air

6.หลกัการ operate and control fired heater 

 

2 3 

หลกัการ 

เป็นอุปกรณ์ทีÉใช้สําหรับให้ความร้อนขนาดใหญ่แก่

ของไหลในท่อ โดยการเผาไหม้ของเชืÊอเพลงิ ซึÉงมี

จุดประสงค์เพืÉอทาํให้อุณหภูมิของของไหลดงักล่าว

สูงขึÊนหรือสถานะของไหลเปลีÉยนไป 

4 

 
5 

►Petrochemical Industry 
• EDC Crackers (Vinyl Chloride Monomer 

Unit) 

• High Temperature Steam Super-heaters 
(Styrene Monomer Unit) 

• Reboilers (Xylene Unit) , etc… 

►Other Industries 
• Hot Oil Heaters 

• Once Through Steam Generators 
(OTSG’s) 

• Glycol Water Heaters, etc… 

 

6 

7 

►Refining Industry 
• Crude / Atmospheric Furnaces 

• Vacuum Furnaces 

• Hydrotreaters 

• Hydrocrackers 

• Delayed Cokers 

• Visbreakers 

• CCR Platformers, etc… 

 

8 9 

Hydrogen Manufacturing Unit (HMU) 



10 

Hydrodesulphurization Unit 
 

11 12 

13 14 15 

Radiation 

16 17 

-Vertical Cylindrical (VC) - All Radiant or with     

Convection Section 

-Vertical Cylindrical Helical Coil Heater 

-Horizontal Tube Cabin (or Box) Heater 

-Vertical Tube Box Heater 

-Box Heater with Arbor Coil 

18 



-Up-fired Heater (Floor Fired) 

-Down-fired Heater (Top Fired) 

-End Wall / Side Wall / Terrace Wall Fired  

Heater 

-Single-side or Double-side tube fired heater 

-Etc… 

 
 

19 20 21 

22 

Vertical Cylindrical Heater 

• Least Cost

• Smallest Plot 

• Easy to Construct 

• Good for small duties 

• Maximum process duty is 

170 MM Btu/h Up-fired Heater 

 

23 24 

25 

- เกดิจาก hot flue gases ทีÉลอยออกจาก stack อย่างรวดเร็ว  

โดยความสูงของ stack จะเป็นตวัควบคุมความดนัภายใน 

firebox ให้มีค่าเป็นลบ   ความดนัสูญญากาศเลก็น้อยภายในจะ

เป็นตัวดงึอากาศทีÉใช้สําหรับการเผาไหม้เข้าไปในเตา 

-natural draft heaters hot flue gases leaving the heater 

and rising rapidly up, the tall stack are controlled to 

produce a negative pressure in the firebox 

The slight vacuum pulls the air required for combustion, 

into the firebox from outside the burners  

26 27 

 

 



28 29 

-ความดนัภายใน firebox ทีÉเป็นบวกเกดิจาก blower 

ทีÉตดิตัÊงอยู่ภายนอก fired heater 

-Result from air blowers positioned outside the 

heater 

30 

-ใน forced draft heater จะมี forced draft fan (blower) 

เป็นตัวส่งอากาศผ่าน firebox ไปออกทีÉ stack 

-In a forced draft heater, there is a fan that forces (or 

pushes) air through the firebox and out of stack. 

 

 

31 32 

Induced draft 

 -blower ทีÉตดิตัÊงอยู่หลงั firebox จะดงึอากาศให้เข้ามา

ภายใน firebox ทาํให้เกดิเป็นความดนัสูญญากาศภายใน 

-In an Induced draft heater, the fan is after the firebox 

and it induces(or pulls) air into firebox 

 

33 

Balance draft 

 -fired heater บางชนิดมีทัÊง forced and induced draft fan 

เราเรียกว่า balanced draft fired heater 

-Some fire heaters have both a forced draft fan and an 

induced draft fan. They are called “balanced draft 

heaters 

34 35 36 



1.Natural  Draft  ดงึอากาศเข้า Heater ด้วย Stack ทีÉมีความ

สูงมากๆ เพืÉอทาํให้เกดิ Draft สูง  ดงันัÊนเตาเผาแบบนีÊจงึมี

ขนาดใหญ่ 

2.Forced  Draft ใช้ Blower เป่าอากาศเข้าสู่ Heater ขนาด

ของ Heater ทีÉใช้จงึเลก็ลง 

3.Induced Draft เมืÉอ Stack มีความสูงไม่เพยีงพอทีÉจะได้  

Draft ตามทีÉต้องการ จงึต้องมีการใช้พดัลม(ID) เพืÉอดงึก๊าซทีÉ

ผ่านการเผาแล้ว ( Flue Gas ) ออกจากเตา 

4. Balance Draft ใช้การอดัและการดงึอากาศด้วยพดัลม ทาํ
ให้ Draft เกิดสมดุลขึ Êน  
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Tag Description Fuel type Max. firing duty Burner Number  
      tSRF/d MW MMBTU/hr   of burners 
  Process Heaters             

F1001 Crude furnace RFO/RFG 185 86.72 295.88 SIPM LN-520 6 
F1101 HVU furnace RFO/RFG/WG 105 49.22 167.93 SIPM LN-520 4 
F1201 VBU furnace RFO/RFG 36 16.88 57.58 SIPM LN-520 1 
F1301 HDS furnace RFG 36 16.88 57.58 SIPM LN-520 1 
F1351 HDF furnace RFO/RFG 45 21.09 71.97 SIPM LN-420 2
F1401 NHT furnace RFO/RFG 32.5 15.23 51.98 SIPM LN-520 1 
F1501 Platformer furnace #1 RFG 64 30.00 102.36 Airoil Flare gas 16 
F1502 Platformer furnace #2 RFG 74 34.69 118.35 Airoil Flare gas 16 
F1503 Platformer furnace #3 RFG 60 28.13 95.96 Airoil Flare gas 16 
F1504 Platformer furnace #4 RFG 44 20.63 70.37 Airoil Flare gas 8 
F1701 Hydrocracker recycle gas 

furnace 
RFG 42 19.69 67.17 Airoil Flare gas 4 

F1751 HCF furnace RFO/RFG 49 22.97 78.37 SIPM LN-520 2 
F1901 HMU furnace RFG/offgas 230 107.81 367.86 John Zink  90 

                
  SRU burners             

F21/2201 Main burner Sour gas/NG   10.72 36.58 L.D. Duiker LMV 225   
F21/2202 line burner #1 NG   0.78 2.66 L.D. Duiker LMV VI   
F21/2203 line burner #2 NG   0.56 1.90 L.D. Duiker LMV V   
F21/2250 Incinerator NG   1.91 6.52 L.D. Duiker LMV VIII   

F2301 SCOT burner NG   1.97 6.72 L.D. Duiker LMV VIII   
                
  Utilities             

F3301 HRSG #1 RFG/NG 141 66.00 225.19 Roodenhuis and Verloop 3 
F3302 HRSG #2 RFG/NG 141 66.00 225.19 Roodenhuis and Verloop 3 
F3303 HRSG #3 RFG/NG 141 66.00 225.19 Roodenhuis and Verloop 3 

Remark:  RFO : Refinery Fuel Oil WG : Waste gas NG : Natural Gas from PTT 
RFG : Refinery Fuel Gas offgas: PSAH offgas sour gas : acid gas to SRUs 

Description Fuel type Max firingg duty

1.การนําความร้อน ( Conduction ) 

2. การพาความร้อน ( Convection) 

3. การแผ่รังสี (Radiation) 
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เป็นถ่ายเทภายในวตัถุทีÉเป็นของแขง็หนึÉง ๆ หรือระหว่างวตัถุสองชิÊน

ทีÉสัมผสักนั โดยมีทศิทางของการเคลืÉอนทีÉของพลงังานความร้อนจาก

บริเวณทีÉมีอุณหภูมิสูงไปยงับริเวณทีÉมีอุณหภูมติํÉากว่า โดยทีÉตวักลาง

ไม่มีการเคลืÉอนทีÉ 
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กระบวนการทีÉความร้อนถ่ายเทโดยอาศัยการเคลืÉอนไหว

ของอะตอมหรือโมเลกลุในของแขง็ไปตามลาํดบั วสัดุใด

จะนําความร้อนดหีรือไม่ด ีขึÊนอยู่กบัสัมประสิทธิÍการนํา

ความร้อน(k) 
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ตวันําความรอ้น 
ฉนวนความรอ้น 

ใน Radiant and convection section ของ Fired 

Heater ด้านนอกของท่อ(tube) จะถูกให้ความร้อน

และความร้อนจะส่งผ่านไปยงัของ process liquid 

โดยการนําความร้อนผ่านท่อ  เกดิขึÊนน้อยทีÉสุดใน

การถ่ายเทความร้อนทัÊงหมด 
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การพาความร้อน ( Convection) 
• การถ่ายเทความร้อนโดยการพาความร้อนทีÉเกดิจากการ

เคลืÉอนไหวของของไหลเช่น อากาศหรือของเหลว 

• การถ่ายเทความร้อนโดยการพาความร้อนเกดิขึÊนเด่นชัด

ทีÉ convection section  

• การเคลืÉอนไหวของของไหลจะช่วยพาความร้อนไปจาก

ผวิหน้าทีÉร้อน ดงันัÊนการเคลืÉอนทีÉเร็ว(turbulence) จะ

ช่วยให้การถ่ายเทความร้อนสูงขึÊน 
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การพาความร้อน ( Convection) 

กระบวนการถ่ายเทความร้อนโดยอาศัยการเคลืÉอนทีÉของ

ของไหล โดยเฉพาะอย่างยิÉง การถ่ายเทความร้อนระหว่าง

ผวิหน้าของวตัถุกบัของไหล 
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การพาความร้อนใน Fired Heater 
 การพาความร้อนจะเกดิใน convection section ของ Fired 

Heater ซึÉงก๊าซไอเสียร้อน(hot flue gas) จะถูกส่งผ่าน 

tube และผ่านออกไปทีÉ stack 

วตัถุทุกชนิดจะแผ่คลืÉนแม่เหลก็ไฟฟ้าทีÉมีความยาวและความ

เข้มค่าหนึÉงจากพืÊนผวิตลอดเวลา โดยความยาวและความเข้ม

จะขึÊนกบัอุณหภูมขิองวตัถุนัÊน การแผ่คลืÉนแม่เหลก็ไฟฟ้านีÊ

เรียกว่า การแผ่รังสีความร้อน หากวตัถุอืÉนดูดกลนืคลืÉน

แม่เหลก็ไฟฟ้านีÊกจ็ะได้รับพลงังานความร้อน ทาํให้อุณหภูมิ

ของวตัถุสูงขึÊน การถ่ายเทความร้อนในลกัษณะนีÊเรียกว่าการ

แผ่รังสี 

การแผ่รังสีเป็นคลืÉนแม่เหลก็ไฟฟ้าพลงังาน  รังสีไม่จาํเป็นต้อง

มีสืÉอกลางในการเดนิทางใด ๆ คอืสามารถส่งผ่านช่องว่างได้ 
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ความร้อนทีÉเกิดจากดวงอาทติย์ถือเป็นความร้อนทีÉ
เกิดจากการถ่ายโอนความร้อนโดยการแผ่รังสี โดยทีÉ
วัตถุแต่ละชนิดสามารถดดูกลืนความร้อนจากการ
แผ่รังสีได้ไม่เท่ากัน ทั Êงนี Êขึ Êนอยู่กับ  
1. สีของวัตถุ วัตถุสีดาํหรือสีเข้มดดูกลืนความร้อน
ได้ดีกว่าวัตถุสีขาวหรือสีอ่อน  
2. ผิววัตถุ วัตถุผิวขรุขระดดูกลืนความร้อนได้ดกีว่า
วัตถุผิวเรียบและขัดมัน  
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ส่วนทีÉมีการเผาไหม้เกดิขึÊนภายในเตาเราคอื Radiant 

section ซึÉงในส่วนนีÊเอง tube จะอยู่ใกล้กบั หัว burner และ

การถ่ายเทความร้อนหลกัจะเกดิจากเปลวไฟจากหัว burner 

เมืÉอ fuel gas ซึÉงประกอบด้วย Hydrocarbon ถูกเผาไหม้จะ

เกดิ CO2 และ H2O โมเลกลุจะเกดิการสัÉนและปล่อยรังสี

ความร้อนออกมาทีÉอุณหภูมิสูงขึÊน แต่ส่วนประกอบอืÉนใน 

flue gas ทีเกดิจากการเผาไหม้จะไม่สามารถแผ่รังสี

เหมือนกบั CO2 และ H2O 
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►In a typical Natural Draft heater… 

- 10 – 20% Convective Heat Transfer 

- 3 – 10%    Radiant Heat Transfer 

►Overall  - split between radiant and 

convection section, approximately: 

- 65 – 75% Radiant 

- 25 – 35% Convection 
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• คือ ปริมาณความร้อนจากการเผาไหม้เชื ÊอเพลิงทีÉสามารถ
นํามาใช้งานได้สูงสุดจากการเผาไหม้นั Êน องค์ประกอบก๊าซ
ทุกชนิดทีÉได้จากการเผาไหม้มีสถานะเป็นก๊าซ ยกเว้น H2O 

• สาํหรับ H2O สถานะสุดท้ายอาจเป็นก๊าซ (ไอนํ Êา) หรือ
ของเหลว (นํ Êา)  

• กรณีสุดท้ายทีÉนํ Êากลายเป็นนํ Êา ไอนํ ÊาทีÉเกิดจากการเผาไหม้จะ
ควบแน่นทีÉอุณหภมูิตํÉาลงและปลดปล่อยความร้อนแฝงจาก
การควบแน่นออกมา 
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• กรณีสุดท้ายทีÉนํ Êากลายเป็นก๊าซ จะไม่มีความร้อนแฝงจาก
การควบแน่นออกมา  ปริมาณความร้อนจงึน้อยลงเท่ากับ
ความร้อนแฝงนัÊน 

• ค่าความร้อนในกรณีแรกทีÉ H2O มีสถานะสุดท้ายเป็น
ของเหลวเรียกว่า ค่าความร้อนสูง 

• ค่าความร้อนในกรณีแรกทีÉ H2O มีสถานะสุดท้ายเป็นก๊าซ
เรียกว่า ค่าความร้อนตํÉา 

• ถ้าไม่มีนํ Êาเกดิจากการเผาไหม้ กรณีไม่มีไฮโดรเจนใน fuel 
gas  ดังนั Êน 
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• ก๊าซทีÉผสมกับอากาศแล้วจะมีช่วงความเข้มข้นทีÉตดิไฟได้
ช่วงหนึÉง ซึÉงขึ Êนกับอุณหภมูิและความดนั หากความเข้มข้น
ของเชื Êอเพลิงสูงกว่าหรือตํÉากว่าช่วงนั Êน เปลวไฟจะไม่ตดิ ค่า
ตํÉาสุดของช่วงความเข้มข้นนี Êเรียกว่า lean 
Flammability limit และค่าสูงสุดเรียกว่า rich 
Flammability limit  
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• โดยการนําเชื Êอเพลิงผสมกับอากาศให้เข้ากันก่อน แล้วจงึ
นําไปเผาไหม้ใน Combustion chamber  วธิีนี Êเปลว
ไฟจะลามไปในก๊าซ premix ด้วยตนเอง 

• Natural-Draft Premix Burner จะทาํงานได้ดีทีÉสุด 
ด้วย Gas ทีÉมี Composition คงทีÉ หรือ ความ
ถ่วงจาํเพาะคงทีÉ เปลวไฟทีÉกระชับ และสั ÊนเมืÉอเปรียบเทยีบ
กับ Raw Gas หรือ Diffusion Flame Burner
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• เชื Êอเพลิงกับอากาศเกิดการเผาไหม้ทีÉบริเวณเชื Êอเพลิงกับ
อากาศสัมผัสกัน วธิีนี Êทาํให้เปลวไฟไม่เคลืÉอนทีÉ 

• ขนาดของเปลวเพลิงจะใหญ่กว่า Premix flame 
ในขณะทีÉปล่อยความร้อนออกมาเท่ากัน เพราะการผสม
กันระหว่างเชื Êอเพลิงกับอากาศ ไม่เร็วเท่าเชื Êอเพลิงกับ
อากาศทีÉผสมกันใน Premix burner 

• Raw gas burner ครอบคลุมส่วนประกอบของ
เชื Êอเพลิงในช่วงกว้าง รวมถงึ ความเข้มข้นของไฮโดรเจน
อย่างไม่จาํกัด และส่วนประกอบของก๊าซเฉืÉอย 
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• โดยทัÉวไปชนิดของ Oil burner คือ Diffusion 
burner ทีÉซึÉงการเผาไหม้เป็นแบบ
Heterogeneous(เชื Êอเพลิงและอากาศอยู่คนละเฟส
กัน) มากกว่าแบบ Homogeneous(เชื Êอเพลิงและ
อากาศอยู่ในเฟสเดยีวกัน) 
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• Diffusion Flame Burner Designed สามารถใช้ได้ทัÊงเชืÊอเพลงิ

ทีÉเป็น ก๊าซและของเหลว หรือเชืÊอเพลงิทัÊงสองรวมกนั 

• เมืÉอเกดิการการเผาไหม้ของเชืÊอเพลงิผสม ปริมาณเชืÊอเพลงิจะ
ถูกจาํกดัเพืÉอให้เหมาะสมกบัการเผาไหม้อากาศทีÉ Burner 

•  เมืÉอเกดิการเผาไหม้ของเชืÊอเพลงิผสมจะทาํให้ความยาวของ
เปลวไฟเพิÉมขึÊน 20%  การเผาไหม้ของเชืÊอเพลงิผสมระหว่าง
ก๊าซกบัอากาศจะเร็วกว่าแบบของเหลวกบัอากาศ เพราะก๊าซ
กบัอากาศอยู่ในเฟสเดยีวกนั ปฏิกริิยาของการเผาไหม้จงึเกดิ
เร็วกว่า 
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• จะต้องเป็นท่อไร้ตะเขบ็เท่านัÊน 

• การต่อกนัของท่อ จะต้องเป็นการเชืÉอมเท่านัÊน ห้ามเป็นหน้า

แปลน 

• ส่วนใหญ่จะเป็นท่อเปลอืย  

• ทาํจาก plain carbon steel หรือ alloy ทีÉสูงกว่าขึÊนกบั 

อุณหภูมิและความดนั 

• ระยะ  clearance ระหว่างท่อและ refractory wall จะต้อง

ห่างกนัอย่างน้อยทีÉสุดเท่ากบัขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของ

ท่อ แต่ต้องไม่น้อยกว่า 100 mm 
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Radiant Section Coil ของ Aromatics เป็นแบบ

เรียบไม่มี fin 
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200-H1-H4 platformer fired heater  

 

380-H2 tube 
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 - เกดิ coke ภายในท่อขาออก fired heater 

-Tube hot spot คอื จุดสีแดงบริเวณ tube และจะบอกถงึอุณหภูมิทีÉ
เข้าใกล้หรืออุณหภูมิทีÉเกนิของวตัถุดบิของท่อทีÉกาํหนด 

โดยอาจจะเกดิจากเปลวไฟเลยีท่อบริเวณจุดทีÉเกดิ hot spot หรือมี 

coke สะสมภายในท่อ ณ.จุดนัÊน  

-สาเหตุของ hot spot คอื การเกดิ fouling ทีÉผนังด้านในของท่อ ซึÉง
จะทําให้เกดิ flame impingement (การปะทะของเปลวไฟ) สามารถ
ทาํการตรวจสอบได้โดย infrared photograph เพืÉอวดัค่าอุณหภูมิ
ของผนังท่อ   , over-firing, กระจายตัวทีÉไม่เท่ากนัของ burner 
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-ความบกพร่องในการเผาไหม้ ส่งผลให้ เกดิ overfiring หรืออากาศรัÉว
เข้าสู่ firebox ซึÉง Overfiring อาจเป็นผลจากการตดิตัÊงอุปกรณ์
ผดิพลาด, การใช้ burner tips ผดิประเภท, การเปลีÉยนชนิดของ fuel 

gas,การ overfiring ขณะ start up and shut down  

-burner firing port มีการสึกกร่อน 

-การหมุนวนกลบัของ flue gas ภายใน firebox  

ซึÉงจะไปขัดขวางการ form รูปแบบเปลวไฟทีÉต้องการ และ  

บางครัÊงจะทําให้เปลวไฟไปโดนผนังของท่อ 
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Infrared Thermometry 
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Infrared จะเป็นการวัดการเปลีÉยนแปลงของความร้อน โดยอาศัยการวัดรังสีความร้อน ด้วยการ
เบีÉยงเบนในการสะท้อนของรังสี Infrared 

Problems - Effect of Water on Tubes 
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Problems - Effect of Water on Tubes 
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Weld failure                                                Creep damage 
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• Flame impingement 

 – Burner mis-aligned 

 – Flames impinge on tube 

 – Raise tube temperature 

โดยทัÉวไปมีทัÊงท่อเปลอืยและแบบ finned tube 

ปกติจะใช้ alloy ทีÉมีคุณภาพตํÉากว่า Radiant section 

tubes หรือ plain carbon steel ขึÊนกบั อุณหภูมิและ

ความดนั 
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ปัญหาทีÉพบ  

Flue gas side fouling 

 

-เชืÊอเพลงิทําให้เกดิเถ้าถ่าน,อนุภาคเลก็ๆ,นําพาเศษเลก็เศษน้อย

ไปทีÉส่วน convection section ทาํให้เกดิ external fouling

-process hydrocarbon ทีÉไหลในท่อเกดิการแตกตัว cracking

และทําให้เกดิ coke ทําให้เกดิ internal fouling  

-ส่วนประกอบของสาร hydrocarbon และ อุณหภูมิของผนังท่อ

มีผลโดยตรงต่อการเกดิ fouling 

-Fouling เกดิได้ทัÊงภายนอกและภายในท่อ convection section 
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External Fouling (fuel gas fired) 
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Internal fouling 



 Convection Section Coil ของ Aromatics เป็น

แบบเรียบไม่มี fin 
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EXTENDED SURFACE TUBES  

(พื ÊนผิวทีÉขยายออกของท่อ) 
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พื ÊนผิวทีÉขยายออกของท่อช่วยให้การถ่ายเทความ
ร้อนดีขึ Êน 
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-Fuel Oil Fired 

-Fuel Gas Fired 

-Combination Fired (Fuel oil and fuel gas) 
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Combination Fired (Fuel oil and fuel gas) 
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Gas fired burner

 

 หน้าทีÉของBurner 

1. นําเชืÊอเพลงิและอากาศมาผสมกนัในอตัราส่วนทีÉเหมาะสม 

2. เป็นแหล่งจุดระเบิดและทาํให้เปลวไฟนัÊนเสถยีร 

-Natural-draft burners ถูกออกแบบเพืÉอต้องการให้อากาศทีÉเผา
ไหม้ไหลผ่าน Burner ด้วย pressure drop ตํÉา  
-Burner สามารถเปลีÉยนไปเป็น Force draft หรือ Balance draft 

ด้วย Air blower  

-Force draft burner เป็นแบบ High pressure drop ของการเผา
ไหม้อากาศผ่านburner จาก Force draft blower  
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ส่วนประกอบของ Burner 

 

 
1.Primary Burner 

2.Secondary burner ช่วยให้ควบคุมรูปร่างของเปลวไฟ 

3.Pilot burner ช่วยตดิไฟและเลีÊยงไฟให้ Burner 
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Pilot burner 

 

 

-เป็น  Premix gas burners ซึÉงเป็น stable flame ทีÉจุดตดิอยู่

ตลอดเวลาเพืÉอทีใช้ในการรักษา main burner ให้ตดิอยู่ตลอดเวลา 

-operate ทีÉความดนัตํÉากว่าความดนั fuel gas 

-ส่วนใหญ่ใช้ air แยกต่างหากจาก main burner 

-มีแหล่งเชืÊอเพลงิแยกจาก main burner เพืÉอความน่าเชืÉอถือ(for 

reliability) 

-Pilots อาจจะหยุดทาํงานหรือทาํงานต่อหลงัจากมีการตดิไฟใน 

Main burners  
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380-H2 burner top view 
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2.Secondary burner  

1.Primary Burner 3.Pilot burner 
380-H2 burner bottom view 
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Pilot header line use natural gas from PTT 
93 

Burner header line use natural gas from PTT 

and process gas  
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Burner Tile 
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รูปแบบและสภาวะของ Burner tile จะเปิดตวัออกตามรูปแบบของเปลวไฟ 

เช่น ถ้า Tile แบบกลมกจ็ะได้เปลวไฟแบบกลม , Missing tile หรือ 

Poorly maintained tile (อาจมรีูหรือการแตกหัก) ทาํให้เกดิรูปแบบ

เปลวไฟทีÉไม่ด ี

Burner Tile 
►Needs to be suitable for extremely high temperature 

►Needs to be able to sustain thermal shocks 

► Tile can act as a good flame holder/stabilizer 

► Tiles increasingly act as flame stabilizer in newer 
design (low NOx) burners 
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Gas Riser/Gun 
 ►Basically metering device

►Helps proper mixing/distribution 

►Orifice size and angle are extremely important 

►Gas riser/guns need to be regularly cleaned 

► Fouled tips produce misshaped flame 

►Can compromise burner stability 

►Can cause flame impingement on tubes 
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Pilot air mixer is nearly plugged up. 
Recommended to clean to allow  combustion 
air entering through pilot mixer to proper 
combustion 

98 99 



. JOHN ZINK 

recommended to open Air Mixer approximately 3 mm 

to allow air entering  through Pilot Mixer for proper 

combustion 
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Burner is not operation has damper open 
causing improper combustion air entering 
through furnace .Recommended to close 
the damper of burner is not in operation 
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Most of burners are operating at maximum fuel 
gas pressure and have burner dampers not fully 
open causing insufficient of combustion air .The 
flames are having white haze at the end possibly 
causing hot spot in the tubes and/or afterburn 
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2150-H1There is Gas leaks through Fuel Gas Block 

Valve could cause damage to Gas Tips and unsafe 

during Start Up. JOHN ZINK recommended to 

replace and/or repair Block Valve 
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2100-H1 Flames are acceptable by JOHN ZINK  
105 

 

Left ; Primary air close 
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Right ; Primary air open 
• Long yellow pilot flames from 

insufficient air (Possible flameout) 
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Courtesy: John Zink 

100% Natural Gas 50% Natural Gas, 50% Hydrogen 
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100% Hydrogen 100% Propane
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Oil flame Propane flame 

Air Register 
-Burner ส่วนใหญ่จะตดิตัÊงอุปกรณ์ทีÉใช้ควบคุมปริมาน
อากาศทีÉเผ่าไหม้ทีÉผ่านเข้า Burner อุปกรณ์นีÊคอื Air register 

ประกอบด้วยทรงกระบอกเหลก็ 2 แท่ง แต่ละแท่งมีหัวตัด 

-ทรงกระบอกอนัแรกสามารถหมุนได้ อนัทีÉสองจะอยู่กบัทีÉ 
ขณะทีÉทรงกระบอกหมุน พืÊนทีÉสําหรับอากาศไหลเข้าสู่ 

Burner จะเปลีÉยนแปลง เพราะความแตกต่างของอากาศทีÉ
ไหลผ่าน Burner 
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-อุปกรณ์ควบคุมอากาศ(Air Control Device) จะอยู่ทีÉบริเวณ
ทางเข้าอากาศของ Burner  
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causing improper Combustion Air entering through 

furnace .JOHN ZINK recommended to close the 

Damper of Burner is not in operation 

113 

Air damper 100-H1A(natural 

draft) 
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Air damper 100-H1(forced draft) 

Air damper 2100-H1(natural draft) 
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Ignitor 

-Some times main flame lighted by portable torch (flame 

or electric) 

-Electric ignitors – mainly two types: High Tension or 

High Energy 
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-เป็นอุปกรณ์ตรวจจบัเปลวไฟทีÉตดิอยู่ 

-มีชนิด UV หรือ IR wavelengths,หรือใช้ร่วมกนั 

-จาํเป็นต้องใช้ร่วมกบัการมองเปลวไฟ
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-ปรกติใช้เฉพาะเปลว pilot 

-บางครัÊงใช้ร่วมกบัเปลว main burner 

-เวลาจุด Pilot และ Burner ติดแล้ว แต่ว่า Flame scanner ยงัจับ 

Flame ไม่ได้หรือว่ายงักระพริบอยู่  แสดงว่า Flame scanner 

ผดิปกต ิเนืÉองจากมีเศษฝุ่นเลก็ๆ ทีÉตกลงมาจากข้างในของ Fire 

Heater มาปิดบังทําให้ Flame scanner ไม่สามารถจบั Flame ได้ 

จงึต้องถอด Flame scanner ลงมาทาํความสะอาด 
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2100-H1 feed fractionation fired heater local panel 
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2100-H1 feed fractionation fired heater flame scanner 
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วธิีการการทําความสะอาด Flame scanner ของ 

Fired Heater 

-ขยบัหมุนให้  Flame scanner จบั Flame ได้  

-ถ้า Flame scanner  ยงัจับ Flame ไม่ได้ ให้ถอดลงมาทาํความ

สะอาดใช้เศษผ้าเช็ดฝุ่นออก  

-หลงัจากทําความสะอาดเสร็จแล้ว กป็ระกอบให้เหมือนเดมิ เช็ค

ดูว่า Flame scanner  โชว์ 100 กแ็สดงว่าปกติ  
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Refractory 
-Refractory ป้องกนัโครงสร้างเหลก็จากความร้อนของกระบวณการ
การเผาไหม้ และเป็นฉนวนสําหรับลดการสูญเสียความร้อนไปให้
สิÉงแวดล้อม 

-refractory ก่อนถูกใช้งานต้องผ่านการไล่ความชืÊน(dry out) เพืÉอให้
ได้ความแขง็แรงทีÉด ี

-การผลติ Refractory จดัหาอุณหภูมิทีÉเหมาะสมทีÉสุดสําหรับวสัดุแต่
ละชนิด 

-ถ้าอุณหภูมินีÊสูงเกนิไปจะทาํให้ Refractory เปลีÉยนสถานะและ
คุณภาพแย่ลง 

124 125 

 

 

Ceramic fiber ใช้ทาํในส่วนผนังของ radiation 

และ arch 

Refractory Firebrick ใช้ทาํพืÊน,ผนังกนัความร้อน,tunnel 
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Refractory 
-เป็นปล่องทรงกระบอกอยู่ด้านบนของ convection zoneใช้

ในการปล่อย flue gas ทีÉได้จากการเผาไหม้ออกสู่บรรยากาศ

ภายนอก 
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-เป็นอุปกรณ์ควบคุมปริมาณการไหลของ flue gas หรือ 

combustion air 

-ควบคุมค่า draft หรือความดนัภายใน firebox โดยการปรับทีÉ stack 

damper หรือ air damper ของ  air blower 
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-APH เป็นอุปกรณ์ทีÉนําความร้อนทีÉเหลอืจาก hot flue gas ทีÉปล่อย

ออกจาก stack มาเพิÉมให้กบัอากาศทีÉใช้ในการเผาไหม้เข้าไปใน 

fired heater 

-เพิÉมประสิทธิภาพของ fired heater และลดปริมาณเชืÊอเพลงิทีÉใช้ 

-APH ถูกใส่เข้าไปใน loop ของ combustion air and flue gas 

เนืÉองจาก pressure drop ใน loop ทําให้ต้องเพิÉม forced draft(FD) 

and induced draft(ID) fan เข้าไปช่วยในการควบคุมการเผาไหม้, 

การไหลของ Fuel Gas และ ความดนัใน Heater 

 

133 

Type of Air Preheaters 

 ►Recuperative type APH – PLATE Type 

►Air and flue gas passage made by alternating plates 

► Fairly common in fuel gas fired services 

► Typically located at grade with ducting connected 

►Air leakage into flue gas is negligible 
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• ทําไมต้องมี APH 



-fired heater ยิÉง มีขนาดใหญ่เท่าไหร่ จะทาํให้ประหยดัค่า

พลงังานมากขึÊน 

-ความแพงของค่าเชืÊอเพลงิสูงเท่าไหร่ ยิÉงทาํให้มีการประหยดั

เพิÉมขึÊนเช่นกนั 

-ตัวอย่างคอื100MMBtu/hr or higher duty heaters will justify 

APH 
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100-H1 feed fractionation Pre-heater 
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430-E11 air pre heater 

Use LP steam to pre 

heat combustion air 

Waste heat boiler of 2100-H1-H4 (platfortmer fired heater) 

produce high pressure steam pressure 44 barg temp 400 0C 
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2200-V15 Waste heat steam boiler 
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Forced draft fan (FD) 
    
 

• เพืÉอใช้ในการเตรียมและควบคุมอากาศทีÉใช้ในการเผาไหม้ 

• การควบคุมทาํโดย inlet vane หรือแบบ variable 
speed drive (VSD) 
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• ใช้ในการเอา flue gas ออกจาก fire heater 
• ปรกตจิะต่อเข้ากับ stack 
• เพืÉอใช้ควบคุมความดนัภายใน radiation section 
ให้เป็นลบ 

• การควบคุมทาํโดย inlet vane หรือแบบ variable 
speed drive (VSD) 
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Induced draft fan (ID) 
    
 

Induced draft fan (ID) 
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Draft 

-คอื การเปรียบเทยีบค่าความดนัระหว่างในเตาและนอก

เตาทีÉระดบัความสูงเดยีวกนั  

-เกดิจากอุณหภูมิทีÉแตกต่างกนัทาํให้ความหนาแน่นของ

แก๊สภายในและภายนอกของ Fired Heater มีค่าต่างกนั 

-เครืÉองมือทีÉใช้วดั Magnehelic  delta pressure gauge  
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2100-H1 feed fractionation fired heater 
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-การอ่านค่า Draft นิยมวดัออกมาในหน่วยนิ Êวนํ Êา (inch of water), 

Millimeters of water  

- การอ่านค่า ต้องนําค่า Draft ทีÉอ่านได้มาบวกกบัค่าความดนั
บรรยากาศทีÉความสูง ณ ระดบัทีÉทาํการวดั  

-การอ่านค่า Draft ทีÉไม่แน่นอนเกดิขึÊนได้จากจังหวะของเปลวไฟ หรือ
มีการรัÉวของตัวอย่าง หรือ ผลติภัณฑ์จากการเผาไหม้ทีÉมีนํÊาเป็น
ส่วนประกอบ 

-ความสัมพนัธ์ระหว่างความดนัอากาศกบัความสูงจากระดบันํÊาทะเล  

-ทีÉความสูงระดบัเดยีวกนั ความดนัอากาศทคี่าเท่ากนั 

-เมืÉอความสูงเพิÉมขึÊน ความดนัของอากาศมีค่าลดลง  
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การวดั และควบคุม Draft เป็นสิÉงทีÉสําคญัทีÉสุด 
ทีÉบริเวณทีÉมีความดนัสูงทีÉสุดใน Heater นัÉนกค็อื บริเวณส่วน
บนสุดของ Radiant Section ช่วงทีÉมีการเปลีÉยนโค้งนัÊนหรือ
ทางเข้าของส่วน Convection Zone และจุดๆนีÊจะเป็นจุดทีÉเป็น 

Draft ตํÉาทีÉสุดด้วย โดยจะควบคุมความดนัให้อยู่ประมาณ – 

0.1นิÊวนํÊา  
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Draft control 
-Draft ถูกควบคุมโดยการทาํให้การไหลของ flue gas ออกจาก firebox  

โดยมักจะผ่าน damper หรือ stack damper 

  การหรีÉ Stack damper ลง 

-เป็นการลดอตัราการใหลของ Flue gas เข้าสู่ Convective section ทาํให้
ความดนัภายในเตาเป็นบวก ทาํให้เปลวไฟแผ่ออกมานอกเตา  
  เปิด Stack มากเกนิไป   

-เพิÉมอตัราการใหลของ Flue gas เข้าสู่ Convective section ทาํให้ความ
ดนัในเตาเป็นลบมาก ทําให้อากาศรัÉวเข้ามาใน heater มีมากเกนิและทําให้
ประสิทธิภาพ heater ลดลงและเกดิ Afterburn ได้ 
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Afterburn หรือ secondary combustion  

 -การคอื การติดไฟของเชืÊอเพลงิบางส่วนทีÉยงัไม่ถูกเผาไหม้บริเวณ 

burner เนืÉองจาก Oxygen บริเวณ Burner ไม่เพยีงพอ  ลอยขึÊนมา

พร้อมกบั Fuel gas และเกดิในส่วน Convective section ทาํให้อุณหภูมิ

ของ Convective section สูงขึÊนเกนิทีÉครีบบนจะทนได้ 

-ถ้า Unburned Combustible ออกจาก Burner air ด้วยเหตุทีÉว่ามี 

Oxygen ไม่เพยีงพอ HC สามารถเผาไหม้ได้ทุกทีÉทีÉสัมผสักบั Oxygen 

และส่วนมากจะเกดิทีÉบริเวณ Convection Section เพราะมีบริเวณนีÊมี

อากาศรัÉวเข้ามามาก 

- Afterburn อาจจะเกดิจากพยายามลด Excess airเพืÉอลดHeat lossไป

กบัFlue gasทีÉปล่อยออกทาง  Stack  
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-Afterburning อาจจะทําให้เกดิการ oxidize อย่างรุนแรง ซึÉงเป็น
สาเหตุทาํให้สูญเสีย heat capacity หรือ fouling 

- อุณหภูมิ Stack หลงัจากเกดิ afterburning ใน convection section 

ควรจะสูงกว่าอุณหภูมิทีÉกาํหนดไว้ 

-ควรจะลดเชืÊอเพลงิขาเข้า เมืÉอระดบัของของคาร์บอนมอนอกไซด์สูง 

หรือเกดิ afterburning ใน convection section จนได้ excess oxygen 

- การเปิด stack damper หรือ burner air register จะช่วยเพิÉม excess 

oxygen  
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► Stoichiometry’ Concept 
CH4 + 2O2 = CO2 + 2H2O + Heat 

 

– 1 molecule of methane needs two molecules of 
oxygen to complete combustion 

– Stoichiometry is a theoretical term, where fuel and 
oxidant mixing is considered “perfect”.  

► Stoichiometric Concept and Excess Air 

– Since mixing is not perfect, there is need for ‘extra’ 
oxidant (air) to complete combustion. 

– This is called ‘excess’ air.  
– Thus, 10% excess air means 10% air in addition to 

stoichiometric (theoretical) air requirement.  

– Combusted products shall then have some ‘left-over’ 
oxygen and is called “excess oxygen” 

– Higher excess air (or higher excess oxygen) typically 
helps combustion, but lowers heaters efficiency 
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-คอืปริมาณของ Oxygen ในอากาศทีÉเข้ามา และไม่ได้ใช้ในการเผา
ไหม้ 

- ความสัมพนัธ์ของ Excess Oxygen กบั %Excess Air สามารถ
ดูได้จากกราฟ 

- บริเวณทีÉดทีีÉสุดสําหรับการพจิารณาและเกบ็ตวัอย่างเพืÉอควบคุม
ปฏิกริิยาการเผาไหม้คอืบริเวณทีÉ Flue Gas ไหลออกมาจาก 

Radiant Section เพราะว่า Heater ทาํงานภายใต้ความดนัติดลบ 

ไม่ว่าจะเปิดส่วนไหนจะเกดิการไหลของอากาศเข้าสู่ Heater 
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ตาราง 16.3 และ 16.4 บอกถึงปริมาณ excess air 

ทีÉได้รับจากวธิีนีÊ 
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Excess O2 analyzer Reformer control %O2 3-5% 
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% O2 excess 

Heater Draft and Excess Air Control 
 

 ส่วนทีÉช่วยในการควบคุมDraft คอื 

-Stack damper 

ส่วนทีÉช่วยในการควบคุม Excess Oxygen  คอื 

-burner air registers 

สิÉงทีÉต้องคาํนึงถึง คอื 

-คาํนึงความดนัใต้ Shock tube (ก่อนเข้า convective section) 

 ควรมีค่าเป็นลบเลก็น้อย (0.1 นิÊวนํÊา) 
-มีอากาศเพยีงพอในการเผาไหม้ให้ได้ Absolute combustion 
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 Heater Draft and Excess Air Control 

For natural draft 
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For Forced Draft or Balanced draft Heater 
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สรุปการควบคุม  draft and excess air 

-ในสภาวะปรกตคิวบคุม fired heater ให้มีปริมาณ Excess 

air เพยีงพอในการเผาไหม้  เพืÉอหลกีเลีÉยง fuel rich condition 

-ในกรณถี้า excess air มีค่าตํÉามาก (high combustibles or CO) 

ดงันัÊน fired heater จะอยู่ในสภาวะอนัตรายและเสีÉยงต่อการ
ระเบิด  โดยถ้ามีหมอกควนัภายใน fire box ,มีกลุ่มควนัออกจาก 

ปลาย stack และเปลวไฟเคลืÉอนตัวช้าเหมือนวิÉงหาอากาศ (lazy)  

ให้ลด fuel gas ก่อนเพืÉอให้ได้ค่า excsee air ทีÉเหมาะสมก่อน 

-จากนัÊนจึงปรับ draft และ excess air ต่อไป

161 

►Automatic air control should have “lead-lag” logic built 
into control system 

►Lead-lag firing control (or, cross-limiter) makes sure 
there is never a fuel rich condition. When firing demand 
rises, it allows air increase first. When demand falls, fuel 
is reduced first. 
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• การควบคุมอากาศในการเผาไหม้ควรเป็นแบบ lead-lag 

•Lead-lag firing control (cross limit) เพืÉอเป็น

การมัÉนใจว่าไม่เกดิสภาวะ fuel rich in fire heater เมืÉอ

ต้องการเพิÉมปริมาณการเผาไหม้  มนัจะอนุญาตใิห้เพิÉมปริมาณอากาศก่อน  

แต่เมืÉอต้องการลดปริมาณการเผาไหม้ มันจะสัÉงให้ลดเชื Êอเพลงิก่อน   



Safety for fired heater 
Snuffing steam 

• คอื  medium pressure steam pressure 13.8 barg temp 

240 0C ใช้เพืÉอลดอุณหภูมิของไฟในกรณ ีfired heater 

tube leak ภายใน fire box  โดยจะมี MP steam line เข้า

ไปใน fire box 
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Snuffing steam 100-H1A  
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Snuffing steam 200-H1-H4  
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Sight door

-ถูกติดตัÊงเพืÉอให้มองเห็นโครงสร้างภายในของ Firebox , ผู้
ควบคุมสามารถสังเกตเปลวไฟจาก Burner , อุณหภูมิ , สภาพ
ของท่อและ Refractory  

-ก่อนเปิด Sight door ควรจะตรวจสอบว่า Draft ตรงนัÊนเป็น 

Negative pressure ก๊าซร้อนจะออกมาทาง Sight door ภายใต้ 

Firebox ทีÉมีความดนัเป็นบวก  

-Sight part door ควรจะติดตัÊงในทีÉทีÉสังเกตเห็น Radiant 

section ทัÊงหมด 
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• ทาํหน้าทีÉป้องกันไม่ให้มี liquid ตดิไปกับ fuel gas แล้ว
เข้าไปใน fire heater 

• ปรกตจิะมีงานประจาํทุกสัปดาห์ในการ drain ยางมอตอย
ทีÉ line drain ด้านล่างของ fuel gas KO drum เพืÉอ
ป้องกันไม่ให้ไปตันทีÉหวั burner  
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เอกสารแสดงความสามารถในการรองรับสารไฮโดรคาร์บอนของหอเผา 
(Flare)
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แผนการบํารุงรักษาเชิงป้องกนัของ VRU



Equipment Description Order MaintItem text Planner group Planned date

N-2945-P-054-B-M MOTOR OF VRU VACUUM PUMP 600212423 Motor 380 V and LV SWGR Inspection 2Y ELECTRICAL 01/01/2022

N-2945-PLC-ME510 VRU PLC Control System GC5 301282644 Patrol Inspection 1M DCS 01/01/2022

N-2945-PLC-ME510 VRU PLC Control System GC5 301291649 Online maintenance  1Y DCS 02/01/2022

N-2945-PLC-ME510 VRU PLC Control System GC5 301291874 Patrol Inspection  1M DCS 02/01/2022

N-2945-PSV-311 VRU VENT GAS HEADER (V2945470) 600221025 4Y-PSV CALIBRATION AND TEST    MECHANICAL 03/01/2022

N-2945-PSV-312 VRU VENT GAS HEADER (V2945471) 600221423 4Y-PSV CALIBRATION AND TEST    MECHANICAL 03/01/2022

N-2945-PSV-324 SWN ABSORBENT FROM VRU PACKAGE 600229570 4Y-PSV CALIBRATION AND TEST    MECHANICAL 03/01/2022

N-2945-PSV-325 SWN ABSORBENT TO VRU PACKAGE 600229571 4Y-PSV CALIBRATION AND TEST    MECHANICAL 03/01/2022

N-2945-FA-029-A FLAME ARRESTER OF VRU MAIN HEADER 301304436 CLEAN FLAME ARRESTER 6M MECHANICAL 03/01/2022

N-2945-FA-029-B FLAME ARRESTER OF VRU MAIN HEADER 301304986 CLEAN FLAME ARRESTER 6M MECHANICAL 03/01/2022

N-2945-FA-101 FLAME ARRESTER ON VRU VENT 301304987 CLEAN FLAME ARRESTER 6M MECHANICAL 03/01/2022

N-2945-C-001 VRU EXHAUST FAN 301305080 INSPECT COUPLING AND GREASE UP 6M MECHANICAL 03/01/2022

N-2945-PLC-ME510 VRU PLC Control System GC5 301305111 Patrol Inspection 1M DCS 03/01/2022

N-2945-P-054-A VRU VACUUM PUMPS 301304967 REPLACE FLEXIBLE RUBBER JOINT 2Y MECHANICAL 03/01/2022

N-2945-P-054-B VRU VACUUM PUMPS 301304660 REPLACE FLEXIBLE RUBBER JOINT 2Y MECHANICAL 03/01/2022

N-2945-PSV-313 VRU VENT GAS HEADER (V2945472) 600228208 4Y-PSV CALIBRATION AND TEST    MECHANICAL 04/01/2022

N-2945-P-054-A VRU VACUUM PUMPS 301316663 CHANGE LUBE OIL  3M MECHANICAL 04/01/2022

N-2945-P-054-B VRU VACUUM PUMPS 301316859 CHANGE LUBE OIL  3M MECHANICAL 04/01/2022

N-2900-FD-211 FLAME DETECTOR AT VRU (2945-ME15) 301316654 Flame detector test action/Inspection 4M QMI 04/01/2022

N-2900-FD-212 FLAME DETECTOR AT VRU (2945-ME15) 301316866 Flame detector test action/Inspection 4M QMI 04/01/2022

N-2900-GD-232 GAS DETECTOR AT VRU (2945-ME15) 301317213 Gas detector calibration 4M QMI 04/01/2022

N-2900-GD-233 GAS DETECTOR AT VRU (2945-ME15) 301316970 Gas detector calibration 4M QMI 04/01/2022

N-2945-P-054-A VRU VACUUM PUMPS 301317098 Inspection pump coupling 3M MECHANICAL 04/01/2022

N-2945-P-054-B VRU VACUUM PUMPS 301316942 Inspection pump coupling 3M MECHANICAL 04/01/2022

N-2945-PLC-ME510 VRU PLC Control System GC5 301317330 Patrol Inspection 1M DCS 04/01/2022

N-2945-PSV-314 VRU VENT GAS HEADER (V2945473) 600226327 PSV CALIBRATION AND TEST    MECHANICAL 04/01/2022

N-2945-P-054-A VRU VACUUM PUMPS 301316927 Re-tightening bolts support 3M MECHANICAL 04/01/2022

N-2945-P-054-B VRU VACUUM PUMPS 301317097 Re-tightening bolts support 3M MECHANICAL 04/01/2022

N-2945-PLC-ME510 VRU PLC Control System GC5 301325902 Patrol Inspection 1M DCS 05/01/2022

N-2945-PSV-315 VRU VENT GAS HEADER (V2945474) 600232080 4Y-PSV CALIBRATION AND TEST    MECHANICAL 05/01/2022

N-2945-PLC-ME510 VRU PLC Control System GC5 301335616 Patrol Inspection 1M DCS 06/01/2022

N-2945-P-022-A VRU ABSORBENT SUPPLY PUMPS 301335295 CHANGE OIL AT BEARING BRACKET 1Y MECHANICAL 06/01/2022

N-2945-P-022-B VRU ABSORBENT SUPPLY PUMPS 301335587 CHANGE OIL AT BEARING BRACKET 1Y MECHANICAL 06/01/2022

N-2945-P-053-A VRU ABSORBENT RETURN PUMPS 301335105 CHANGE OIL AT BEARING BRACKET 1Y MECHANICAL 06/01/2022

N-2945-P-053-B VRU ABSORBENT RETURN PUMPS 301335296 CHANGE OIL AT BEARING BRACKET 1Y MECHANICAL 06/01/2022

N-2945-C-001-M MOTOR OF VRU EXHAUST FAN 301297789 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 06/19/2022

N-2945-EA-001-A-M MOTOR OF VRU LUBE OIL COOLER 301298275 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 06/19/2022

N-2945-EA-001-B-M MOTOR OF VRU LUBE OIL COOLER 301297193 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 06/19/2022

N-2945-P-022-A-M MOTOR OF VRU ABSORBENT SUPPLY PUMP 301298171 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 06/19/2022

N-2945-P-022-B-M MOTOR OF VRU ABSORBENT SUPPLY PUMP 301298269 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 06/19/2022

N-2945-P-053-A-M MOTOR OF VRU ABSORBENT RETURN PUMP 301297191 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 06/19/2022

N-2945-P-053-B-M MOTOR OF VRU ABSORBENT RETURN PUMP 301296770 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 06/19/2022

N-2945-P-054-A-M MOTOR OF VRU VACUUM PUMP 301297731 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 06/19/2022

N-2945-P-054-B-M MOTOR OF VRU VACUUM PUMP 301298175 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 06/19/2022

N-2945-PLC-ME510 VRU PLC Control System GC5 301346148 Patrol Inspection 1M DCS 07/01/2022

N-2945-P-054-A VRU VACUUM PUMPS 301345413 CHANGE LUBE OIL  3M MECHANICAL 07/01/2022

N-2945-P-054-B VRU VACUUM PUMPS 301345697 CHANGE LUBE OIL  3M MECHANICAL 07/01/2022

N-2945-PSV-316 VRU VENT GAS HEADER (V2945475) 600241016 4Y-PSV CALIBRATION AND TEST    MECHANICAL 07/01/2022

N-2945-PSV-319 VRU VENT GAS HEADER (V2945478) 600241116 4Y-PSV CALIBRATION AND TEST    MECHANICAL 07/01/2022

N-2945-P-054-A VRU VACUUM PUMPS 301345925 Inspection pump coupling 3M MECHANICAL 07/01/2022

N-2945-P-054-B VRU VACUUM PUMPS 301345791 Inspection pump coupling 3M MECHANICAL 07/01/2022

N-2945-P-054-A VRU VACUUM PUMPS 301345721 Re-tightening bolts support 3M MECHANICAL 07/01/2022

N-2945-P-054-B VRU VACUUM PUMPS 301345924 Re-tightening bolts support 3M MECHANICAL 07/01/2022

N-2945-PLC-ME510 VRU PLC Control System GC5 301359047 Patrol Inspection 1M DCS 08/01/2022

N-2945-PSV-311 VRU VENT GAS HEADER (V2945470) 600246128 4Y-PSV CALIBRATION AND TEST    MECHANICAL 08/01/2022

N-2945-PSV-312 VRU VENT GAS HEADER (V2945471) 600246547 4Y-PSV CALIBRATION AND TEST    MECHANICAL 08/01/2022

N-2945-PSV-313 VRU VENT GAS HEADER (V2945472) 600248182 4Y-PSV CALIBRATION AND TEST    MECHANICAL 08/01/2022

N-2900-FD-211 FLAME DETECTOR AT VRU (2945-ME15) 301358416 Flame detector test action/Inspection 4M QMI 08/01/2022

N-2900-FD-212 FLAME DETECTOR AT VRU (2945-ME15) 301358797 Flame detector test action/Inspection 4M QMI 08/01/2022

N-2900-GD-232 GAS DETECTOR AT VRU (2945-ME15) 301358985 Gas detector calibration 4M QMI 08/01/2022

N-2900-GD-233 GAS DETECTOR AT VRU (2945-ME15) 301358860 Gas detector calibration 4M QMI 08/01/2022

N-2945-PCV-101 PRESSURE CONTROL VALVE N2 SUPPLY TO VRU 600218796 Visual inspection 1Y INSTRUMENT 08/01/2022

N-2945-PCV-570 RECOVERED N2 FROM VRU 600218972 Visual inspection 1Y INSTRUMENT 08/01/2022

N-2945-PLC-ME510 VRU PLC Control System GC5 301371499 Patrol Inspection 1M DCS 09/01/2022

N-2945-C-001 VRU EXHAUST FAN 301371492 INSPECT COUPLING AND GREASE UP 6M MECHANICAL 09/01/2022

GC 5 VRU PM PLAN Y2022
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GC 5 VRU PM PLAN Y2022

N-2945-FA-029-A FLAME ARRESTER OF VRU MAIN HEADER 301371429 CLEAN FLAME ARRESTER 6M MECHANICAL 09/01/2022

N-2945-FA-029-B FLAME ARRESTER OF VRU MAIN HEADER 301371470 CLEAN FLAME ARRESTER 6M MECHANICAL 09/01/2022

N-2945-FA-101 FLAME ARRESTER ON VRU VENT 301371471 CLEAN FLAME ARRESTER 6M MECHANICAL 09/01/2022

N-2945-PLC-ME510 VRU PLC Control System GC5 301371500 Patrol Inspection 1M DCS 10/01/2022

N-2945-STR-108 FILTER ON VRU VENT 301371426 CLEAN STRAINER 1Y MECHANICAL 10/01/2022

N-2945-P-054-A VRU VACUUM PUMPS 301371422 CHANGE LUBE OIL  3M MECHANICAL 10/01/2022

N-2945-P-054-B VRU VACUUM PUMPS 301371435 CHANGE LUBE OIL  3M MECHANICAL 10/01/2022

N-2945-P-054-A VRU VACUUM PUMPS 301371460 Inspection pump coupling 3M MECHANICAL 10/01/2022

N-2945-P-054-B VRU VACUUM PUMPS 301371445 Inspection pump coupling 3M MECHANICAL 10/01/2022

N-2945-P-054-A VRU VACUUM PUMPS 301371444 Re-tightening bolts support 3M MECHANICAL 10/01/2022

N-2945-P-054-B VRU VACUUM PUMPS 301371459 Re-tightening bolts support 3M MECHANICAL 10/01/2022

N-2945-PLC-ME510 VRU PLC Control System GC5 301371501 Patrol Inspection 1M DCS 11/01/2022

N-2945-PLC-ME510 VRU PLC Control System GC5 301371502 Patrol Inspection 1M DCS 12/01/2022

N-2945-PT-110 PT INSTRUMENT AIR SUPPLY TO VRU 301298562 Calibration 2Y INSTRUMENT 12/01/2022

N-2900-FD-211 FLAME DETECTOR AT VRU (2945-ME15) 301371421 Flame detector test action/Inspection 4M QMI 12/01/2022

N-2900-FD-212 FLAME DETECTOR AT VRU (2945-ME15) 301371441 Flame detector test action/Inspection 4M QMI 12/01/2022

N-2900-GD-232 GAS DETECTOR AT VRU (2945-ME15) 301371473 Gas detector calibration 4M QMI 12/01/2022

N-2900-GD-233 GAS DETECTOR AT VRU (2945-ME15) 301371449 Gas detector calibration 4M QMI 12/01/2022

N-2945-C-001-M MOTOR OF VRU EXHAUST FAN 301297790 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 12/19/2022

N-2945-EA-001-A-M MOTOR OF VRU LUBE OIL COOLER 301298276 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 12/19/2022

N-2945-EA-001-B-M MOTOR OF VRU LUBE OIL COOLER 301297194 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 12/19/2022

N-2945-P-022-A-M MOTOR OF VRU ABSORBENT SUPPLY PUMP 301298172 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 12/19/2022

N-2945-P-022-B-M MOTOR OF VRU ABSORBENT SUPPLY PUMP 301298270 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 12/19/2022

N-2945-P-053-A-M MOTOR OF VRU ABSORBENT RETURN PUMP 301297192 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 12/19/2022

N-2945-P-053-B-M MOTOR OF VRU ABSORBENT RETURN PUMP 301296771 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 12/19/2022

N-2945-P-054-A-M MOTOR OF VRU VACUUM PUMP 301297732 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 12/19/2022

N-2945-P-054-B-M MOTOR OF VRU VACUUM PUMP 301298176 Motor 380 V Regrease 6M ELECTRICAL 12/19/2022
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เอกสารการควบคุม (W-(U-CM-OP)-ATF2-014) 



W-(U-CM-OP)-ATF2-014 

 VRU 

 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 

Aromatics/Olefins Movement Operation 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1  วนัที"มีผลบงัคบัใช ้: 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 1 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

เพื"อให้พนักงานใน หน่วยงาน Chemical Movement and Dispatching(U-CM)ใช้เป็นคู่มือในการ

ปฏิบตัิงานไดอ้ยา่งถูกตอ้งและเป็นแบบอย่างเดียวกนั เพื"อป้องกนัความผิดพลาดที"ก่อให้เกิดความเสียหายทั�ง

บุคคล  ทรัพยส์ิน  และ สิ"งแวดลอ้ม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 2 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

เพื"อใช้เป็นขั�นตอนการทาํงานและตรวจสอบ สําหรับเดินเครื"อง Vapor Recovery Unit (VRU)  ซึ" ง

ครอบคลุมทั�งกรณี Normal Operation และกรณีระบบ VRU Shutdown ภายในพื�นที"ปฏิบตัิงาน GC5(ATF2) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 3 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

3. หน้าที�และความรับผิดชอบ 

Field operator  

1. เก็บตวัอยา่งตามกาํหนด 

2. ปิดและเปิดวาลว์เพื"อรองรับการทาํงานทั�งกรณีปกติและกรณีฉุกเฉินของ VRU 

3. ตรวจสอบและ Drain ไฮโดรคาร์บอนในแต่ละ Sub headers ของผลิตภณัฑ ์

4. ตรวจสอบ VOCs และ Benzene ตามส่วนของ VRU package 

5. ตรวจสอบและแกไ้ขเมื"อเกิด Alarm เตือนในระบบ VRU โดยทาํตามคาํแนะนาํจาก Panel 

Panel man  

1. การเริ"มตน้การ Start up และ Shut down ระบบ VRU 

2. เฝ้าสังเกตและควบคุมระบบค่า SWN (Sweet Naphtha)  ไปยงั VRU 

3. เฝ้าสังเกตค่าพารามิเตอร์ทั�งหมดใน VRU 

4. ตรวจสอบและแก้ไขเมื"อ เ กิด Alarm เ ตือนในระบบ VRU หรือ SWN โดยทําหน้าที"

ประสานงานกบั Field operator เพื"อตรวจสอบระบบ 

Shift Supervisor 

1. ใหค้าํแนะนาํแก่ผูป้ฏิบตัิงาน  panel man และ field operation. 

2. ออก Maintenance job กรณี VRU shutdown หรือมีปัญหา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 4 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

-  Work flow สาํหรับแสดงขั�นตอนการปฎิบตัิงานใหดู้ขั�นตอนปฎิบตัิงานในหัวขอ้ย่อยนั�น ๆ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 5 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 การปฏิบตัิงานก่อนเริ"มเดินเครื"องครั� งแรก (Initial Startup) 

- 

5.2 การปฏิบตัิงานตามปกติ (Normal Operation) 

Precaution 

 การทาํงานกบัสารเคมีอนัตราย ขอใหดู้รายละเอียดเกี"ยวกบัขอ้มูลสารเคมีไดท้ี" SDS กลาง

ของบริษทั ( http://intranet.pttgc.corp/sites/sds3/sitepages/list.aspx#/home ) 

I. ปัจจยัการผลิต/ค่าควบคุม  

- 

II. Precaution 

1. Incident ที"เคยเกิด 

2. Noncompliance ที"เคยเกิด 

III. ขั�นตอนการปฏิบตัิงาน 

รายละเอียด 

� รับไอไฮโดรคาร์บอนจาก vent ในแต่ละถงัของ PTTGC5(ATF2) เขา้มาที"หน่วย VRU 

� Vent from Tank Farm RIL -> 18"-V2945469-A1A1-NI -> VRU package 

� Treated Gas (Recovered N2) -> 8"-V2945468-A1A1-NI -> 2945-TK50A/B/C 

ก่อนเริ"ม Start up ใหต้รวจสอบดงันี�  

� Valve lubes oil vacuum pump เปิด 

� Heat tracing of pump in service  

� เช็ค status และ เคลียร์ alarms 

5.2.1 SWN form 2945-TK62 to 2945-TK64A/B  

1. Receive SWN (Sweet Naphtha)  form   2945-TK62 to 945-TK64A or 945-TK64B for 

Recovery hydrocarbon vapor at VRU volume 100 m3 or 85 ton  

2. การ Setting Level on DCS (transfer SWN to 2945TK64A/B) ตามตารางดา้นล่าง   

หมายเหตุ สามารถ start VRU  ระหว่างที"กําลัง receive SWN ได้ โดยดําเนินการและ

ตรวจสอบตามขอ้ถดัไป  

  

Inte
rna

l Use O
nlynlyวกบัขอ้มูลส
Onlytepages/liOn

ที"เคยเกิดยเกิด

ฏบติงาานน

รับไอไฮโดรคาร์บอไฮโดรค

Vent from Vent fro

ate



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 6 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

 2945-TK64A/B (ถัง Sweet Naphtha Absorbent) 

 

Filling mode 

(MAX) 

VRU mode 

(MIN) 

 

2945-TK64A 

(2945-LT541) 

2945-TK64B 

(2945-LT543) 

2945-TK64A 

(2945-LT541) 

2945-TK64B 

(2945-LT543) 

 mm %level mm %level mm %level mm %level 

Control target 4,124 58.09 4,655 65.57 1,599 22.51 1,599 22.51 

Control guideline 4,368 61.52 4,766 67.13 1,588 22.36 1,588 22.36 

Operating window 5,100 71.83 5,100 71.83 1,500 21.13 1,500 21.13 

 

3. ก่อนทาํการ start VRU  ให ้Field operator ตรวจสอบ 9 sub header และทาํการ drain liquid 

hydrocarbon ทั� ง ห ม ด  โ ด ย บันทึ ก ค่ า ล ง ใ น Table2:  Total volume of drainage liquid 

hydrocarbon at Sub-header 

4. ก่อนทาํการ start VRU ให้ panel ตรวจเช็ค alarm และ status ของ VRU ที" VRU screen 

(HMI) Aker  หรือ DCS  

5. ทาํการ Start VRU จากจอ VRU screen (HMI) Aker  และทาํการเลือก Tank SWN 2945-

TK64A/B จากจอ DCS 

6. เพื"อ run  SW absorbent supply ใน loop ของ TK64A/B และ absorbent return 2945-V63 

โดยควร circulating run เป็นเวลาอย่างน้อย 1 ชม. เพื"อดู Status ของ VRU ก่อนเปิดรับ 

vapors 

7. ทาํการเปิด valves ที" vapors line main header ของ VRU  

8. หลงัจากนั�นเริ"มเปิด valve ทีละ sub header to VRU system และตรวจสอบ valves ของ tail 

pipe หากปิดอยู ่ใหเ้ปิดเพื"อเขา้ VRU 

9. ที" venting valve 3/4 ” ของ inlet valve PCV570 of recovered nitrogen from VRU line (8”-

V2945468-A1A1-NI) ให้ทาํการตรวจเช็คค่า oxygen content ก่อนจะเปิด valve โดยค่า 

oxygen content จะตอ้งนอ้ยกวา่ 9.5% (Safety Concern) 

10. เ ปิด  butterfly valves (venting valve 3/4” )  of inlet and outlet PCV-570 for recovered 

nitrogen จาก VRU to Full Range Condensate tanks, 2945-TK50A/B/C  

11. หลงัจาก start-up VRU,  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 7 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

� Panel man monitor VOC and Benzene content ที" HMI (Aker solutions) และ DCS โดย

Panel จะจดบนัทึกค่า Flow Absorbent inlet, Pressure in let, Pressure vacuum obtained, 

Temp ของ Bed (ดา้นล่าง), Flow lube oil vacuum pump 2945-P54A/B (Table 1: Log 

sheet Panel) 

� Field Operator ตรวจดูบริเวณ VRU skid ว่าปกติหรือไม่และ จด log sheet VRU 

system และจดบนัทึกค่าลงใน Table3: VOC and Benzene Recording table 

5.2.2 SWN absorbent returns from 2945-TK64A/B 

1. Operator ทํา ก า ร  line up ผ่ า น  3” - PL2945281- A1A1- NI SWN absorbent to 2945-

TK50A/B/C หลงัจากนั�น switching destination on DCS 

2.  Operator ทาํการเลือก tank of SWN return on DCS (2945-TK64A/B to 2945-TK50A or 

2945-TK50B or 2945-TK50C)  

3. Operator move SWN จาก 2945-TK64A/B ไปยงั Tank FRC tank (2945-TK50A, 2945-

TK50B or 2945-TK50C) until low level  

� Field operator ยนืยนั line up และเปิด gate valve เรียบร้อยหรือไม่  

� Panel man ทําการเปิด MOV (2945-MOV501, 2945-MOV-503 or 2945-MOV505) 

ของ FRC tank ก่อนทาํการ move SWN 

 

ข้อควรจํา และ ข้อพงึระวัง 

1. Maximum allowance RVP in SWN Absorbent tank (2945-TK64A/B) is 2.3 psi.  

2. ถา้ SWN ในถงั SWN Absorbent tank (2945-TK64A/B) มีค่า RVP มากกว่า 2.3 psi  ควร

เตรียม transfer SWN absorbent to FRC tanks (2945-TK50A/B/C) 

3. SWN absorbent จาก VRU สามารถส่งกลบัเขา้ได ้5 tank คือ SWN Absorbent tank (2945-

TK64A/B) or FRC tanks (2945-TK50A, 2945-TK50B or 2945-TK50C) 

4. DCS จะไม่ยอมให้ทํา function ในการรับ SWN absorbent จาก 2945-TK64A/B (VRU 

unit) ไปยงั 2945-TK-50A/B/C เมื"อ tank นั�น อยู่ระหว่างการรับ Filling mode ของ FRC 

จาก TTT หรือ Refinery หรือ Empty mode to process plant  

5. สามารถ move SWN จาก 2945-TK64A/B ไปยงั Tank FRC (2945-TK50A,2945-TK50B 

หรือ 2945-TK50C)  โดยไม่ตอ้ง shutdown VRU 

6.  Maximum allow transferring SWN absorbent from 2945-TK64A/B to 2945-TK50A/B/C 

is 33 m3/tank or 25 ton/tank     
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 8 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

5.2.3 หลกัการทาํงานของ VRU 

VRU คือ Vapor Recovery Unit เป็นหน่วยนาํกลบัสารไฮโดรคาร์บอน   Vapor recovery 

unit ประกอบด้วย � กระบวนการ คือ   กระบวนการดูดซับ ( Adsorption) กระบวนการ 

(Regeneration)  

ซึ"งแบ่งเป็น 2 ขั�นตอนยอ่ย ๆ คือ ขบวนการ Adsorption และขบวนการ  Desorption   

5.2.3.1 กระบวนการดูดซบั (Adsorption) 

เริ" มจากขบวนการ adsorption  คือ vapor ที"ถูกส่งมาตามท่อ main header จะไหลผ่าน

มาตาท่อซึ"งจะมี drip tee ติดตั�งอยู ่
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 9 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

Drip tee มีหน้าที"คอยกักตัว moisture หรือ พวก liquid ที"อาจ carry over มากับ hydrocarbon vapor 

inlet line หรืออาจมากบั recycle line จากตวั absorber column โดย ตวั moisture หรือ พวก liquid ทั�ง 2 line 

จะมารวมกัน แล้วจะผ่านเข้า drip tee หลังจากนั� นจะถูกส่งไปที"  activated carbon เพื"อทําการดูดซับที"  

activated carbon bed  

Activated carbon bed มี � vessel โดย adsorption ครั� งละ � vessel และ regeneration ครั� งละ � vessel 

โดย adsorption ลูกละ �� นาที ส่วน regeneration ลูกละ � นาที ทาํงาน switch สลบักนัไป ยกเวน้ ตอน start 

จะกาํหนด 1 bed ให ้adsorption เพียง 6 นาที ตามตารางตวัอยา่งดา้นล่างนี�   

รอบ นาที 2945-V6A 2945-V6B 2945-V6C 

1st 0-6 adsorption adsorption regeneration 

2nd, 3rd,….Xxx 0-6 regeneration adsorption adsorption 

7-12 adsorption regeneration adsorption 

13-18 adsorption adsorption regeneration 

 

Hydrocarbon vapor inlet feed ส่วนใหญ่เป็นไนโตรเจนประมาณ �� % โดยตวั hydrocarbon จะถูกดูด

ซับอยู่บนพื�นผิว activated carbon ซึ" งพื�นผิวน่าจะเริ"มอิ"มตวัเมื"อเวลา �� นาที ระบบ VRU จึง auto-switch ไป

ใช้ bed ที" เพิ"ง regeneration เสร็จ โดยที"  activated carbon bed ที" น่าจะเริ" มอิ"มตัวก็จะเข้าสู่กระบวนการ 

regeneration       
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 10 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

 

5.2.3.2 กระบวนการ Regeneration (Desorption + Absorption) 

กระบวนการ Regeneration  แบ่งเป็น � ขั�นตอนยอ่ย  

เริ"มจาก Desorption  คือใช ้vacuum  pump ลดความดนัภายใน bed เมื"อ activated carbon 

bed ดูดลดความดันภายใน vessel ลงแล้ว ตัว hydrocarbon ที"ถูกดูดซับอยู่บนพื�นผิวก็จะเริ"ม 

vaporizer ออกมา กลายเป็น hydrocarbon ที"เขม้ขน้ที"ปราศจากไนโตรเจน เพราะว่าไนโตรเจน

ได้คืนกลับสู่ระบบ Tank ตั� งแต่ กระบวนการดูดซับ (Adsorption) แล้ว ตัวไอ hydrocarbon 

(hydrocarbon vapor) ที" vaporizer จะถูกส่งไปยงั Absorber Colum โดยจะผ่านเขา้ทางดา้นล่าง

ของ absorber column ขึ�นไปขา้งบนและเขา้สู่กระบวนการ absorption 

กระบวนการ absorption นี� จะใช ้SWN ที" TK64A หรือ B  เขา้มา scrub ตวั hydrocarbon 

vapor ใหก้ลายเป็น hydrocarbon liquid และหลงัจากนั�น ตวั hydrocarbon liquid ก็จะถูกส่งกลบั

ไปยงั SWN TK64A หรือ B  โดยคุณสมบตัิของ SWN ที"นาํมาใช ้scrub ใหค้วบคุมค่า RVP ตอ้ง

ไม่สูงกวา่ �.� psi เนื"องจากค่า RVP สูงแสดงวา่ SWN มี hydrocarbon ตวัเบาเป็นส่วนประกอบ

อยูม่าก ซี"งไม่เหมาะสมที"จะนาํมาเป็นตวั Absorbent แลว้ เพราะถา้ hydrocarbon ตวัเบามาก ที"  

Inteกระบวนกระ

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 11 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

absorber column อาจจะมี regenerated vapor (เป็นไอ) เขา้ผ่านทาง recycle line และเขา้

ไปเป็น inlet feed gas ส่งผลให้ VRU ตอ้งทาํการกาํจดัไอ hydrocarbon เพิ"มขึ�น vender จึงตอ้ง

ควบคุณสมบตัิของ SWN ไวท้ี"นอ้ยกวา่ �.� psi 

 

***  ขอ้สังเกตในการ Regeneration ***   

� ถ้า SWN มีค่า RVP สูง จะทาํให้มี hydrocarbon vapor recycle ไปที" inlet feed gas เพิ"มขึ�น

โดยสังเกตจาก drip tee วา่ level ใน drip tee จะสูงขึ�น 

� ถ้า SWN มีค่า Temp inlet ตํ�า จะทาํให้การ Scrub ไดด้ี ตรงกนัขา้มถา้ Temp inlet สูงก็จะ

ทาํใหค้วามสามารถในการ Scrub ก็ลดลง 

 

 

 

  

or recycler recycle ไป

สูงขึ�นน
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 12 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

Bed System 

 

5.2.4 Mode การ run VRU   

สามารถแบ่งเป็น 2  mode 

5.2.4.1 Economy mode enable คือ Run by time สลบักนัไปเรื"อยๆและใชง้านแบบตลอดเวลา 

(auto-sequence and continuous) 

5.2.4.2 Economy mode คือ Run โดยใช ้Inlet Flow เป็นตวักาํหนด แบ่งเป็น � mode 

FT101 vapor inlet flow (หรือเรียกว่า Instant flow) VRU start ทนัที เมื"อมี flow inlet 

เท่ากบัค่าที" set point ไว ้โดยจะยอมให ้out off economy  

1. Accumulated flow คือ VRU start เมื"อค่าสะสมของ inlet flow เท่ากับค่าที" set range 

point เช่น set range point : VRU start amount เป็น 100 Nm3 และ Prevent economy 

amount เป็น 80 Nm3 VRU จะเริ" มทาํงานเมื"อมี accumulated inlet flow ถึง 100 Nm3  

ตวั return pump และตวั vacuum pump จะเริ"มทาํงานแลว้เขา้สู่ economy modeถา้ inlet 

accumulated flow สูงกว่า 80 Nm3  ตวั return pump และ vacuum pump จะยงัทาํงาน

ต่อเนื" อง แต่ถ้า  inlet accumulated flow น้อยกว่า  80 Nm3 เช่น เป็น 60 Nm3  เมื"อ 

Int

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 13 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

regeneration เสร็จ ตวั vacuum pump และ return pump จะหยุดทาํงาน แต่ยงัคงรับไอ

อยา่งเดียว   

2. Accumulated mass flow คือ VRU start เมื"อ accumulated mass flow เท่ากับค่าที" set 

point ไว ้โดยค่า accumulated mass flow ที"ใช้ set จะคาํนวณจาก inlet concentration 

กบั inlet flow ที"วดัได ้

3. Economy คือ ถา้ค่าที"วดัไดย้งัไม่ถึงค่าที" set ไว ้ตวั return pump และ vacuum pump จะ

ยงัไม่ทาํงาน และจะปิด valve AV119, AV120 ทาํให้ SWN ไม่ถูกนําเขา้มาใน VRU 

แต่ SWN จะยงัคง run circulated  spill back กลบัเขา้ tank TK10B อยู ่โดยจะเปิดรับไอ

แค่ 1 bed ส่วนอีก � bed ยงัไม่ทาํงาน ถา้ bed นั�นรับไอมาเรื"อยๆจนถึงค่า set point ซึ" ง

จะ out off economy  ตวั return pump จะเริ"ม run และจะ regen จนถึงค่าของ inlet ซึ" ง

ถา้ยงัมากกวา่ค่า Prevent  economy ก็จะยงัคง continuous run ไปเรื"อยๆ เพราะยงัไม่เขา้

สู่  economy  mode แต่ถ้าน้อยกว่าค่า prevent economy mode แล้วถึงจะกลับเข้าสู่  

economy อีกครั� งหนึ"ง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 14 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

VRU Start Mode Control Setting 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

        Vacuum Pump P54A/B 

  

Int

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 15 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

 
 

     Absorbent Supply & Return 

  



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 16 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

 

 

5.2.5 Monitor of Emission Outlet 

Monitor of emission outlet มี � ตวั คือ AT102, AT103, and AT104 

- AT102 จะ monitor ค่า CO  

- AT103 จะ monitor ค่า Total VOCs 

  

U

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 17 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

- AT104 จะ monitor ค่า BZ  
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จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 18 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

 
 

ค่า AT102 เป็นเหมือน safeguarding ตวัหนึ"งที"เฝ้าระวงั (monitor) ไดว้า่ bed มีปัญหาหรือไม่ เนื"องจาก

กระบวนการ adsorption ที"เกิดขึ�นที" activated carbon bed เป็นปฏิกิริยาคายความร้อน เมื"อมี hydrocarbon เขา้

มามากหรือพวกที"เป็น purity เขา้มาจะทาํให้เกิด hot spot ได ้เพราะเกิดการเผาไหมไ้ม่สมบูรณ์  ถา้ใน bed 

เกิด hot spot ในขณะที"มีค่าออกซิเจนนอ้ย จะทาํให้การเผาไหมไ้ม่สมบูรณ์จึงเกิด CO ขึ�นมา ดงันั�นถา้ CO มี

ค่า over range แสดงวา่ hydrocarbon อาจจะสะสมอยูม่าก หรือใน column ไม่สะอาด  

I
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ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 19 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

เมื"อพบว่า CO สูง อาจไปดูที" Analyzer ว่ายงัทาํงานไดด้ีหรือไม่ ถา้ฟังชั"นการทาํงานถูกตอ้ง ก็แสดงวา่ 

Bed สกปรกมาก ควรจะ clean bed ก่อน โดยปิดไม่ให ้inlet vapor feed เขา้ และลอง run bed สัก 1 วนั แต่ไม่

ควร clean bed นานเกินไป เพราะจะทาํใหผ้ิวของ activated carbon สูญเสียไป 

ขอ้สังเกตอีกอย่างว่า Bed มีปัญหาหรือไม่ คือค่า Temp ที" bed กล่าวคือถา้ค่า Temp ที" bed สูง (คือสูง

กว่า normal ทั"วไปซึ" งปกติอาจจะเป็น ��-�� C) หรืออาจขึ�นเป็น ��-�� C แสดงว่าน่าจะมี Hot spot เกิดขึ�น

ภายใน Bed ควรตรวจสอบ trend graph ว่า Temp ค่อยๆเพิ"มขึ�นหรือเพิ"มขึ�นอย่างกรวดเร็ว (Shooting) ถา้ 

Shooting ให้ตรวจสอบสอบ temp transmitter เสียหรือไม่ ถา้ trend graph ไปในทางเดียวกันทั�งขา้งล่างสูง 

ขา้งบนก็สูงดว้ย Bed อาจผิดปกติแลว้ ตรวจดูวา่ bed  สกปรกหรือไม่   

การ Clean bed ไม่สะอาดจะมี Alarm ขึ�นมา เพราะช่วง Desorption 1 เปลี"ยนเป็น Desorption 2 เป็น 

step อื"น เช่น by time คือใชเ้วลากาํหนด  เพราะวา่ตอนเริ"ม Regen จะใชก้ารเปิด Balance ของ…. ระหวา่ง bed 

กบั bed คือ จะ operate  ที"���0 mbara ระหวา่ง bed ที"เพิ"ง Absorb กบั bed ที"เพิ"ง Regen เสร็จ โดย bed จะเปิด 

balance ซึ� งกนัและกนัจนเป็น ��� mbaraทั�ง 2 bed  จากนั�น regen bed จะเริ"มให้ Vacuum pump ดูดจาก ��� 

mbara ลงเหลือ ��� mbara  เมื"อถึง ��� mbara จะค่อยๆเปิด valve เอา Air ของตัว purge air เข้ามาไล่ 

Hydrocarbon ที"ติดอยูท่ี"พื�นผิว activated carbon ออกมา เพราะอาจมี Hydrocarbon ที"ไม่ vaporizer  

เมื"อ bed pressure ลดลงจาก ��� เหลือ ��� , 100, เหลือ �� mbara ตามที" set ไวแ้ลว้ purge air จะปิด 

เมื"อ purge air เสร็จแลว้และทนัเวลากบัอีก bed ลูกหนึ"งที"จะหมดพอดี  valve จะเปิด balance line ใหเ้ป็น ��� 

mbara จากนั�นจะเปิด line equal air เอา air เขา้มาให้เป็น ���� mbara พร้อมที"จะเป็น Adsorptionรอบต่อไป 

แต่ถา้ดึง pressure ได้ไม่ถึง �� mbara และถึงเวลาตอ้งเปลี"ยน step ไปรับไอแลว้ จะเกิด alarm ขึ�นมา เช่น 

PALL 102, 103, 104 หรือ PAL 102, 103, 104 ขึ�นมาเป็น Historical data แต่จะยงัไม่ shut down unit เพียง

แสดงวา่ bed สกปรกอยู ่ใหล้อง run clean bed 

*** ข้อสังเกตเกี�ยวกบั Interlock บนหน้าจอ *** 

o USA-4 ไม่มีเขียนอยูบ่นหนา้จอ 

o USA-1จะ Trip unit จะ Critical มากๆ valve รอบ bed จะปิดหมด 

o USA-2 จะ Trip unit โดย valve equalize จะยงัคงเปิดอยู่ และจะ start ได ้เมื"อไดเ้คลียร์ alarm 

แลว้ 

o USA-3 จะ Trip unit โดย valve equalize จะยงัคงเปิดอยู่ และจะ start ได ้เมื"อหลงัจากเวลาที"

กาํหนด ถา้ภายในเวลากาํหนดแลว้ค่ายงัไม่กลบัมาเป็น normal ก็จะสั"ง Trip ไปอีก 

o USA-5 จะไม่ Trip unit จะเป็น alarm เตือน โดย valve equalize จะยงัคงเปิดอยู ่ 

o การดูวา่ alarm ตวัไหนเป็น USA อะไร ดูไดใ้น alarm list  
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ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 20 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 

ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

o การดูว่า USA -1, USA-2, USA-3, USA-5, ต่างกันอย่าไร จะเขียนไวใ้น Operating manual 

หรือในเอกสาร Training 

5.3 การปฏิบตัิงานชั"วคราว (Temporary Operation) 

ค่าควบคุมเพื"อดาํเนินการ Clean bed 

Parameter Clean bed Back to service 

CO outlet(AT-102) <  50 ppm (avg 24 hr) 3-5 ppm 

HC Outlet (AT-103) < 12,000 mg/Nm3 (avg 24 hr) 200-400 mg/Nm3 or stable 

BZ Outlet (AT-104) < 1,200 mg/Nm3 (avg 24 hr) < 50 mg/Nm3 

 

ขั�นตอนดาํเนินการ Clean Bed ดงันี�  

1. ปิด valves ที" vapors line main header ของ VRU  

2. ปิด valve ที" sub-header แต่ให้เปิด valve ที" line tail gas (balancing line ระหว่างถงั) เพื"อลด

ปริมาณการใช ้N2 และ ลด ปริมาณ HC emission ที"จะปล่อยออก  

3. เปิด VOC Scrubber 2945-V60 /V61  

4.  Run clean bed จนกระทั"งค่า Parameter CO outlet(AT-102), HC Outlet (AT-103), BZ Outlet 

(AT-104) ทุกตวัอยูใ่นช่วง Back to service 

หมายเหตุ clean bed นานเกินไปจะทาํใหผ้ิวของ activated carbon สูญเสียไป 

5. เมิ"อ Parameter มีค่ในช่วง Back to service ให ้เปิด valve main header  

6. ให ้Drain liquid hydrocarbon ตาม sub header แลว้ เปิด Valve ที" Sub header ทีละกลุ่มถงั 

7. ปิด VOC Scrubber 2945-V60/V61  
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Simplified Diagram Sub header Group1…Group9 VRU System 
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ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

5.4 การหยดุเดินเครื"องในภาวะฉุกเฉิน (Emergency Shutdown) 

5.4.1 Alarm and Action 

1. Alarm and Handling  

Please find this topic in Operating and Maintenance Manual from Aker Solution for 

PTTGC5. 

2. Alarms, causes and actions 

Please find this topic in Operating and Maintenance Manual from Aker Solution for 

PTTGC5. 

5.4.2 Emergency Procedure 

1. Hot spot in activated carbon bed 

Please find this topic in Operating and Maintenance Manual from Aker Solution for 

PTTGC5.  

2. External fire 

Please find this topic in Operating and Maintenance Manual from Aker Solution for 

PTTGC5 and reference from normal fire fighting การจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

5.5 การปฏิบตัิงานในภาวะฉุกเฉิน (Emergency Operation) 

- 

5.6 การหยดุเดินเครื"องตามปกติ (Normal Shutdown) 

กรณีระบบ VRU Shutdown หรือหยดุเพื"อ Maintenance 

1. ปิด valves ที" vapors line main header ของ VRU  

2. ให ้ทาง Field Operation  ปิด valve ที" sub-header แต่ใหเ้ปิด valve ที" line tail gas (balancing 

line ระหวา่งถงั) เพื"อลดปริมาณการใช ้N2 และ ลด ปริมาณ HC emission ที"จะปล่อยออก  
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ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 23 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
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ดัดแปลง ส'งต'อ ถ'ายทอด เนื้อหาข$อความลับให$กับบุคคลอื่นโดยมิได$รับอนุญาต 

3. เ ปิด  block valves vapor line for Benzene day and Product tanks (2945-TK56A/B and 

2945-TK57A/B) to operate VOCs reduction (2945-V60 and 2945-V61) 

4. เปิด block valves  vapor line for Para xylene day tank (2945-TK54B), และ  operate VOCs 

including to PX vapor reduction (2945-V62A-C) for Para xylene day tank (2945-TK54B)  

Caution ก่อนเริ"มทาํการ start-up VRU ให้ Field Operator ตรวจสอบและทาํการ drain liquid 

hydrocarbon ตาม sub header 

 

5.7 การเริ"มเดินเครื"องหลงัการซ่อมบาํรุง หยดุเดินเครื"องตามปกติ หรือ หลงัหยดุเดินเครื"องในภาวะ

ฉุกเฉิน (Start-up following turnaround) 

- ใหด้าํเนินการตาม 5.2 การปฏิบตัิงานตามปกติ (Normal Operation) 
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6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

- VRU   Vapor Recovery Unit  

- SWN   Sweet Naphtha  

- RVP    Reid Vapor Pressure 

- VOC    Volatile Organic Compound 

- GC5(ATF2)  Aromatics Tank Farm RIL (PTTGC 5) 

- Table 1    Log sheet Panel 

- Table 2   Total volume of drainage liquid hydrocarbon at Sub-header   

- Table 3   VOC and Benzene Recording table 

Table1: ตารางจดบันทึก Log Sheet Panel 
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Table2: Total volume of drainage liquid hydrocarbon at Sub-header 

 

Table2: Total volume of drainage liquid hydrocarbon at Sub-header )Can’t) 

 

  

rna
l 

me of drainage liqf drainag



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-014: VRU 

 

ประกาศใชค้รั� งที" 1 หนา้ 26 จาก 26  วนัที"มีผลบงัคบัใช:้ 31/08/2020 
เอกสารฉบับนี้เป�นความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใช$ภายในกลุ'มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเท'านั้น ห$ามเผยแพร' ทำซ้ำ 
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Table3:  VOC and Benzene Recording table 

 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 



T-MON-222097/SECOT  PTTGC5-T222097(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.19 

เอกสารการตรวจวดัการร่ัวซึมของสารอนิทรีย์ระเหยง่ายจากอุปกรณ์ 
(VOCs Fugitive) 
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T-MON-222097/SECOT  PTTGC5-T222097(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.20 

เอกสารควบคุมค่าความเข้มข้นของสารอนิทรีย์ระเหยง่าย 
และสารเบนซีนของโรงงาน 

 



 

 

W-(U-CM-OP)-ATF2-018 

 VOC 

 

 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Aromatics/Olefins Movement Operation 

 

  

 
 
 

 

นาย ขวญัชยั วาสนา 
Day Manager 

 

นาย ชาญณรงค ์กุศลสนอง 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 22/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 26/08/2020 5.2 เพิÉมเติมหัวขอ้ 
Precaution การทาํงานกบั
สารเคมีอนัตราย 

นาย ขวญัชยั วาสนา 

2 06/09/2021 เพิÉมเนืÊอหาเพิÉมเติม 

5.6.1ขัÊนตอนการ Purge 

N2&Steam ลง 
CAD(2945-V51) 

นาย ขวญัชยั วาสนา 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

U-CM-OP Aromatics/Olefins Movement Operation 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

   

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 
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รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(UTY)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
วอนามยัและสิÉงแวดลอ้ม การผลิตและการจาํหน่ายผลิตภณัฑข์องกลุ่ม
ผลิตภณัฑส์าธารณูปโภค 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 1 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอใหพ้นกังานในหน่วยงาน Chemical Movement and Dispatching(U-CM)ใชเ้ป็นคู่มือในการ
ปฏิบตัิงานไดอ้ยา่งถูกตอ้งและเป็นแบบอยา่งเดียวกนั เพืÉอป้องกนัความผิดพลาดทีÉก่อใหเ้กิดความเสียหายทัÊง
บุคคล  ทรัพยส์ิน  สิÉงแวดลอ้มและชุมชน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 2 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

เพืÉอเป็นคู่มือและขัÊนตอนสาํหรับการ Operate ชุด VOCs Reduction system operating 2945-V60 และ 

2945-V61 ภายในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน GC5(ATF2) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 3 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

Refer to Degree of Workmanship 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 4 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

 -  Work flow สาํหรับแสดงขัÊนตอนการปฎิบตัิงานใหดู้ขัÊนตอนปฎิบตัิงานในหัวขอ้ย่อยนัÊน ๆ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 5 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 การปฏิบตัิงานก่อนเริÉมเดินเครืÉองครัÊ งแรก (Initial Startup) 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 6 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 การปฏิบตัิงานตามปกติ (Normal Operation) 

Precaution 
 การทาํงานกบัสารเคมีอนัตราย ขอใหดู้รายละเอียดเกีÉยวกบัขอ้มูลสารเคมีไดท้ีÉ SDS กลางของ
บริษทั ( http://intranet.pttgc.corp/sites/sds3/sitepages/list.aspx#/home ) 

ผลิตภณัฑ ์Benzene ทีÉถูกผลิตจากกระบวนผลิต GC5 (AROŚ) จะ transfer ไปเก็บรักษาไวท้ีÉถงั
เก็บ GC5 (ATF2) ซึÉ งเมืÉอถงัเหล่านีÊ ถูกแสงแดด บางครัÊ งภายในถงัจะเกิดความดนัเกินค่าทีÉตัÊงไว ้ทาํให้มีไอ
ระเหยไหลสู่ระบบ VRU เพืÉอกาํจดัและลด VOC ใหอ้ยูใ่นค่ามาตรฐาน 

กรณี VRU ตอ้งหยุดซ่อมบาํรุงรักษา  ไอระเหย VOC จากถงัเก็บผลิตภณัฑ ์Benzene จะถูกเปิด
เขา้ VOCs reduction system 2945-V60 และ 2945-V61 (Activated Carbon Vessel) เพืÉอกาํจดัและลด VOC 

ใหอ้ยูใ่นค่ามาตรฐาน 

5.2.1 VOCs Reduction system operating 2945-V60 of 2945-TK56A/B 

ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน 

Vapors BZ ผสม N2 ส่งมาจาก 2945-TK56A/B เขา้สู่ระบบของ Activated Carbon Vessel 

(2945-V60) เพืÉอผา่น Activated carbon กาํจดัไอระเหยของ Benzene โดยมีขัÊนตอนในการ Operate ดงันีÊ  
1. ทาํการ Line up ระบบ Piping ตาม Table 1 (สถานะของ Block Valve หรือ Manual Valve) 

2. ตรวจวดั Vapors และวดัค่าความร้อนดว้ยเครืÉอง Photo Ionization Detector ก่อนเขา้ 2945-60 

และจดบนัทึกผล ก่อนเขา้และหลงัการกาํจดั 

3. การนาํ activated carbon เขา้ใชง้านครัÊ งแรกอาจเกิดปฏิกิริยาคายความร้อนจากการดูดซับ ให้ 
Closely Monitor TI720 

4. Vapors จะไหลผา่นชุดป้องกนัไฟยอ้นกลบั 2945-ME13 (Flame arrestors) ไปยงัส่วนดา้นล่าง
ของ Activated Carbon Vessel แล้วกระจายขึÊนไปผ่าน Activated Carbon ซึÉ งจะดูดซับไอ
ไฮโดรคาร์บอน รวมทัÊงดา้นบน 2945-V60 มี PSV-728 (Breather valve) ควบคุมความดนัเปิด
ทีÉประมาณ 5 mbar ทาํให้ปริมาณ Vapors ผสม N2 ทีÉออกสู่ ATM น้อยลงและมีค่าน้อยกว่า 
300 ppm  

5.  ไฮโดรคาร์บอนจะติดหรือถูกดูดซับไวบ้นผิว  Activated Carbon การดูดซับจะเพิÉมขึÊนตาม
ความดันสูงและอุณหภูมิตํÉาและความเข้มข้นของคาร์บอนทีÉมีความชืÊน การดูดซับจะ
ดาํเนินการจนพืÊนทีÉผิวเตม็หรืออิÉมตวั  

หมายเหตุ ชุดคาร์บอนมีไว้สําหรับสํารองช่วงทีÉ VRU shutdown โดยจัด line up เพืÉอควบคุมทิศ
ทางการไหลของไอระเหย  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 7 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Figure1 Simplified Diagram VOCs Reduction system operating 2945-V60 of 945-TK56A/B 
 

 
 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 8 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Table 1 สถานะของ Block Valve (Manual Valve) 

Line No. Service 

สถานะ (เปิด/ปิด) 

In Service 
Out of 

Service 

8”-V2945423-A1A1-N1 Valve inlet 2945-V60 to Activated Carbon Vessel Open Open 

8”-V2945424-A1A1-N1 Valve Outlet 2945-V60 to ATM Open Open 

8”-V2945423-A1A1-N1 Valve Line Vapors of TK56A Open Open 

8”-V2945422-A1A1-N1 Valve Line Vapors of TK56B Open Open 

¾” Valve Vent Line Valve Vent Line Close Close 

Bottom Vessel 
Valve Drain Bottom Activated Carbon 

Vessel(2945-V60) 
Close Close 

¾” Valve Drain Bottom 

Vessel 

Valve Drain Bottom Activated Carbon 

Vessel(2945-V60) 
Close Close 

¾”Valve Drain Line Valve Drain Line Vapor From 2945-TK56A/B Close Close 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 9 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Flow Chart 1 ผังแสดงขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Activity 

Line up ตาม Table 1 

ผลค่า Vapor  

Activated Carbon vessel 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 10 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.2 VOCs Reduction system operating 2945-V61 of 2945-TK57A/B 

ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน 

Vapors BZ ผสม N2 ส่งมาจาก 2945-TK57A/B เขา้สู่ระบบของ Activated Carbon Vessel 

(2945-V61) เพืÉอผา่น Activated carbon กาํจดัไอระเหยของ Benzene โดยมีขัÊนตอนในการ Operate 

ดงันีÊ  
1. ทาํการ Line up ระบบ Piping ตาม Table 1 (สถานะของ Block Valve หรือ Manual 

Valve) 

2. ตรวจวดั Vapors และวดัค่าความร้อนดว้ยเครืÉอง Photo Ionization Detector ก่อนเขา้ 
2945-V61 และจดบนัทึกผล ก่อนเขา้และหลงัการกาํจดั 

3. การนาํ activated carbon เขา้ใชง้านครัÊ งแรกอาจเกิดปฏิกิริยาคายความร้อนจากการดูด
ซบั ให ้Closely Monitor TI722 

4. Vapors จะไหลผ่านชุดป้องกันไฟยอ้นกลับ 2945-ME14 (Flame arrestors) ไปยงั
ส่วนดา้นล่างของ Activated Carbon Vessel แลว้กระจายขึÊนไปผา่น Activated Carbon ซึÉงจะดูดซบั
ไอไฮโดรคาร์บอน รวมทัÊงดา้นบน 2945-V61 มี PSV-729 (Breather valve) ควบคุมความดนัเปิดทีÉ
ประมาณ 10 mbar ทาํให้ปริมาณ Vapors ผสม N2 ทีÉออกสู่ ATM น้อยลงและมีค่าน้อยกว่า 300 

ppm 

5. ไฮโดรคาร์บอนจะติดหรือถูกดูดซบัไวบ้นผิว Activated Carbon การดูดซบัจะเพิÉมขึÊน
ตามความดันสูงและอุณหภูมิตํÉาและความเข้มข้นของคาร์บอนทีÉมีความชืÊน การดูดซับจะ
ดาํเนินการจนพืÊนทีÉผิวเตม็หรืออิÉมตวั  

หมายเหตุ ชุดคาร์บอนมีไวส้ําหรับสํารอง ช่วงทีÉ VRU shutdown โดยจดั line up เพืÉอควบคุมทิศ
ทางการไหลของไอระเหย  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 11 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Figure 2 Simplified Diagram VOCs Reduction system operating 2945-V61 of 2945-TK57A/B 
 

 
 

 

 

 

 

 

  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 12 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Table 1 สถานะของ Block Valve (Manual Valve) 

Line No. Service 

สถานะ (เปิด/ปิด) 

In service  Out of 

service 

8”-V2945426-A1A1-N1 Valve inlet 2945-V61 to Activated Carbon Vessel Open Open 

8”-V2945427-A1A1-N1 Valve Outlet 2945-V61 to ATM Open Open 

8”-V2945425-A1A1-N1 Valve Line Vapor of TK-57A Open Open 

8”-V2945426-A1A1-N1 Valve Line Vapor of TK-57B Open Open 

¾” Valve Vent Line Valve Vent Line Close Close 

Bottom Vassal 
Valve Drain Bottom Activated Carbon 

Vessel(2945-V61) 
Close Close 

¾”Valve Drain Line Valve Drain Close Close 

¾”-Valve Vent Valve Vent Line Close Close 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 13 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Flow Chart 2 ผังแสดงขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 14 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3 การปฏิบตัิงานชัÉวคราว (Temporary Operation) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 15 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 การหยดุเดินเครืÉองในภาวะฉุกเฉิน (Emergency Shutdown) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 16 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.5 การปฏิบตัิงานในภาวะฉุกเฉิน (Emergency Operation) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 17 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6 การหยดุเดินเครืÉองตามปกติ (Normal Shutdown) 

 

5.6.1 การทํา Regeneration Activated Carbon  
  ขัÊนตอนการ Purge N2&Steam ลง CAD(2945-V51) 

1. Operator แจง้ Sup& Panel ก่อนทุกครัÊ งก่อนทีÉมีการ Purge N2&Steam รวมถึงการ 

Empty line ต่างๆลง CAD(2945-V51)  
2. Operator ทาํการต่อสาย hose เขา้กบั Line ทีÉตอ้งการจะ Purge โดยใช ้hose ใหเ้หมาะสม

กบัลกัษณะของงาน เช่น Purge N2(สายสีดาํ) Purge Stream(สายสีแดง) โดย hose ทุก
เส้นทีÉใชต้อ้งมีการใส่ safety sling เพืÉอป้องกนัสายหลุดหรือแตกในขณะใชง้าน 

3. ก่อนทีÉจะ Purge N2&Steam ลง CAD(2945-V51)  
3.1  ใหแ้จง้ Sup& Panel ก่อนทุกครัÊ งเพืÉอให ้Panel monitor Level ของ  2945-V51 
3.2  ให ้Operator อีกคนไป Stan by  บริเวณ 2945-PSV-982A/B เพืÉอคอย monitor 

Pressure ไม่ให้เกิน Set Point โดยตรวจสอบ Pressure ทีÉหนา้งานก่อนทาํการ purge 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 18 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. ทาํการ Purge ลงระบบ CAD(2945-V51) โดยค่อยๆเปิดวาลว์ และคอย monitor Level 
2945-V51 และ Pressure ของ 2945-PSV-982A/B ไม่ใหเ้กิน Set Point ทาํแบบนีÊจนจบ 

Activity 
5. เมืÉอตรวจสอบวา่ทาํการ Purge เสร็จเรียบร้อยใหแ้จง้ Sup& Panel 
6. release Pressure ทีÉคา้งในสายและถอดสาย hose ออกดว้ยความระมดัระวงัและเก็บให้

เรียบร้อย 
5.6.1.1 Regeneration 2945-V60 หลงัจากค่า V0C > 300 ppm 

1. เมืÉอต้องการ Regeneration of activated carbon. จะต้องทาํการสลับการใช้งานของชุด 

VOCs Reduction system operating.  (2945-VŞŘ) เพืÉอทีÉจะให้มีชุด  VOCs ใช้งานได้
ตลอดเวลาและจะได้ทําการ Regeneration ของอีกชุดหนึÉ งได้ในการเตรียมพร้อมทีÉ
รองรับการใชง้าน 

2. การฟืÊ นฟูสภาพของถ่านเป็นกระบวนการขัÊนตอนทีÉลา้งระบบในชุดของคาร์บอน ขัÊน
แรกคือการลดความดนัทัÊงหมดภายในถงั การนาํเอาไอนํÊ าเขา้ทางดา้นบน เพืÉอกระทาํให้
คาร์บอนคายในส่วนทีÉไดดู้ดซบัไอไฮโดรคาร์บอนทีÉเก็บไว ้ออกสู่ดา้นล่างของถงัและลง
สู่ระบบกกัเก็บต่อไป 

โดยมีขัÊนตอนดงันีÊ  
2.1 ทาํการ Line up ระบบ Piping เพืÉอทาํการ Isolate system และใส่ Spade blind line 

inlet และปิดระบบ 

2.2 การใช ้Steam เขา้ไปยงั (ŚšŜŝ-V60) Pressure ตอ้งไม่เกิน ř bar โดยการต่อเขา้ ทีÉ 
Valve Vent (Top Vassal)  เพืÉอต้องการปรับสภาพของผงคาร์บอนด้านในให้
สามารถดูดซบัไอไฮโดรคาร์บอนได ้

2.3 ความร้อนของ Steam. (ดูอุณภูมิทีÉ TI-720(2945-VŞŘ)) ทีÉใชจ้ะทาํ 
การสะลา้งสิÉงทีÉดูดซับของผงคาร์บอน โดยทีÉส่วนทีÉเป็นนํÊ าจะลงสู่ด้านล่างผ่าน 

Valve Drain (Bottom Vassal) และไปกกัเก็บทีÉ ŚšŜŝ-Vŝř เพืÉอผ่านกระบวนการ
บาํบดั 

2.4 การตรวจสอบปริมาณของค่าดูดซับของ Benzene. โดยการเก็บตัวอย่างนํÊ าทีÉ
ดา้นล่างของ (ŚšŜŝ-V60, V60A) ส่งวิเคราะห์ค่า Oil Content < 20 ppm. 

2.5 เมืÉอผา่นขัÊนตอนการ Regeneration. ไปแลว้ตอ้งทาํการไล่ความชืÊนออกจากระบบ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 19 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

(2945-VŞŘ) โดยการใช้ Nitrogen Pressure ตอ้งไม่เกิน ř bar. ต่อเขา้กบัทีÉ Valve 

Vent (Top Vassal) และออกทีÉ Valve Drain (Bottom Vassal) จะลงสู่ระบบบถงั
เก็บนํÊาโดยตรวจสอบค่าความชืÊนอยูท่ีÉ < 40 ppm. 

2.5.1 Operation ควร เช็ค  pressure N2 to Activated Carbon vessel at pressure 

gauge which should not over than 1 barg. ก่อนทีÉจะเริÉมทาํการ purge ทุกครัÊ ง 

หากค่าเกินรบกวนออก MN ใหม้ีการเขา้มาตรวจสอบ regulator 

2.5.2 หา้มไม่ใหม้ีการไป adjust N2 Regulator โดยหากจะทาํการปรับ ใหเ้รียกทาง
ทีม MN เขา้ไปทาํการแกไ้ข (เนืÉองจากไม่มี scale หนา้งาน) 

2.6 เมืÉอระบบชุด VOCs. (2945-VŞŘ) ผา่นกระบวนการ Regeneration. เรียบร้อย 

แลว้จะตอ้งทาํการ Isolate System. โดยทาํการ Keep Pressure N2. 0.02-0.05 bar.

ตอ้งทาํการปิด Valve.เพืÉอทาํการ Isolate System  

2.7 การเตรียมพร้อมของระบบ VOCs ของชุดทีÉผ่านการ Regeneration. โดยการถอด 

Spade blind ออกเพืÉอรอการใชง้านต่อไป. 

5.6.1.2 Regeneration 2945-V61 หลงัจากค่า V0C > 300 ppm 

1. เมืÉอตอ้งการ Regeneration of activated carbon. จะตอ้งทาํการสลบัการใช้งานของชุด 

VOCs Reduction system operating. (2945-VŞř) เพืÉอทีÉจะให้มีชุด VOCs ใช้งานได้
ตลอดเวลาและจะ ได้ทาํการ Regeneration ของอีกชุดหนึÉ งได้ในการเตรียมพร้อมทีÉ
รองรับการใชง้าน 

2. การฟืÊ นฟูสภาพของถ่านเป็นกระบวนการขัÊนตอนทีÉลา้งระบบในชุดของคาร์บอน ขัÊน
แรกคือการลดความดนัทัÊงหมดภายในถงั การนาํเอาไอนํÊ าเขา้ทางดา้นบน เพืÉอกระทาํ
ให้คาร์บอนคายในส่วนทีÉไดดู้ดซับไอไฮโดรคาร์บอนทีÉเก็บไว ้ออกสู่ดา้นล่างของถงั
และลงสู่ระบบกกัเก็บต่อไปโดยมีขัÊนตอนดงันีÊ  

2.1 ทาํการ Line up ระบบ Piping เพืÉอทาํการ Isolate system และใส่ Spade blind line 

inlet และปิดระบบ 

2.2 การใช ้Steam เขา้ไปยงั (ŚšŜŝ-V61) Pressure ตอ้งไม่เกิน ř bar โดยการต่อเขา้  ทีÉ 
Valve Vent (Top Vassal)เพืÉอต้องการปรับสภาพของผงคาร์บอนด้านในให้
สามารถดูดซบัไอไฮโดรคาร์บอนได ้

2.3 ความร้อนของ Steam. (ดูอุณภูมิทีÉ TI-720(2945-VŞŘ)) ทีÉใชจ้ะทาํ การสะลา้งสิÉงทีÉ
ดูดซับของผงคาร์บอน โดยทีÉส่วนทีÉเป็นนํÊ าจะลงสู่ด้านล่างผ่าน Valve Drain 

(Bottom Vassal) และไปกกัเก็บทีÉ ŚšŜŝ-Vŝř เพืÉอผา่นกระบวนการบาํบดั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 20 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2.4 การตรวจสอบปริมาณของค่าดูดซับของ Benzene. โดยการเก็บตัวอย่างนํÊ าทีÉ
ดา้นล่างของ (ŚšŜŝ-VŞř) ส่งวิเคราะห์ค่า Oil Content  < 20 ppm. 

2.5 เมืÉอผ่านขัÊนตอนการ Regeneration. ไปแลว้ตอ้งทาํการไล่ความชืÊนออกจากระบบ 

(2945-VŞř) โดยการใช้ Nitrogen. Pressure ตอ้งไม่เกิน ř bar ต่อเขา้กบัทีÉ Valve 

Vent (Top Vassal) และ ออกทีÉ Valve Drain (Bottom Vassal) จะลงสู่ระบบบถงั
กกัเก็บนํÊา โดยตรวจสอบค่าความชืÊนอยูท่ีÉประมาณ < 40 ppm. 

2.5.1 Operation ควร เช็ค  pressure N2 to Activated Carbon vessel at pressure 

gauge which should not over than 1 barg. ก่อนทีÉจะเริÉมทาํการ purge ทุกครัÊ ง 

หากค่าเกินรบกวนออก MN ใหม้ีการเขา้มาตรวจสอบ regulator 

2.5.2 หา้มไม่ใหม้ีการไป adjust N2 Regulator โดยหากจะทาํการปรับ ใหเ้รียกทาง
ทีม MN เขา้ไปทาํการแกไ้ข (เนืÉองจากไม่มี scale หนา้งาน) 

2.6 เมืÉอระบบชุด VOCs. (2945-VŞř) ผ่านกระบวนการ Regeneration. เรียบร้อยแลว้
จะตอ้งทาํการ Isolate System. โดยทาํการ Keep Pressure N2. 0.02-0.05 bar.ตอ้ง
ทาํการปิด Valve. Isolate System. 

2.7 การเตรียมพร้อมของระบบ VOCs ของชุดทีÉผ่านการ Regeneration. โดยการถอด 

Spade blind ออก เพืÉอรอการใชง้านต่อไป. 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-018: VOC 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 2 หนา้ 21 จาก 21  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 06/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

- Vapors ไอระเหยของสารไฮโดรคาร์บอน 

- VOCs (Volatile Organic Compounds) หมายถึง สารประกอบอินทรียร์ะเหย 

- VOCs Reduction systems operating. (2945-V60/2945-V61) อุปกรณ์ช่วยลดปริมาณสาร
ระเหยไฮโรคาร์บอนโดยการรับ Vapors มาจากถังเก็บ 2945-TK56A/B (Benzene Day 

Tank) และ2945-TK57A/B (Benzene Product Tank)  

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Aromatics/Olefins Movement Operation 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 23/09/2019 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 02/12/2019 เพิÉมเนืÊอหา การ Empty 

tank เพืÉอซ่อมบาํรุง
อุปกรณ์ 

เพิÉมเนืÊอหา การปฎิบตัิงาน
ในกรณี Operate เกิน 
หรือ นอ้ยกวา่ค่า 
Operating Guideline และ 
Operating Window  
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2 31/08/2020 ผลกระทบต่อการ 
Operate เกินกวา่ค่า 
Operating window 

นาย ขวญัชยั วาสนา 

3 08/09/2021 เพิÉมหวัขอ้  
5.2.1.3 Trim blend  

5.5.1.5.6 Interlock and 

ESD 

นาย ขวญัชยั วาสนา 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

U-CM-OP Aromatics/Olefins Movement Operation 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 
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กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(UTY)-001 คู่มือระบบการจดัการแบบบูรณาการดา้นคุณภาพ ความปลอดภยั อาชี
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-007: BZ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-007: BZ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

 เพืÉอใหพ้นกังานใน หน่วยงาน Chemical Movement and Dispatching(U-CM)ใชเ้ป็นคู่มือ
ในการปฏิบตัิงานไดอ้ยา่งถูกตอ้งและเป็นแบบอยา่งเดียวกนั เพืÉอป้องกนัความผิดพลาดทีÉก่อใหเ้กิดความ
เสียหายทัÊงบุคคล  ทรัพยส์ิน  และ สิÉงแวดลอ้มAngsanaUPC Font Size 16 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-007: BZ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

 เพืÉอเป็นคู่มือและขัÊนตอนในการรับ-การส่งและการเก็บรักษา Benzene  (BZ) ภายในพืÊนทีÉปฏิบตัิงาน 

GC5(ATF2) 
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จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-007: BZ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

Refer to Degree of Workmanship 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-007: BZ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

 -  Work flow สาํหรับแสดงขัÊนตอนการปฎิบตัิงานใหดู้ขัÊนตอนปฎิบตัิงานในหัวขอ้ย่อยนัÊน ๆ 
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จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-007: BZ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 การปฏิบตัิงานก่อนเริÉมเดินเครืÉองครัÊ งแรก (Initial Startup) 

- 
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จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 การปฏิบตัิงานตามปกติ (Normal Operation) 

Precaution 

 การทาํงานกบัสารเคมีอนัตราย ขอใหดู้รายละเอียดเกีÉยวกบัขอ้มูลสารเคมีไดท้ีÉ SDS กลาง
ของบริษทั ( http://intranet.pttgc.corp/sites/sds3/sitepages/list.aspx#/home) 

5.2.1 การรับ (Receive) 

5.2.1.1 Rundown receive of Benzene (BZ) from Process (ARO2) to 2945-TK56A/B  

ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน 

ส่วน Process (ARO2) ทําการประสานงานกับ GC5(ATF2) เพืÉอ transfer rundown 

Benzene (BZ) จาก Unit 2540-P17A/B  ไปยงัถงัเก็บ 2945-TK56A/B 

ขัÊนตอนดาํเนินการต่อไปนีÊ  
1 Shift Supervisor (ARO2) แจง้ Shift Supervisor (ATF2) เพืÉอ Transfer rundown of 

Benzene (BZ)ไปเก็บยงั 2945-TK56A/B  

2 Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) ก่อนรับในระบบ GMM ทีÉถงัเก็บ 2945-TK56A/B 

3 Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 และ Table 

2 ใหเ้ป็นสถานะ Receive 

4 ดําเนินการ  ประสานงาน  Shift Supervisor (ARO2) เพืÉอ  Transfer rundown of  

Benzene (BZ) ตามปริมาณทีÉแจง้ไว ้

5 Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 และ Table 

2 ใหเ้ป็นสถานะ No receive 

6 Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) หลงัรับในระบบ GMM ทีÉถงัเก็บ 2945-TK56A/B 

7 เก็บตวัอย่างเพืÉอใช้เปลีÉยน Density (Fix Density) สรุปปริมาณการรับของถังเก็บ 

2945-TK56A/Bในระบบ GMM 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 7 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Figure 1 Simplified Diagram Rundown receive of Benzene (BZ) from Process (ARO2) to 2945-
TK56A/B 
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จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 8 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

Table 2 สถานะของ Block Valve (Manual Valve) 

Block Valve No. Line No. Service 

TK56A TK56B 

Re
ce

iv
e 

No
 re

ce
iv

e 

Re
ce

iv
e 

No
 re

ce
iv

e 

BV6”-Inlet 6”PL2540149 Valve inlet 2945-TK56A Open Open - - 

BV6”-Inlet 6”PL2945081 Valve inlet 2945-TK56B - - Open Open 

 

 

 

 

 

  

Table 1 สถานะของ Motor Operated Valve (MOV) 

MOV No. Line No. Service 

TK56A TK56B 

Re
ce

iv
e 

No
 re

ce
iv

e 

Re
ce

iv
e 

No
 re

ce
iv

e 

2945-MOV526 6”PL2540149 In let Valve to 2945-TK56A Open - - Close 

2945-MOV541 6”PL2945081 In let Valve to 2945-TK56B - Close Open - 

2945-MOV535 4”PL2945080 Spll back 2945-TK56A Close - Close - 

2945-MOV556 6”PL2945083 Spll back 2945-TK56B Close - Close - 
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จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 9 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Flow Chart 1 ผังแสดงขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ประสานงานกบั Process(ARO2) ในการ 
Transfer BZ เขา้ถงั 2945-TK56A/B Shift supervisor DOG 

Gat ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) ก่อนรับ ทีÉถงัเก็บ 
2945-TK56A/B ในระบบ GMM  

 
Panel operator GMM 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ Receive 

Panel operator   
Field operator 

แจง้ Process(ARO2) ทาํการ confirm เพืÉอ 
Transfer BZ ไปยงัถงัเก็บ 2945-TK56A/B จน

ครบตามปริมาณ order 
 

Panel operator 

Gat ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) หลงัรับ ทีถงัเก็บ 
2945-TK56A/Bในระบบ GMM 

 
Panel operator GMM 

เก็บตวัอยา่งเพืÉอใชเ้ปลีÉยน Density (Fix Density) 
สรุปปริมาณการรับของถงัเก็บในระบบ GMM 

Panel operator 

Activity Who Referene 

DCS 

GMM/DCS 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ No receive 

Panel operator   
Field operator 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 10 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.2 Internal movement 

5.2.2.1 Internal Movement Benzene ( BZ)  from 2945- TK56A/ B to 2945-

TK57A/B 

ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน 

ทาํการ Internal movement Benzene จากถงัเก็บ 2945-TK56A/B ไปยงัถงัเก็บ 2945-

TK56A/B ก่อนทาํการเก็บตวัอยา่งก่อนส่งลูกคา้  
ขัÊนตอนดาํเนินการต่อไปนีÊ  

1 ประสานงานกับ  Operation Planner เ รืÉ องป ริมาณเ พืÉ อ ทีÉ จะทําการ  internal 

movement จาก 2945-TK56A/B  เขา้ถงัเก็บ 2945-TK57A/B 

2 Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) ก่อนรับในระบบ GMM ทีÉถงัส่ง 2945-TK56A/B และ
ถงัรับ 2945-TK57A/B 

3 ทําการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 

และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ Transfer 

4  ทําการ Start pump 2945-P8A/B (BZ Pump) เพืÉอส่ง Benzene ตามทีÉ Operation 

Planner แจง้ปริมาณการ Transfer จนครบจาํนวน order 

5 ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตามสถานะ No 

transfer 

6 Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) หลงัรับในระบบ GMM ทีÉถงัส่ง 2945-TK56A/B และ
ถงัรับ 2945-TK57A/B 

7 เก็บตัวอย่างเพืÉอใช้เปลีÉยน Density (Fix Density) เพืÉอสรุปปริมาณการรับ -ส่ง 

ระหวา่งถงัรับและถงัส่งในระบบ GMM และ ATG 

8 สรุปปริมาณการส่งจากถงั 2945-TK56A/B และปริมาณการรับของถงัรับ 2945-

TK57A/B ลงในระบบ GMM และ ATG 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 11 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Figure2. Simplified Diagram Internal Movement Benzene (BZ) from 2945-TK56A/B to 2945-TK57A/B 
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Table 1 สถานะของ Motor Operated Valve (MOV) 

MOV No. Line No. Service 

TK56A to 

TK57A 

TK56B to 

TK57A 

TK56A to 

TK57B 

TK56B to 

TK57B 

M
ov

e 

No
 M

ov
e 

M
ov

e 

No
 M

ov
e 

M
ov

e 

No
 M

ov
e 

M
ov

e 

No
 M

ov
e 

2945-MOV526 6”PL2540149 In let Valve to 2945-TK56A Close - - - Close - - - 

2945-MOV541 6”PL2945081 In let Valve to 2945-TK56B - - Close - - - Close - 

2945-MOV535 4”PL2945080 Spll back 2945-TK56A Open - Close - Open - Close - 

2945-MOV556 6”PL2945083 Spll back 2945-TK56B Close - Open - Close - Open - 

2945-MOV547 8”PL2945076 MOV Outlet 2945-TK56A Open Close Close Close Open Close Close Close 

2945-MOV548 8”PL2945084 MOV Outlet 2945-TK56B Close Close Open Close Close Close Close Close 

2945-MOV554 6”PL2945089 MOV Inlet 2945-TK57A Open Close Open Close Close Close Close Close 

2945-MOV556 6”PL2945088 MOV Inlet 2945-TK57B Close Close Close Close Open Close Open Close 

2945-MOV553 6”PL2945095 Spill back 2945-TK57A Close - Close - - - - - 

2945-MOV555 6”PL2945096 Spill back 2945-TK57B - - - - Close - Close - 

2945-MOV557 12”PL2945090 MOV Outlet 2945-TK57A - - - - - - - - 

2945-MOV558 12”PL2945097 MOV Outlet 2945-TK57B - - - - - - - - 

2945-MOV549 6”PL2945087 off Spec 2945-TK56 to 2945-TK65 Close - Close - Close - Close - 
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Table 2 สถานะของ Block Valve (Manual Valve) 

Block Valve 

No. 
Line No. Service 

TK56A to 

TK57A 

TK56A to 

TK57B 

TK56B to 

TK57A 

TK56B to 

TK57B 

M
ov

e 

No
 m

ov
e 

M
ov

e 

No
 m

ov
e 

M
ov

e 

No
 m

ov
e 

M
ov

e 

No
 m

ov
e 

BV6”-Inlet 6”PL-2540149 BV Inlet 2945-TK56A Open Open Open Open - - - - 

BV6”-Inlet 6”PL-2945081 BV Inlet 2945-TK56B - - - - Open Open Open Open 

BV8”-Outlet 8”PL-2945076 BV Outlet 2945-TK56A Open Open Open Open - - - - 

BV8”-Outlet 6”PL-2945084 BV Outlet 2945-TK56B - - - - Open Open Open Open 

BV6”-Inlet 6”PL-2945089 BV Inlet 2945-TK57A Open Open - - Open Open - - 

BV6”-Inlet 6”PL-2945088 BV Inlet 2945-TK57B - - Open Open - - Open Open 

BV12”-Outlet 12”PL-2945090 BV Outlet 2945-TK57A Open Open - - Open Open - - 

BV12”-Outlet 12”PL-2945046 BV Outlet 2945-TK57B - - Open Open - - Open Open 

BV6”-343 6”PL-2945343 BV off spec to 2945-TK65 Close Close Close Close Close Close Close Close 

BV10”-318 10”PL-2945318 BV Inlet Meter 671 - - - - - - - - 

BV10”-319 10”PL-2945319 BV Outlet Meter 671 - - - - - - - - 

DV10”-092 10”PL-2945092 DV from 2945-P9A/B - - - - - - - - 

BV10”-Point A 10”PL-2945092 BV point A to TTT, PPCL - - - - - - - - 

BV6”-242 6”PL-2945242 BV PG from I-4 to Meter 671 Close Close Close Close Close Close Close Close 

BV6”-320 6”PL-2945320 BV by pass Meter 671 to TK53 - - - - - - - - 

 

 

  

Inte
rna

l Use O
nlyllyly

MlOpenn OpenOpen Olllynly- -- -nlnlnlyOnl
Openen OpenOOOOe O

--eeeseK57A57 OUseseses
9455--TK57BT l UOutlet 2945et 2945-TK57ATKal

BV Outlet 2945Outlet 2 -Tn
BV off specBV off ster88 BntII



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-007: BZ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 14 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Flow Chart 2 ผังแสดงขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ประสานงานกบั Operation Planner เรืÉองปริมาณเพืÉอ
ทาํ Internal movement จาก 2945-TK56A/B เขา้ถงัเก็บ 
2945-TK57A/B (BZ) 

Shift supervisor DOG 

Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) ก่อนรับก่อนส่งในระบบ 
GMM ทีÉถงัรับ 2945-TK57A/B และถงัส่ง 2945-

TK56A/B  
Panel operator GMM 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated 
Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table Ś ให้เป็น

สถานะ Transfer 

Panel operator      
Field operator 

ทาํการ Start Pump 945-P6A/B (BZ Pump) เพืÉอทาํการ
ส่ง  ตามทีÉ Operation Planner แจง้ปริมาณการ Transfer 

จนครบจาํนวน order 
Panel operator 

Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) หลงัรับหลงัส่ง ในระบบ 
GMM ทีÉถงัส่ง 2945-TK56A/B และถงัรับ 2945-

TK57A/B  
Panel operator GMM 

เก็บตวัอยา่งเพืÉอใชเ้ปลีÉยน Density (Fix Density)  Panel operator 

Activity Who Referene 

DCS 

GMM/DCS 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated 
Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table Ś ให้เป็น

สถานะ No transfer 

Panel operator    
Field operator 

สรุปปริมาณ move ลงในระบบ GMM และ ATG  
 Panel operator GMM/DCS 
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5.2.3. การส่ง (Transfer) 

5.2.3.1 BZ transfer from GC5 (ATF2) to PPCL 

ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน 

Operation Planner กาํหนด DOG การรับส่งวตัถุดิบและแจ้งมายงัส่วน GC5 (ATF2) 

เป็นรายวัน  เมืÉอได้รับการยืนยันจาก  Operation Planner   ทางส่วน  GC5 (ATF2) ทําการ
ประสานงานกับ  PPCL เพืÉ อ ส่ ง  Benzene (BZ)  2945-TK57A/B โดยทาง  GC5 (ATF2) 

ประสานงานกบั PPCL ในการติดต่อขอส่งต่อไป 

ขัÊนตอนดาํเนินการต่อไปนีÊ   

1. Shift Supervisor (ATF2) แจ้ง  Shift Supervisor PPCL ส่ง  BZ จากถังเก็บ  2945-

TK57A/B ไปยงัถงัเก็บทีÉ PPCL  

2. ทาํการ Get ค่า ของถงั 2945-TK57A/B ในระบบ GMM ก่อนTransfer BZ 

3. ทําการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 

และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ Transfer 

4. ทาํการ Start Pump 2945-P9A/B เพืÉอทาํการส่ง BZ to PPCL จนครบตามจาํนวน 

order หรือ shift manager สัÉงหยดุ 

5. ทําการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 

และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ No transfer ของถงัทีÉส่งเสร็จ 

6. ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 2945-TK57A/B  (BZ) ในระบบ GMM  หลงั Transfer 

7. ทาํการสรุปปริมาณการ Transfer เพืÉอเก็บเขา้ไปในระบบ GMM. 
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Figure3. Simplified Diagram BZ transfer from PTTGC5 to PPCL 
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Table 1 สถานะของ Motor Operated Valve (MOV) 

MOV No. Line No. Service 

TK57A to 

PPCL 

TK57B to PPCL 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

2945-MOV526 6”PL2540149 In let Valve to 2945-TK56A - - - - 

2945-MOV541 6”PL2945081 In let Valve to 2945-TK56B - - - - 

2945-MOV535 4”PL2945080 Spll back 2945-TK56A - - - - 

2945-MOV556 6”PL2945083 Spll back 2945-TK56B - - - - 

2945-MOV547 8”PL2945076 MOV Outlet 2945-TK56A - - - - 

2945-MOV548 8”PL2945084 MOV Outlet 2945-TK56B - - - - 

2945-MOV554 6”PL2945089 MOV Inlet 2945-TK57A Close - - - 

2945-MOV556 6”PL2945088 MOV Inlet 2945-TK57B - - Close - 

2945-MOV553 6”PL2945095 Spill back 2945-TK57A Open - Close - 

2945-MOV555 6”PL2945096 Spill back 2945-TK57B Close - Open - 

2945-MOV557 12”PL2945090 MOV Outlet 2945-TK57A Open Close Close Close 

2945-MOV558 12”PL2945097 MOV Outlet 2945-TK57B Close Close Open Close 

2945-MOV549 6”PL2945087 off Spec 2945-TK56 to 2945-TK65 - - - - 
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Table 2 สถานะของ Block Valve (Manual Valve) 

Block Valve No. Line No. Service 

TK57A to 

PPCL 

TK57B to PPCL 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

BV6”-Inlet 6”PL-2540149 BV Inlet 2945-TK56A - - - - 

BV6”-Inlet 6”PL-2945081 BV Inlet 2945-TK56B - - - - 

BV8”-Outlet 8”PL-2945076 BV Outlet 2945-TK56A - - - - 

BV8”-Outlet 6”PL-2945084 BV Outlet 2945-TK56B - - - - 

BV6”-Inlet 6”PL-2945089 BV Inlet 2945-TK57A Open Open - - 

BV6”-Inlet 6”PL-2945088 BV Inlet 2945-TK57B - - Open Open 

BV12”-Outlet 12”PL-2945090 BV Outlet 2945-TK57A Open Open - - 

BV12”-Outlet 12”PL-2945046 BV Outlet 2945-TK57B - - Open Open 

BV6”-343 6”PL-2945343 BV off spec to 2945-TK65 Close Close Close Close 

BV10”-318 10”PL-2945318 BV Inlet Meter 671 Open - Open - 

BV10”-319 10”PL-2945319 BV Outlet Meter 671 Open - Open - 

DV10”-092 10”PL-2945092 DV Bypass meter 671 to TTT Close - Close - 

BV10”-Point A 10”PL-2945092 BV point A to TTT, PPCL Open Open Open Open 

BV6”-242 6”PL-2945242 BV PG from I-4 to Meter 671 Close Close Close Close 

BV6”-320 6”PL-2945320 BV Bypass Meter 671 to TK53 - - - - 
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Flow Chart 3 ผังแสดงขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ประสานงานกบั Shift Sup.PPCL ในการ 
Transfer BZ จากถงั 2945-TK57A/B ยงั PPCL 

Shift supervisor 

ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 2945-TK57A/B (BZ) 
ในระบบ GMM  ก่อน Transfer 

DOG 

Panel operator GMM 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ Transfer 

Panel operator     
Field operator 

ทาํการ Start Pump 2945-P9A/B เพืÉอทาํการส่ง( 
BZ) To PPCL จนครบ order หรือ shift manager 

สัÉงหยดุ 
Panel operator 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ No transfer 

Panel operator     
Field operator GMM/DCS 

Activity Who Reference 

GMM/DCS 

ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 2945-TK57A/B (BZ) 
ในระบบ GMM   

Panel operator GMM/DCS 

สรุปปริมาณการ Transfer เพืÉอเก็บเขา้ไปในระบบ 
GMM. 

Panel operator GMM 
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5.2.3.2 BZ transfer of pipeline from GC5(ATF2) to TTT 

ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน 

Operation Planner กาํหนด DOG การรับส่งวตัถุดิบและแจง้มายงัส่วน GC5 (ATF2) 

เป็นรายวัน  เมืÉอได้รับการยืนยันจาก  Operation Planner   ทางส่วน  GC5 (ATF2) ทําการ
ประสานงานกับ  TTT เพืÉ อ ส่ ง  Benzene (BZ)  2945-TK57A/B โดยทาง  GC5 (ATF2) 

ประสานงานกบั TTT ในการติดต่อขอส่งต่อไป 

ขัÊนตอนดาํเนินการต่อไปนีÊ   

1 Shift Supervisor (ATF2)  แจ้ง  Shift Supervisor TTT ส่ง  BZ จากถัง เ ก็บ  2945-

TK57A/B ไปยงัถงัเก็บทีÉ TTT 

2 ทาํการ Get ค่า ของถงั 2945-TK57A/B ในระบบ GMM ก่อนTransfer BZ 

3 ทําการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 

และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ Transfer 

4 ทําการ Start Pump 2945-P9A/B เพืÉอทําการส่ง BZ to TTT จนครบตามจํานวน 

order หรือ Shift manager สัÉงหยดุ 

5 ทําการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม Table 1 

และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ No transfer ของถงัทีÉส่งเสร็จ 

6 ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 2945-TK57A/B (BZ) ในระบบ GMM หลงั Transfer 

7 ทาํการสรุปปริมาณการ Transfer เพืÉอเก็บเขา้ไปในระบบ GMM. 
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Figure 4. Simplified Diagram BZ transfer from GC5(ATF2) to TTT 
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Table 1 สถานะของ Motor Operated Valve (MOV) 

MOV No. Line No. Service 

TK57A to TTT TK57B to  TTT 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

2945-MOV526 6”PL2540149 In let Valve to 2945-TK56A - - - - 

2945-MOV541 6”PL2945081 In let Valve to 2945-TK56B - - - - 

2945-MOV535 4”PL2945080 Spll back 2945-TK56A - - - - 

2945-MOV556 6”PL2945083 Spll back 2945-TK56B - - - - 

2945-MOV547 8”PL2945076 MOV Outlet 2945-TK56A - - - - 

2945-MOV548 8”PL2945084 MOV Outlet 2945-TK56B - - - - 

2945-MOV554 6”PL2945089 MOV Inlet 2945-TK57A Close - - - 

2945-MOV556 6”PL2945088 MOV Inlet 2945-TK57B - - Close - 

2945-MOV553 6”PL2945095 Spill back 2945-TK57A Open - Close - 

2945-MOV555 6”PL2945096 Spill back 2945-TK57B Close - Open - 

2945-MOV557 12”PL2945090 MOV Outlet 2945-TK57A Open Close Close Close 

2945-MOV558 12”PL2945097 MOV Outlet 2945-TK57B Close Close Open Close 

2945-MOV549 6”PL2945087 off Spec 2945-TK56 to 2945-TK65 - - - - 
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Table 2 สถานะของ Block Valve (Manual Valve) 

Block Valve No. Line No. Service 

TK57A to TTT TK57B to TTT 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

Tr
an

sfe
r 

No
 tr

an
sfe

r 

BV6”-Inlet 6”PL-2540149 BV Inlet 2945-TK56A - - - - 

BV6”-Inlet 6”PL-2945081 BV Inlet 2945-TK56B - - - - 

BV8”-Outlet 8”PL-2945076 BV Outlet 2945-TK56A - - - - 

BV8”-Outlet 6”PL-2945084 BV Outlet 2945-TK56B - - - - 

BV6”-Inlet 6”PL-2945089 BV Inlet 2945-TK57A Open Open - - 

BV6”-Inlet 6”PL-2945088 BV Inlet 2945-TK57B - - Open Open 

BV12”-Outlet 12”PL-2945090 BV Outlet 2945-TK57A Open Open - - 

BV12”-Outlet 12”PL-2945046 BV Outlet 2945-TK57B - - Open Open 

BV6”-343 6”PL-2945343 BV off spec to 2945-TK65 Close Close Close Close 

BV10”-318 10”PL-2945318 BV Inlet Meter 671 Close - Close - 

BV10”-319 10”PL-2945319 BV Outlet Meter 671 Close - Close - 

DV10”-092 10”PL-2945092 DV Bypass meter 671 to TTT Open - Open - 

BV10”-Point A 10”PL-2945092 BV point A to TTT, PPCL Open Open Open Open 

BV6”-242 6”PL-2945242 BV PG from I-4 to Meter 671 Close Close Close Close 

BV6”-320 6”PL-2945320 BV Bypass Meter 671 to TK53 - - - - 
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Flow Chart 4 ผังแสดงขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ประสานงานกบั Shift Sup.TTT ในการ Transfer 
BZ จากถงั 2945-TK57A/B ยงั TTT 

Shift supervisor 

ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 2945-TK57A/B (BZ) 
ในระบบ GMM  ก่อน Transfer 

DOG 

Panel operator GMM 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ Transfer 

Panel operator     
Field operator 

ทาํการ Start Pump 2945-P9A/B เพืÉอทาํการส่ง( 
BZ) To TTT จนครบ order หรือ shift manager 

สัÉงหยดุ 
Panel operator 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor 
Operated Valve (MOV) ตาม Table ř และ Table 

Ś ให้เป็นสถานะ No transfer 

Panel operator     
Field operator GMM/DCS 

Activity Who Reference 

GMM/DCS 

ทาํการ Get ค่า ของถงัจ่าย 2945-TK57A/B (BZ) 
ในระบบ GMM   

Panel operator GMM/DCS 

สรุปปริมาณการ Transfer เพืÉอเก็บเขา้ไปในระบบ 
GMM. 

Panel operator GMM 
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5.2.4 การเก็บรักษา (Storage) 

 Refer to W-(U-CM-OP)-ATF2-016: Keep Sampling 
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5.3 การปฏิบตัิงานชัÉวคราว (Temporary Operation) 

5.3.1 Product Off-spec 

5.3.1.1 Internal movement of off Specification Benzene from 2945-TK56A/B to 

2945-TK65 

 Refer to W- (U-CM-OP) -ATF2-023 -  Internal movement of off Specification 

Benzene from 2945-TK56A/B to 2945-TK65 

5.3.1.2 Internal movement of off Specification Benzene from 2945-TK57A/B to 

2945-TK65 

 Refer to W- (U-CM-OP) -ATF2-023 -  Internal movement of off Specification 

Benzene from 2945-TK57A/B to 2945-TK65 

 

5.3.1.3 Trim blend 2945TK56 A/B to 2945TK56 B/A 

ขัÊนตอนการปฎิบตัิงาน 

ทาํการ Trim blend BZ off spec จากถงัเก็บ 2945-TK56A หรือ B ไปยงัถงัเก็บ ตามทีÉทาง 

U-CM-TE กาํหนด 

1. ในกรณีทีÉมี Rundown Product off spec จาก Process ให ้Panel man ดาํเนินการ
ดงันีÊ   

a) ในกรณีทีÉสามารถทาํการ Switch Rundown Product off spec ไปยงั
อีก Tank ได ้ 

1. ให ้Panel man ทาํการ Mixing Tank 3 Hour และทาํการ Keep sample  

2. ในกรณีทีÉ Product On spec ใหท้าํการ Transfer ไปยงั Product Tank   

3. ในกรณีทีÉ Product Off spec ใหท้าํการ Re-Sample อีกครัÊ งโดย Mixing 

Tank 3 Hour และทาํการเก็บตวัอยา่งอีกครัÊ ง  

4. ในกรณีทีÉ ผลวิเคราะห์ยงั Off Spec หลงัจากไดท้าํการ Resample ใหท้าํ
การ ส่งผลวิเคราะห์ ไปยงั TE เพืÉอพจิารณาในการจดัการ  

Inte
rna

l Use O
nlyternal movemennal move

off Specification Specificati

CM-OPOP)) -ATF2AT -

7A/B to 2945B to 294 -TK

Trim blend 2945rim blend 2

ขขนันตตออนกาารรปปฎิบั
าราร Trim

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 27 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

b) ในกรณีทีÉไม่สามารถ Switch Rundown Product off spec ได ้ใหด้าํเนินการ
ดงันีÊ   
1. ใหท้าํการรับจนผลแลป R/D from process on spec  แลว้

จึง switch Rundown Product On spec ไปยงั อีก Tank เพืÉอลดปริมาณ
จาํนวน Product Off spec ให้นอ้ยทีÉสุด  

2. ให ้Panel man ทาํการ Mixing Tank 3 Hour และทาํการ Keep sample 

(Off Spec Tank)  

3. ทาํการส่งผลวิเคราะห์ ถา้ Off Spec ไปยงั TE เพืÉอพิจารณาในการจดัการ  

2. การจดัการ Product Off spec  

a. ในกรณีทีÉ TE แจง้วา่ผลวิเคราะไม่สามารถทาํการ Trim Blend ใหด้าํเนินการ
ดงันีÊ   

1. ใหท้าํการ ส่งไปยงั Process เพืÉอทาํการ Reprocess โดยตอ้งมีการติดต่อ
ประสานจากทีม process ก่อนส่งทุกครัÊ ง  

2. ปริมาณทีÉส่งไปยงั Process แต่ละ Batch ขึÊนอยูก่บัปริมาณทีÉ Process จะ
สามารถรับได ้ 

b. ในกรณีทีÉ TE แจง้วา่ผลวิเคราะห์สามารถทาํการ Trim blend ไดใ้หด้าํเนินการ
ดงันีÊ   

1. ประสานงานกบั U-CM-TE เรืÉองปริมาณเพืÉอทีÉจะทาํการ internal 

movement off spec จาก 2945-TK56A หรือ B เขา้ถงัเก็บ 2945-TK56B 

หรือ A  

2. Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) ก่อนส่งในระบบ GMM ทีÉถงัส่ง 2945-TK56A 

หรือ B และถงัรับ 2945-TK56B หรือ A 

3. ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม 

Table 1 และ Table 2 ใหเ้ป็นสถานะ Transfer 

4. ทาํการ Transfer Product off spec tank ไป Trim blend Product on spec 

5. เมืÉอไดป้ริมาณทีÉตอ้งการในการ Trim blend ใหท้าํการ stop pump ปิด 

Valve เพืÉอหยดุการ Trim blend 

6. ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve (MOV) ตาม
สถานะ No transfer 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 28 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

7. Get ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) หลงัส่งในระบบ GMM ทีÉถงัส่ง 2945-TK56A 

หรือ B และถงัรับ 2945-TK56A หรือ B 

8. เก็บตวัอยา่งเพืÉอใชเ้ปลีÉยน Density (Fix Density) สรุปปริมาณการรับ-ส่ง 

ระหวา่งถงัรับและถงัส่งในระบบ GMM และ ATG 

9. สรุปปริมาณการส่งจากถงั2945-TK56A หรือ B และปริมาณการรับของ
ถงัรับ 945-TK56B หรือ A ลงในระบบ GMM และ ATG 
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เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 
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Figure 5. Simplified Diagram Internal movement off spec BZ from 2945-TK56A/B to 2945TK56 B/A 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 30 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

 

 

 

 

Table 1 สถานะของ Motor Operated Valve (MOV) 

MOV No. Line No. Service 

TK56A to 

TK56B 

TK56B to 

TK56A 

M
ov

e 

No
 M

ov
e 

M
ov

e 

No
 M

ov
e 

2945-MOV526 6”PL2540149 In let Valve to 2945-TK56A Close - Open - 

2945-MOV541 6”PL2945081 In let Valve to 2945-TK56B Open - Close - 

2945-MOV535 4”PL2945080 Spll back 2945-TK56A Close - Open - 

2945-MOV556 6”PL2945083 Spll back 2945-TK56B Open - Close - 

2945-MOV547 8”PL2945076 MOV Outlet 2945-TK56A Open Close Close Close 

2945-MOV548 8”PL2945084 MOV Outlet 2945-TK56B Close Close Open Close 

2945-MOV554 6”PL2945089 MOV Inlet 2945-TK57A Close Close Close Close 

2945-MOV556 6”PL2945088 MOV Inlet 2945-TK57B Close Close Close Close 

2945-MOV553 6”PL2945095 Spill back 2945-TK57A Close - Close - 

2945-MOV555 6”PL2945096 Spill back 2945-TK57B - - - - 

2945-MOV557 12”PL2945090 MOV Outlet 2945-TK57A - - - - 

2945-MOV558 12”PL2945097 MOV Outlet 2945-TK57B - - - - 

2945-MOV549 6”PL2945087 off Spec 2945-TK56 to 2945-TK65 Close - Close - 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 31 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
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Table 2 สถานะของ Block Valve (Manual Valve) 

Block Valve 

No. 
Line No. Service 

TK56A to 

TK57A 

TK56A to 

TK57B 

TK56B to 

TK57A 

TK56B to 

TK57B 

M
ov

e 

No
 m

ov
e 

M
ov

e 

No
 m

ov
e 

M
ov

e 

No
 m

ov
e 

M
ov

e 

No
 m

ov
e 

BV6”-Inlet 6”PL-2540149 BV Inlet 2945-TK56A Open Open Open Open - - - - 

BV6”-Inlet 6”PL-2945081 BV Inlet 2945-TK56B - - - - Open Open Open Open 

BV8”-Outlet 8”PL-2945076 BV Outlet 2945-TK56A Open Open Open Open - - - - 

BV8”-Outlet 6”PL-2945084 BV Outlet 2945-TK56B - - - - Open Open Open Open 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 32 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Flow Chart 5 ผังแสดงขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

 

 

 

ประสานงานกบั Operation Planner หรือ U-CM-TE เรืÉอง
ปริมาณเพืÉอทีÉจะทาํการ internal movement off spec Shift supervisor DOG 

Gat ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) ก่อนส่ง ทีÉถงัเก็บ 2945-

TK56A/B ในระบบ GMM  

 

Panel operator GMM 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve 

(MOV) ตาม Table ř และ Table Ś ให้เป็นสถานะ Transfer 
Panel operator   Field 

operator 

ทาํการ start pump 2945-P56/B (PX Pump) เพืÉอส่ง 

Benzene ตามทีÉ U-CM-TE แจง้ปริมาณการ Transfer จน
ครบจาํนวน order 

Panel operator 

Gat ค่าตวัเลขปริมาณ (ton) หลงัส่ง ทีÉถงัเก็บ 2945-

TK56A/B ในระบบ GMM 
Panel operator GMM 

เก็บตวัอยา่งเพืÉอใชเ้ปลีÉยน Density (Fix Density) Panel operator 

Activity Who Referene 

DCS 

GMM/DCS 

ทาํการ Line up ระบบ Piping และ Motor Operated Valve 

(MOV) ตาม Table ř และ Table Ś ให้เป็นสถานะ No 

transfer 

Panel operator   Field 

operator 
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เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.2 การ Empty Tank เพืÉอทาํการซ่อมบาํรุงอุปกรณ์ 

Empty Tank  

ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน 

Operation ทาํการออก MN เพืÉอแจง้ซ่อมอุปกรณ์ โดย Shift Supervisor ติดต่อผสาน
งานกบั Plant Technician, Maintenance co. และ Planer เพืÉอหาแนวทางแกไ้ข และ Window ใน
การซ่อมแซม 

Preparation 

1. ตรวจสอบและเตรียม Gasket ใหถู้กตอ้งตาม Design กาํหนด หรือจาก Inspection 

กาํหนด 

2. อุปกรณ์ความปลอดภยัส่วนบุคคล สาํหรับผูป้ฏิบตัิงานพร้อมใชง้าน 

Procedure 

1. Operation ทาํการออก MN เพืÉอทาํการแจง้ซ่อม และทาํการยนืยนักบัทางทีม 

Mechanical วา่มีอุปกรณ์พร้อมในการปฏิบตัิงาน 

2. Shift Supervisor ทาํการแจง้หน่วยงาน Planner เพืÉอขอ Window ในการซ่อมแซม
อุปกรณ์  

3. Window ในการ Empty Tank Refer to Planer  

4. Panel Man ทาํการเปิดตวัเลขในระบบ GMM เพืÉอบนัทึกขอ้มูล 

5. Operation ทาํการ Line up ระบบเพืÉอเตรียมการ Transfer Product low low level พร้อม
ทัÊง   Standby หนา้งาน 

6. Panel Man ทาํการ Start Transfer Product เพืÉอทาํการ Operate low low level จะกระทัÉง 

Level อยูร่ะดบัตํÉากวา่อุปกรณ์ทีÉจะทาํการซ่อมแซมของอุปกรณ์นัÉนๆ จึงทาํการหยดุ 

Pump 

6.1 operation standby ทีÉ pump ตลอดเวลาเพืÉอ monitor status pump 

6.2 ทาํการ transfer product จนกระทัÉงถึง level ทีÉตอ้งการจึงทาํการ stop pump 

7. Panel Man ทาํการปิดตวัเลขในระบบ GMM 
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8. Operation ทาํการปิด Isolation Block Valve รอบ Tank ทุกตวั รวมทัÊง Lock โซ่ และทาํ
การ Dip Level เพืÉอทาํการสอบเทียบระดบั Product กบั Tank Nozzle 

9. Mechanic ทาํการซ่อมอุปกรณ์ และทาํการขนัอดัคืนดว้ย Reference standard torque 

10. Operation commissioning โดย Flow rate ไม่เกิน 1 m/s (Refer to tank startup) 

จนกระทัÉง Roof Standing 
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5.4 การหยดุเดินเครืÉองในภาวะฉุกเฉิน (Emergency Shutdown) 

5.4.1 MOV (motor operated valve) ทาํงานบกพร่อง 

สาเหตุ MOV ทาํงานบกพร่อง อาจเกิดจากดงันีÊ   
 Power supply trip 

 สัญญาณ trip 

 MOV fail 

หลกัการปฏิบตัิเมืÉอ MOV ทาํงานบกพร่อง  

5.4.1.1 Power supply trip  

 ถา้ main supply ไฟฟ้าดบั ให้ start generator ทีÉ Substation E หรือติดต่อทีมไฟฟ้า
ถา้ generator  บกพร่อง 

 ถ้า trip ทีÉตัว MOV ให้ตรวจสอบ MOV valve, Circuit Breaker ย่อย ทีÉ  junction 

box, MCC ทีÉ substation E หรือติดต่อทีมไฟฟ้าถา้ MOV บกพร่อง 

5.4.1.2 สัญญาณ trip 

 MOV 526, 541(inlet 2945-TK56A/B), MOV 554, 556 (inlet 2945-TK57A/B) trip 

- Auto restart open  

- โทรแจง้ตน้ทางใหห้ยดุส่ง Benzene มายงัถงัเก็บ 2945-TK56A/B 

- ทําการตรวจสอบหน้างานและแจ้งซ่อมในระบบ SAP และติดต่อทีม MN 

(Maintenance) เขา้มาแกไ้ข 

 MOV 547, 548 (outlet 2945-TK56A/B), MOV 557, 558 (outlet 2945-TK57A/B) 

trip  

- Auto restart open  

- Manual restart open หนา้งาน 

5.4.1.3 MOV fail 

 ออก MN ในระบบ SAP เพืÉอแจง้ซ่อมต่อไป 
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5.4.2 Pump 2945-P8A/B และ Pump 2945-P9A/B และ Pump ทาํงานบกพร่อง  

สาเหตุทีÉทําให้เกิดการทํางานบกพร่อง( trip)ของ Pump 2945-P8A/B และ Pump 2945-

P9A/B  

 Power supply trip 

 Over load trip 

 Pump fail 

หลกัการปฏิบตัิขณะ ของ Pump 2945-P8A/B และ Pump 2945-P9A/B trip 

5.4.2.1 Power supply trip  

ถา้ main supply ไฟฟ้าดบัจะไม่สามารถ run pump ได ้ 

5.4.2.2 over load trip 

- Start pump standby ขึÊนมาก่อนเป็นอันดับแรก (ตรวจสอบ amp, pressure pump 

หลงั start) 

- แจง้ทีมไฟฟ้าเขา้มา reset pump (380 V) ตวัทีÉ trip 

5.4.2.3 Pump fail 

- ตรวจสอบเบืÊองตน้ว่าเกิดจากสาเหตุใด ( เช่น mechanical seal, pump,ระบบหล่อ
ลืÉน ) 

- ออก MN ในระบบ SAP เพืÉอแจง้ซ่อมต่อไป 
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5.5 การปฏิบตัิงานในภาวะฉุกเฉิน (Emergency Operation) 

5.5.1 Operating window 2945-TK56A/B / 2945-TK57A/B 

การ  Operate เ กินกว่า ค่า  หรือ  ตํÉ ากว่า ค่ า  ทีÉ ก ําหนดใน  Operating Window Sheet ให้
ดาํเนินการดงันีÊ  

 เมืÉอค่าเฉลีÉย parameters (level หรือ temperature) out of ( เกินกว่าค่า หรือ ตํÉากว่าค่า ทีÉ
ก ําหนดใน) Operation Control Guideline (OCG) เป็นเวลา řŚ ชัÉวโมงให้ raise เป็น NC (Non 

Compliance) 

 เมืÉอค่า parameters (level หรือ temperature) out of ( เกินกวา่ค่า หรือ ตํÉากวา่ค่า ทีÉกาํหนด
ใน) Operation Window(OW) ให ้raise เป็น Incident ( เมืÉอถึงค่า OW จะนบัเป็น incident ทนัที) 

5.5.1.1 Level ATG (mm)  

ผลกระทบต่อการ Operate Level เกินกวา่ค่า Operating window 

 อาจส่งผลใหเ้กิดการ Overflow ของถงัรับผลิตภณัทไ์ด ้

ผลกระทบต่อการ Operate Level ตํÉากวา่ค่า Operating window 

 อาจส่งผลให ้Pump เกิดความเสียหายเนืÉองมาจากการ run dry 

 

 

 

 

 

Description Tank No. 
2945- 

Roof type Tank height 

(mm) 
Diameter 

(mm) 
Density 

(kg/m3) 

Benzene TK56A IFRN 12600 12500 859 

Benzene TK56B IFRN 12600 12500 859 

Benzene TK57A IFRN 18000 27500 859 

Benzene TK57A IFRN 18000 27500 859 
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Level ATG (mm) 
Tank 

No. 
2945- 

Operation control Target Operating Control Guideline Operating Window 

Min 

(mm) 
Min 

(%) 
Max 

(mm) 
Max 

(%) 
Min 

(mm) 
Min 

(%) 
Max 

(mm) 
Max 

(%) 
Min 

(mm) 
Min 

(%) 
Max 

(mm) 
Max 
(%) 

TK56A 1,723 13.78 10,361 82.89 1,698 13.58 10,396 83.17 1,500 12.00 10,500 84.00 

TK56B 1,723 13.79 10,361 82.89 1,698 13.59 10,396 83.17 1,500 12.00 10,500 84.00 

TK57A 1,548 8.65 15,798 88.25 1,542 8.62 15,823 88.40 1,500 8.38 15,900 88.83 

TK57A 1,547 8.65 15,798 88.25 1,542 8.62 15,823 88.40 1,500 8.38 15,900 88.83 

             

 

5.5.1.2 Temperature/Pressure/Tank inflow   

ผลกระทบต่อการ Operate เกินกวา่ค่า Operating window 

 

Tank 

No. 

2945- 

Temperature Pressure (mmH2O) Tank inflow/outflow 

Operating 

Control 

Guideline 

Operating 

Window 

Operating 

Control 

Guideline 

Operating 

Window 

Max actual flow 

rate (m3/hr.) 

Max actual flow 

rate (ton/hr.) 

Min Max Min Max Min Max Min Max Tank 

inflow 

Tank 

outflow 

Tank 

inflow 

Tank 

outflow 

TK56A N/A 53 N/A 63 N/A N/A -6.0 20.0 342 262 294 225 

TK56B N/A 53 N/A 63 N/A N/A -6.0 20.0 342 262 294 225 

TK57A N/A 53 N/A 63 N/A N/A -6.0 20.0 924 657 793 565 

 

 High 

Temp. 

Low 

Temp. 

High 

Pressure 

Low 

Pressure 

High 
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High 
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Low 
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5.5.1.3 Level Tuning on DCS for Guideline  

Descriptio

n 

Tank 

No. 

2945- 

Roof 

type 

Densit

y 

(kg/m3

) 

Level ATG (mm) Working volume, m3 

Tuning (PL/PH) 

Min 

(mm) 

Min 

(%) 

Max 

(mm) 

Max 

(%) 

min max net 

BZ TK56A IFRN 859 1,748 13.98 10,354 82.83 212 1,273 1,062 

BZ TK56B IFRN 859 1,748 13.98 10,354 82.83 211 1,271 1,060 

BZ TK57A IFRN 859 1,553 8.67 15,792 88.23 919 9,384 8,465 

BZ TK57B IFRN 859 1,553 8.67 15,792 88.23 920 9,389 8,469 

 

5.5.1.4 Pump Operating control guideline at tank 2945-TK56A/B / 2945-TK57A/B 

 

 

 

 

 

 

 

 

Unit  Pump number  Description  
Low Rated capacity 

(m3/h) 

Hihg Rated capacity 

(m3/h) 

Operating control guideline 

Minimum flow (m3/h) 

2945 945-P8A/B Benzene - 182.6 19 

2945 945-P9A/B 
Benzene 

 

70 
188.1 19 
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5.5.1.5 การปฎิบตัิงานในกรณี Operate เกิน หรือ นอ้ยกวา่ค่า Operating Guideline และ 

Operating Window  

5.5.1.5.1 Temperature over operating guideline 

 Panel man ทาํการแจง้ Operation เพืÉอไปทาํการตรวจสอบวดัอุณหภูมิทีÉหนา้งาน เพืÉอ
ยนืยนัวา่อุณหภูมิสูงจริง ถา้อุณหภูมิสูงจริงให ้Operation ทาํการเปิด Water spay รอบ
ถงัเพืÉอทาํการ Colling Tank ใหก้ลบัสู่สภาวะปกติ แต่ถา้อุณหภูมิไม่สูงจริงเนืÉองจาก
อุปกรณ์อ่านค่าผิดพลาดให้ทาํการออก MN เพืÉอทาํการแจง้ซ่อม 

 Panel man ทาํการแจง้ Process เพืÉอทาํการลด Temperature Rundown 

5.5.1.5.2 Temperature over operating Window 

 Panel man ทาํการแจง้ Operation เพืÉอไปทาํการตรวจสอบวดัอุณหภูมิทีÉหนา้งาน เพืÉอ
ยนืยนัวา่อุณหภูมิสูงจริง ถา้อุณหภูมิสูงจริงให ้Operation Water spay รอบถงัเพืÉอทาํ
การ Colling Tank แต่ถา้อุณหภูมิไม่สูงเนืÉองจากอุปกรณ์อ่านค่าผิดพลาดใหท้าํการออก 

MN เพืÉอทาํการแจง้ซ่อม 

 Panel man ทาํการแจง้ Process เพืÉอทาํการลด Temperature Rundown 

 Panel man ทาํการ Switch Rundown ไปยงัอีก Tank ทนัที พร้อมทัÊง Keep Monitor 

และถา้ Rundown Temperature มีแนวโนม้ขึÊนสูงใหท้าํการเปิด Water Spay Tank ทนัที 

5.5.1.5.3 Level over operating guideline Max  

 Panel man ทาํการ Switch Rundown ไปยงั Tank อืÉน หรือหยดุรับ Product จากแหล่งอืÉน
ทนัที  

 Panel man ทาํการ Transfer Product ไปยงั Tank อืÉนจนกระทัÉง Level กลบัมาตํÉากวา่ 
Operation guideline 
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5.5.1.5.4 Level over operating Window Max 

 Panel man ทาํการ Switch Rundown ไปยงั Tank อืÉน หรือหยดุรับ Product จากแหล่ง
อืÉนทนัที  

 Panel man แจง้ Operation เพืÉอเขา้ไปตรวจสอบหนา้งาน 

 Panel man ทาํการ Transfer Product ไปยงั Tank อืÉนจนกระทัÉง Level กลบัมาตํÉากวา่ 
Operating Guideline 

5.5.1.5.5  Level Less than operating guideline Min หรือ Operating Window Min  

 Panel man ทาํการหยดุ Transfer Product ทนัที 

 Panel man ทาํการ รับ Rundown หรือ Transfer Product จาก Tank อืÉน เพืÉอมา Top up 

ให ้Tank ทีÉมี Level ตํÉากวา่ Operating guideline Min หรือ Operating Window Min 

จนกระทัÉงมีระดบั Level อยูส่ภาวะปกติ หรือ อยูใ่นระดบัตํÉากวา่ของ Operating 

5.5.1.5.6 Interlock and ESD 

 Interlock and ESD สามารถเปิดดูไดจ้ากเอกสาร EFD 19869-0-1B-2945-104 CAUSE 

AND AFFECT TABLE 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Inte
rna

l Use O
nly

นกระะท

ne Min M หรือ หรือ Op

roduct uct ทนัทีทนัที
ownwn หรือหรือ TransfeTra

กวา่ Operating gOperatin

บ Levelevel อยูส่ภาวะอยูส่
ock and ESDk and ESD

terlock and ESD rlock and E

AND AFFECAND AF

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-007: BZ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 43 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.6 การหยดุเดินเครืÉองตามปกติ (Normal Shutdown) 

5.6.1 Tank shutdown 

5.6.1.1 Preparations 

ขัÊนตอนเตรียมงานและ สืÉอสาร ก่อนทีÉจะทาํการ Shutdown 2945-TK56A/B, 2945-
TK57A/B  

Prepare Pre Shutdown Preparations Notes 

1.1 อยา่งนอ้ย ŚŜ ชม. ก่อนจะ Shutdown ใหจ้ดัเตรียมอุปกรณ์ Fittings และ สาย Hoses  

ไวใ้นพืÊนทีÉ  
Hoses & Fittings 

1.2 สืÉอสาร Operators เรืÉองระยะเวลาการ Shutdown Tank และควรมอบหมาย 

Operator อยา่งนอ้ย 1 คน เพืÉอประสานงานกบั Shift Operating Teams และ
ตรวจสอบการปฏิบตัิงานในพืÊนทีÉ 

Operators 

1.3 สืÉอสารทีมงาน Maintenance เรืÉองระยะเวลาการ Shutdown Tank เพืÉอเตรียมขอ้มูล
ต่างๆ เช่น data sheet ทีÉจาํเป็นตอ้งใชใ้นการรืÊอถอนหรือติดตัÊงอุปกรณ์ 

Shutdown Team 

1.4 อยา่งนอ้ย 24 hours ก่อนจะ Shutdown Tank 

Spade blind ทัÊงหมดตอ้งมีการระบุตาํแหน่ง และแขวนป้าย  
Spade positions 

1.5 Blind Boards และ Blind Tags (ผกูติดดว้ยลวด) ตอ้งมีการจดัทาํติดไวใ้นหอ้ง 

ควบคุมการเปิดและปิด Permit to Work 

Blind boards & 

Tags 

1.6 มีการสืÉอสารขัÊนตอนการ Shutdown Tank ใน Shift Operating Teams  Training 

1.7 มีเครืÉองตรวจวดัแก็สจาํนวนเพียงพอต่อการใชง้าน Gas detectors 

1.8 แจง้ขอ้มูลเกีÉยวกบัการ Shutdown ให ้Safety team และ CSR team ทราบ เพราะ
อาจมีผลกระทบกบับริเวณใกลเ้คียงหรือบริษทัใกลเ้คียง ตวัอยา่งเช่น อาจมีกลิÉน 

อาจมีการเผาไหมท้ีÉปล่อง Flare และอาจเกิดเสียงดงัรบกวน 

Environment 

Informed 

neighbors 

1.9 ก่อนเริÉมงาน ใหจ้ดัเตรียม Work Permit ทีÉเกีÉยวขอ้ง Permits 
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Prepare Pre Shutdown Preparations Notes 

1.10 ติดต่อเรืÉองการปิดกัÊนถนน บริเวณ Tank shutdown และมีการจดัการเรืÉองจราจร
โดย Security.  

Roads 

Security 

1.11 ก่อนทาํการ Shutdown หาก Tank มี Column หรือ เสารองรับ จะตอ้งมีการ
ตรวจสอบ เพืÉอใหม้ัÉนใจวา่ปลอดภยัสาํหรับการเติมนํÊา สาํหรับทาํ Gas Free และ
ขัÊนตอน Hydro test  

Safety 

1.12 หน่วยงานของรัฐ และผูป้ฏิบตัิงานทุกคน ทีÉทาํงานหรือ Witness ใน Tank ตอ้งผา่น
การอบรมหลกัสูตร Confined space training course จากหน่วยงาน Safety และมี
บตัรอนุญาตการเขา้ทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ  

Confined space 

1.13  Fitting สาํหรับการต่อสาย Fire Fighting hose ทีÉ Dead manual valve ของ 

Suction Line 

 Spool Piece ทีÉต่อกบั Manual valve สาํหรับ Drain นํÊา  
 N2 Hoses Fitting สาํหรับต่อ N2 ทีÉดา้นบนของ Tank 

Fitting& 

Connection& 

Supports 

 

5.6.1.2 BZ decommissioning and cleaning/maintenance/inspection 

ขัÊนตอนทัÉวไป  

 Guideline สาํหรับ Empty BZ ส่วนทีÉเหลือ โดยบริษทัผูร้ับเหมา 
1 Pump out เขา้กระบวนการผลิต หรือถงัอืÉนๆ จนถึงระดบัตํÉาสุด หรือจน pump 

loss suction ตามทีÉกาํหนดในแผนงาน 

2 ติ ด ตัÊ ง  Temporary Line แ ล ะ  Mobile Pump เ พืÉ อ  Pump out  remaining 

feed/product ไปถงัทีÉจดัเตรียมไวร้องรับ (ตรวจสอบตาํแหน่งวาลว์และ Line ทีÉติดตัÊง, ทดสอบ
ดว้ย hydro test ) 

3 ปิด valve R/D และ เริÉม Pump out product BZ 2945-TK56A/B, 2945-TK57A/B 

ไปถงัทีÉจดัเตรียมไว ้(ตรวจสอบบริเวณโดยรอบและมี Operator stand by) 

4 ทาํการ Empty ต่อเนืÉอง 

5  Isolate block valve 2945-TK56A/B, 2945-TK57A/B ตามแบบ Drawing EFD 

6  ทาํ EIC เพืÉอ Isolate อุปกรณ์ไฟฟ้าทัÊงหมด 
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7 ใส่  spades  (Positive Isolation)  ตาม  Blind Check list ของ  2945-TK56A/B, 

2945-TK57A/B 

 Guideline สําหรับการใช้นํÊ าละสารเคมีเพืÉอลดความเขม้ขน้ของ HC โดยบริษทั
ผูร้ับเหมา 

1 เปิด Man Hole ด้านข้างของ Tank  เพืÉอทํา  Gas Free 2945-TK56A/B, 2945-

TK57A/B และติดตัÊงอุปกรณ์ทีÉจาํเป็น เช่น Scan Jet , Educator ทีÉ Man Hole ดา้นขา้งของ Tank  

และติดตัÊงชุดอุปกรณ์กาํจดั VOC เช่น Wet Scrubber, Activate Carbon เพืÉอป้องกันทัÊง VOC 

และกลิÉนรบกวน 

ตรวจวดัค่า VOC ก่อนเริÉมปล่อยออกสู่บรรยากาศ (ATM) 

2 เปิด Man Hole ฝัÉงตรงขา้มกบั Man Hole ทีÉติดตัÊงชุดอุปกรณ์กาํจดั VOC ซึÉงจะมี 

Vaccum pump ช่วยดึงแก๊สออกจากดา้นล่างของ Internal Floating Roof ระบายสู่ชุด Activate 

Carbon และ ออกสู่บรรยากาศ (ATM) 

3 เปิด Man Hole ดา้นบน Top Tank   ขอ้ควรระวงั ระหว่างเปิด อาจมี Inert Gas 

(N2)  

4 ทาํการ Ventilation ต่อเนืÉองและวดัค่าจนได้ค่า LEL < 10 % and VOC < 300 

ppm. 

5 ถา้จาํเป็นตอ้งเขา้ถงั เพืÉอทาํ Remove Damage Primary Foam Seal หรือ Sludge 

ใหใ้ช ้Airline และ ชุดป้องกนัสารเคมี(Chemical Suit ) เพืÉอป้องกนัสาร Benzene 

6 ทาํการ Ventilation ต่อเนืÉองและวดัค่าจนไดค้่า LEL < 5 % and Benzene < 0.5 

ppm. 

 Guideline สาํหรับ Tank cleaning/inspection/repair โดยบริษทัผูร้ับเหมา 
1 เขา้ทาํความสะอาดภายใน 

2 เขา้ตรวจสอบภายใน 

3 เขา้ทาํการแกไ้ขส่วนทีÉชาํรุด หรือตอ้งซ่อมแซม 

4 ตรวจสอบขัÊนตอนสุดทา้ยก่อน Box Up 

5 Box up / de spade 

6 ติดตัÊงอุปกรณ์ต่างๆ ใหพ้ร้อมใชง้านปกติ 
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ขัÊนตอน shutdown และซ่อมแซมและตรวจสอบสาํหรับ 2945-TK56A/B 

Step OPERATION AND MAINTENANCE Note 

1. Operation Planning ระบุระยะเวลา Shutdown และ commissioning. Feed out 

2. Block valve isolate 2945-TK56A/B at the following points: 

1 1/2” line drain to 2945-V51 

2” N2 supply to 2945-TK56A/B 

6” Inlet tank side valve 

8” Outlet tank side valve 

6” Outlet low point suction pump out 

6” Jet Mixer tank side valve 

Isolate 

3.  Connect temporary line and pump เขา้กบั low point drain line ขนาด ŜนิÊวขา้งถงั  

 Pump out Product ส่วนทีÉเหลือ ไปยงัถงัทีÉจดัเตรียมไวจ้น Pump Loss Suction 

(Operator standby) 

 อุปกรณ์ต่างๆมีการต่อสายลงดิน 

Pump out 

Earth 

properly 

Note Operator standby จนกวา่ Tank จะ Empty Pump out 

4. เริÉมปฏิบตัิงานตามขัÊนตอนการทาํงานของบริษทัผูร้ับเหมา/ ปฏิบตัิงาน           

ตวัอยา่งเช่น งาน pump out BZ  ไปยงัถงักกัเก็บทีÉเตรียมไวซ้ึÉงยงัไม่ผสมเคมี สาํหรับ
แยกนํÊาและปล่อยให ้Settle ประมาณ 30 นาที จึงทาํการ pump BZ to drain vessel 2945-

V51. 

Chemical 

inject 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-007: BZ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 47 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Step OPERATION AND MAINTENANCE Note 

5. Block valve isolate 2945-TK56A/B at the following points: 

1 1/2” line drain to 2945-V51 

2” N2 supply to 2945-TK56A/B 

6” Inlet tank side valve 

8” Outlet tank side valve 

6” Outlet low point suction pump out 

6” Jet Mixer tank side valve 

Spades 

6.  บริษทัผูร้ับเหมาใช ้Diaphragm pump และชุดอุปกรณ์ mixer tank & waste water 

tank เพืÉอทาํ Chemical circulate and Rinse  

 เมืÉอ Hydrocarbon ถูกดูดซบัดว้ยนํÊาผสมสารเคมีเสร็จแลว้ ใหท้าํการ Pump out นํÊา
ปนเปืÊ อนจน Empty และใชน้ํÊ า Firewater fill up เขา้ถงัอีกรอบ เพืÉอชะลา้งสารเคมี 

 บริษทัผูร้ับเหมาคาํนวณและแจง้ประมาณการใชป้ริมาณนํÊ าดบัเพลิง และสารเคมี 

และนํÊาเสียปนเปืÊ อนทีÉเกิดขึÊน 

Chemical 

circulate 

and Rinse 

and Empty 

Waste water 

Note ตรวจสอบการ line up temporary line and valve ก่อนใชทุ้กขัÊนตอน  

Safety ควรใส่อุปกรณ์ช่วยหายใจ เมืÉอทาํการเปิดฝา Top Tank/ Man Hole  เพราะมีไอระเหย
ของ Vapor 

  

7. เมืÉอ Tank Empty และทาํ Positive Isolate เรียบร้อย จึงสามารถทาํการเปิด Man Hole 

ของ Tank ได ้(ตรวจเฝ้าระวงัประกายไฟ และเตรียมพร้อม Fog spray) และทาํการติดตัÊง 

Educator ดา้นบน และผง activate carbon ดา้นบริเวณทางเขา้ 

Safety 

Note ประสานงานติดต่อแจง้ security สาํหรับการปิดถนน  Open and 

ventilate 

Note มีการเฝ้าระวงัไฟและมี Fog sprayในบริเวณทีÉปฏิบตัิงาน 

Hydrant ตอ้งพร้อมใชง้านทนัที 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-007: BZ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 48 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Step OPERATION AND MAINTENANCE Note 
Note ตอ้งมีการเฝ้าระวงัค่า VOC และ Bz emission  

ตอ้งมีถาดรองรับนํÊามนัจาก AIR COMPPRESSOR เพืÉอป้องกนัรัÉวซึมลงพืÊน 

 

8 Continue ventilation 2945-TK56A/B จนค่า VOC และ Bz emission เป็นไปตาม
มาตรฐานความปลอดภยัในการเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศ 

 

Safety ค่าทีÉตอ้งตรวจวดัเมืÉอระบายอากาศ LEL, Benzene, and O2, / ค่าการตรวจวดัทีÉยอมรับ
ได.้ 

L.E.L. ………………………………. <1%.  

Oxygen (O2) ………………………19.5-23.5 %Vol. 

สารเคมี ความเสีÉยง   

(RISK) 

ความเขม้ขน้ใน
อากาศทีÉวดัได ้

อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วน
บุคคล(PPE) 

Benzene 1 0-0.5 ppm PTTGC PPE Standard 

 2 0.5-1 ppm หนา้กาก Half mask+ไส้กรอง 

6003 และชุดกนัสารเคมี  3 1-10 ppm 

 4 >10 ppm Airline / SCBA 
 

Confined 

space and 

maintenance

/inspection 

work 

Note  แมว้า่ Tank จะมีการทาํ Gas Free และอากาศถ่ายเทไดส้ะดวกแลว้ แต่ยงัตอ้งปฏิบตัิ
ตามใบอนุญาตทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ Confined Space Permit  

 ตอ้งมัÉนใจและใส่ใจเป็นพิเศษวา่ มีผูเ้ฝ้าระวงัหนา้ Man Hole เมืÉอมีคนเขา้ทาํงาน
ภายใน Tank 

ตรวจวัดแก๊ส 

        

 

 

 

 

  

InteInInIntente3 tern
al U

se O
nlyO2, / ค่าการตรวจวดัค่าการตรวจ

9.5-2323..55 %%VolV .

nannal
 Ul Uความเขม้ขน้ใ

nal
 อากาศทีÉ

U
narnarnnana0nanananaternternnnrnnnnteInInInIntnt4InInIntInIInte
rna

l Use O
nly

I

ly

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-007: BZ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 49 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน shutdown และซ่อมแซมและตรวจสอบสาํหรับ 2945-TK57A/B 

Step OPERATION AND MAINTENANCE Note 

1. Operation Planning ระบุระยะเวลา Shutdown และ commissioning. Feed out 

2. Block valve isolate 2945-TK57A/B at the following points: 

1 1/2” line drain to 2945-V51 

4” N2 supply to 2945-TK57A/B 

6” Inlet tank side valve 

12” Outlet tank side valve 

10” Outlet low point suction pump out 

Isolate 

3.  Connect temporary line and pump เขา้กบั low point drain line ขนาด ŜนิÊวขา้งถงั  

 Pump out Product ส่วนทีÉเหลือ ไปยงัถงัทีÉจดัเตรียมไวจ้น Pump Loss Suction 

(Operator standby) 

 อุปกรณ์ต่างๆมีการต่อสายลงดิน 

Pump out 

Earth 

properly 

Note Operator standby จนกวา่ Tank จะ Empty Pump out 

4. เริÉมปฏิบตัิงานตามขัÊนตอนการทาํงานของบริษทัผูร้ับเหมา/ ปฏิบตัิงาน           

ตวัอยา่งเช่น งาน pump out BZ  ไปยงัถงักกัเก็บทีÉเตรียมไวซ้ึÉงยงัไม่ผสมเคมี สาํหรับ
แยกนํÊาและปล่อยให ้Settle ประมาณ 30 นาที จึงทาํการ pump BZ to drain vessel 2945-

V51. 

Chemical 

inject 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-007: BZ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 50 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Step OPERATION AND MAINTENANCE Note 

5. Block valve isolate 2945-TK57A/B at the following points: 

1 1/2” line drain to 2945-V51 

4” N2 supply to 2945-TK57A/B 

6” Inlet tank side valve 

12” Outlet tank side valve 

10” Outlet low point suction pump out 

Spades 

6.  บริษทัผูร้ับเหมาใช ้Diaphragm pump และชุดอุปกรณ์ mixer tank & waste water 

tank เพืÉอทาํ Chemical circulate and Rinse  

 เมืÉอ Hydrocarbon ถูกดูดซบัดว้ยนํÊาผสมสารเคมีเสร็จแลว้ ใหท้าํการ Pump out นํÊา
ปนเปืÊ อนจน Empty และใชน้ํÊ า Firewater fill up เขา้ถงัอีกรอบ เพืÉอชะลา้งสารเคมี 

 บริษทัผูร้ับเหมาคาํนวณและแจง้ประมาณการใชป้ริมาณนํÊ าดบัเพลิง และสารเคมี 

และนํÊาเสียปนเปืÊ อนทีÉเกิดขึÊน 

Chemical 

circulate 

and Rinse 

and Empty 

Waste water 

Note ตรวจสอบการ line up temporary line and valve ก่อนใชทุ้กขัÊนตอน  

Safety ควรใส่อุปกรณ์ช่วยหายใจ เมืÉอทาํการเปิดฝา Top Tank/ Man Hole  เพราะมีไอระเหย
ของ Vapor 

  

7. เมืÉอ Tank Empty และทาํ Positive Isolate เรียบร้อย จึงสามารถทาํการเปิด Man Hole 

ของ Tank ได ้(ตรวจเฝ้าระวงัประกายไฟ และเตรียมพร้อม Fog spray) และทาํการติดตัÊง 

Educator ดา้นบน และผง activate carbon ดา้นบริเวณทางเขา้ 

Safety 

Note ประสานงานติดต่อแจง้ security สาํหรับการปิดถนน  Open and 

ventilate 

Note มีการเฝ้าระวงัไฟและมี Fog sprayในบริเวณทีÉปฏิบตัิงาน 

Hydrant ตอ้งพร้อมใชง้านทนัที 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-007: BZ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 51 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Step OPERATION AND MAINTENANCE Note 
Note ตอ้งมีการเฝ้าระวงัค่า VOC และ Bz emission  

ตอ้งมีถาดรองรับนํÊามนัจาก Air Compressor เพืÉอป้องกนัรัÉวซึมลงพืÊน 

 

8 Continue ventilation 2945-TK57A/B จนค่า VOC และ Bz emission เป็นไปตาม
มาตรฐานความปลอดภยัในการเขา้พืÊนทีÉอบัอากาศ 

 

Safety ค่าทีÉตอ้งตรวจวดัเมืÉอระบายอากาศ LEL, Benzene, and O2, / ค่าการตรวจวดัทีÉยอมรับ
ได.้ 

L.E.L. ………………………………. <1%.  

Oxygen (O2) ………………………19.5-23.5 %Vol. 

สารเคมี ความเสีÉยง   

(RISK) 

ความเขม้ขน้ใน
อากาศทีÉวดัได ้

อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วน
บุคคล(PPE) 

Benzene 1 0-0.5 ppm PTTGC PPE Standard 

 2 0.5-1 ppm หนา้กาก Half mask+ไส้กรอง 

6003 และชุดกนัสารเคมี  3 1-10 ppm 

 4 >10 ppm Airline / SCBA 
 

Confined 

space and 

maintenance

/inspection 

work 

Note  แมว้า่ Tank จะมีการทาํ Gas Free และอากาศถ่ายเทไดส้ะดวกแลว้ แต่ยงัตอ้งปฏิบตัิ
ตามใบอนุญาตทาํงานในพืÊนทีÉอบัอากาศ Confined Space Permit  

 ตอ้งมัÉนใจและใส่ใจเป็นพิเศษวา่ มีผูเ้ฝ้าระวงัหนา้ Man Hole เมืÉอมีคนเขา้ทาํงาน
ภายใน Tank 

ตรวจวัดแก๊ส 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-007: BZ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 52 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.7 การเริÉมเดินเครืÉองหลงัการซ่อมบาํรุง หยุดเดินเครืÉองตามปกติ หรือ หลงัหยุดเดินเครืÉองในภาวะ
ฉุกเฉิน (Start-up following turnaround) 

 5.7.1 Tank Start-up 

 5.7.1.1 Start-up BZ Tank 2945-TK56A/B 

BZ commissioning 

 Preparation 

- All maintenance jobs confirm completed. 

- Final inspection + Box up certificate have done. 

- Firefighting equipment still stand by. 

- All related with Instrument / Electrical are ready. 

- All vent drain valve close. 

- All Spades removed and confirm with blind board.   

- Tank earth properly.  

 Procedure 

หลงัจาก Box up เสร็จ ให้ทาํ O2 free โดยการเปิด N2 line บนถงัเพืÉอทาํ O2 free 

โดยเช็คค่า O2 free ทีÉ drain valve 4” ขา้งถงัและดาํเนินการ commissioning ดงันีÊ   
1. กัÊน barricade โดยรอบถงั 2945-TK56Aหรือ2945-TK56B และติดป้ายเตือน  “ 

พืÊนทีÉก๊าซเฉืÉอย”  

2. ตรวจสอบค่าออกซิเจนภายในถงัเหลือไม่เกิน 5% หลงัจากนัÊนปิด line drain 

4” และเปิด gravity BZ tank to tank. 

3. ก่อนเปิดรับ BZ เข้าถังต้องสืÉอสารกับหน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง เช่น Metering 

team (แจง้ Excise) และ PSSR ไดร้ับการอนุมตัิ 

4. เ ปิด  receive low flow line inlet 6”   form process to 2945-TK56A or 2945-

TK56B, commissioning inflow rate pipe 6” (ไม่เกินค่า velocity 1m/s และไม่เกินค่า filling rate 

ใน Vent calculation design) control flow ไม่เกิน 51.2 m3/h หรือ  44 ton/h (ใช้ค่า filling rate 

ใน Vent calculation) 

5. เมืÉอ Open receive BZ ถึงระดบั manhole และหน้า Flange ต่างๆ (ประมาณ 1 

เมตร) ใหต้รวจสอบการรัÉวซึม 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
W-(U-CM-OP)-ATF2-007: BZ 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 53 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. เมืÉอระดบั BZ ไดร้ะดบั 1 เมตร ใช ้Bomb เก็บตวัอยา่ง Top tank  เพืÉอวิเคราะห์
เคมีตกคา้งภายในถงัโดยอา้งอิง Spec ของ BZ parameters ตาม BZ tank ทีÉ ARO2 (Process) ( 

ควรปรึกษา Process Engineer เพิÉมเติมวา่ วิเคราะห์ parameter ตวัใดเพิÉมหรือไม่) 
7. Receive BZ low flow จนกระทัÊง internal floating roof ลอยหรือ Level ATG 

1600 mm (volume ประมาณ 170 ton) 

8. หยุดรับ BZ และให้ทาํการตรวจสอบ level ATG เทียบกบั level roof ถา้ level 

roof ตํÉากวา่ ATG ใหแ้จง้ maintenance ตรวจสอบ 

9. หากผลวิเคราะห์ผ่านและ level ATG อ่านได้ปกติให้รับ  BZ ตามทีÉแผน
กาํหนดต่อไป  

 5.7.1.2 Start-up BZ Tank 2945-TK57A/B 

BZ commissioning 

 Preparation 

- All maintenance jobs confirm completed. 

- Final inspection + Box up certificate have done. 

- Firefighting equipment still stand by. 

- All related with Instrument / Electrical are ready. 

- All vent drain valve close. 

- All Spades removed and confirm with blind board.   

- Tank earth properly.  

 Procedure 

หลงัจาก Box up เสร็จ ให้ทาํ O2 free โดยการเปิด N2 line บนถงัเพืÉอทาํ O2 free 

โดยเช็คค่า O2 free ทีÉ drain valve 4” ขา้งถงัและดาํเนินการ commissioning ดงันีÊ   

1. กัÊน barricade โดยรอบถงั 2945-TK57Aหรือ2945-TK57B และติดป้ายเตือน  “ 

พืÊนทีÉก๊าซเฉืÉอย” 

2.  ตรวจสอบค่าออกซิเจนภายในถงัเหลือไม่เกิน 5% หลงัจากนัÊนปิด line drain 4” 

และเปิด gravity BZ tank to tank. 

3. ก่อนเปิดรับ BZ เขา้ถงัตอ้งสืÉอสารกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น Metering team 

(แจง้ Excise) และ PSSR ไดร้ับการอนุมตัิ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 54 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. เปิด Receive line inlet 6” form 2945-TK56A หรือ 2945-TK56B  ไปยงั  2945-

TK57B  หรือ 2945-TK57A , commissioning inflow rate pipe 6” (ไม่เกินค่า velocity 1m/s และ
ไม่เกินค่า filling rate ใน Vent calculation design) control flow ไม่เกิน 65 m3/h หรือ  56 ton/h  

5. เมืÉอ Open receive BZ ถึงระดับ manhole และหน้า Flange ต่างๆ (ประมาณ 1 

เมตร) ใหต้รวจสอบการรัÉวซึม 

6. เมืÉอระดบั BZ ไดร้ะดบั 1 เมตร ใช้ Bomb เก็บตวัอย่าง Top tank  เพืÉอวิเคราะห์
เคมีตกคา้งภายในถงัโดยอา้งอิง Spec ของ BZ parameters ตาม BZ tank ( ควรปรึกษา Process 

Engineer เพิÉมเติมวา่ วิเคราะห์ parameter ตวัใดเพิÉมหรือไม่) 
7. Receive BZ จนกระทัÊ ง internal floating roof ลอยหรือ Level ATG 1600 mm 

(volume ประมาณ 816 ton) 

8. หยุดรับ BZ และให้ทาํการตรวจสอบ level ATG เทียบกับ level roof ถา้ level 

roof ตํÉากวา่ ATG ใหแ้จง้ maintenance ตรวจสอบ 

9. หากผลวิเคราะห์ผ่านและ level ATG อ่านไดป้กติให้รับ BZ ตามทีÉแผนกาํหนด
ต่อไป 

  

  Inte
rna

l Use O
nly

ก็บตวัอย่างก็บตวัอย่
meters s ตาม ตาม BZ tanBZ ta

พมมหหรือไไมม่))
ternal floating rooal floating 

ให้ทาํการตรวจสห้ทาํการตรว
aintenance nte ตรวจ

ลวิเคราะห์ผ่านและาะห์ผ่าน

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 55 จาก 55  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 08/09/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คําจํากดัความ 

- BZ   Benzene 

- TTT   บริษทั Thai Tank Terminal จาํกดั 

- PPCL   บริษทั พีทีที ฟีนอล จาํกดั  

- GC5(ATF2)  Aromatics Tank Farm RIL(PTTGC5) 

- DOG    Daily Operating Guideline 

- GMM   GPC Material Movement System 

6.2 ข้อมูลสนับสนุน 

- 

6.3 แผนการดําเนินงาน 

- 
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T-MON-222097/SECOT  PTTGC5-T222097(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.21 

เอกสารผู้ควบคุมระบบบําบัดและผู้ปฏิบัตงิานประจาํ 
ระบบบําบัดมลพษินํา้ มลพษิอากาศ และมลพษิกากอุตสาหกรรม 
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T-MON-222097/SECOT  PTTGC5-T222097(2H)-Idx 

ภาคผนวก ข.22 

ผลการตรวจวดัปริมาณไอไฮโดรคาร์บอนจาก Vapor Absorber 
  






